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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
MODELO DE UTILIDAD
en
ESPafa
por VEINTE afios

a nombre de EUGENE O'SULLIVAN, de nacionalidad briténiee,
residente en "Oaklewn", Leesons, Hill, Chislehurst, K@nt,

Inglaterrs, por:

" UN MOLDE PARA LA CONSTRUCCION DE DINTELES
DE HORMIGON O MATERTALES SIMILARES ".

La presente invencidn se refiere a la cénstrqg
cidn de dinteles tales como se usan en la parte superiér
de ventanas, puertas y aberturas similares en edificios de
varias clases. Tiene entre sus objetos principales 1a§
creacidén de métodos y aparatos mejorados mediante los éua—
les un dintel de hormigdn w otro material similar pue@é ser
.moldeado previamenté o preferentemente construiéB in sgtu
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de una nmeneras eficaz y econdmica. Otro objeto de la inven-
cidn es la p:oduccidn de dinteles que posden un n{méro de
ventajas importahtes en comparacidn con los dinteles que
se conocen hasta la fecha.- |

De acuerdo con la invencidn, en una de sms reg-
lizaciones, un dintel de hormizdn o material similarges
construido en un molde o encofrado por el hechio de Iormar
en el molde una parte inferior del dintel; inserténdbse
una cape de material resistente a la humedad encing ﬁe la

- {
referida parte inferior del dintel, insertdndose un anima

o miembro central en el molde encima de dicha capa y| for-

|
mando el vesto del dintel encima del dnime o miembro| cen-

tral.- . g
Preferentenente también se emplea un énim% infe-
rior gue tiene una superiicie inferior lateralmente incli-
rada.- Esta Znima se inserta en el molde después qué la
parte inferior del dintel haya sido lformada con una éuperfi-

cie superior correspondientemente inclinada. Ia capg ais

lante resistente a la humedad es insexrtada luego, se%uigé
por el 4nina superior primeramente mencionada, despu%é de
lo cual se forma el resto del dintel alrededor de és%a dnima
o niembro centrgl.= i

‘Para la consiruccidn del dintel se provéeiun mol-
de que puede comprender de acuerdo con otra éaractéristica
de la invencidn, un encofrado de molde dentro del cuél se
forme el dintel, y uno o dos miembros centrales-deetin&dos
a encajar en el encofrado de moGo gue se extiendan eé é1
longitudinalmente, en el cual el o los miembros centéales

tienen una cara inferior destinada a former uwna supeﬁficie
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superior de una parte inferior de un dintel que estd éiendo
colado en él molde y en el cual el o el otro de dichoé mien«~
broscentrales estd destinado a ser encajado en el encdfrado
posteriormente a fin de formar una cavidad dentro del@din-
tel cuando la parte superior del dintel estd colada e4 el
molde .~ | é

Una forma preferida de molde de acuerdo cén la

invencidn estd provista de dos miembros centrales o drimo,

"a saber,un dnime inferior con una super’icie inferior |late-

ralmente inclinada que se extiende a lo largo de por fo menos
una parte de su longitud y adaptada para producir unafsuper-
ficle correspondientemente inclinada sobre la porcién%del
dintel formada debajo de la misma y un dnims superior%adap-
tadé para insertarse en el molde después de retirar ei niem=-
bro central inferior y gue estd adaptads para cooperaé con la
referida superficlie superior inélinada de la parte deﬁ din-
tel para formar una cavidad longltudinal en el dintelgter-
minado.- . - ;

Por medio de la invencidn puede ser construido un
dintel que comprende una capé de material resistente @ la
humedad que se extiende a través del mismo de costado a cos-
tado y que estd formada con una cavidad gue se extiende longi
tudinalmente encima de la referida capa. Un dintel de esta
naturaleza puede ser moldeado previamente y colocado p%ste-
riormente en posicidn en el edificio o puede ser const#uido.
in situ, encima de la abertura epropiada. Por lo geneﬁal se
prefisre este dltimo método.- : i

La invencidn es particularmente aplicable a finte-
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les para edificios que tienen paredes huecas o con ca*ida—

des en las mismas pero no estd limitada, a ese tipo dé pared.

Se deseribird la invencidn ahora en mayor detalle
por via de ejemplo, tal como se aplica & la construbcién in
situ de un dintel para ventana en un edificio en cons&ruc-
cidén con paredes de hormigdn provistas de cavidades.-g

Se hard referencia a los dibujos adjuntos én los
cuales: :

La <figura 1 es una vista en perspectivsa, Lar-
cialmente cortada, ilustrando las partes del encoiradq del
wolde antes de arnarlo. - ;

La ¢1gura 2 es una v1sta en seccidn traneversal
tomada a través del encofrado de la figura 1 ¥y mlvando en
la direccidn de uvno de sus exbrencs.—

La figurae 3 es una vista de extremo del encofra-

do armedo.-

Ta figura 4 es una vista en perspectiva deiun
dnima o miembro central inferior que esté adaptado a %er

encajado dentro del encofrado de las Figuras 1 a Jem

La figura 5 es una vista en perspectiva similar
de un énima o miembro central superior adaptadoc a sergenca—
jado dentro del encofrado después de retirar el nina o
piembro central inferior.~

“Ia flgura 6 es uvna vista plane tomada desde abajo
de una chapa de soporte que estd dispuesta para usarse en
la construccidn de un dintel in situ encima de una abertura.

La figure 7 es una vista plana del molde aimado

1isto para usarse con el miembro central o &nima inferior

e i S
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colocado en posicidn.=-

Le figura 8 es una vista eimilar del mol@e con
el nidcleo, Anima o miembro central inferiocr sacado y%con
el dnima o miembro centrzl superior en posicién, esténdo
por lo demds vacio el molde.- ;

Ia figura 9 es una vista en seccidn transversal,
a mayor escala ilustrando la prinera etapa en la cong%ruc—
c¢idn de un dintel, habiéndose tomado la seccidn en la posi-
cidn de la linea A - A de la Fizura T.- !

La figura 10 es une vista similar paro ilustran-
do una etapa posterior en la construccidn del dintel.;

Refiriéndonos a los dibujos, el encofrado com-
prende un par de chapas laterales 1 y un par de chapas de
extreno 2 gque estin adaptadas para ser armadas entre si para
formar un encofrado en el cual se formard el dintel.-

Cada una de las chapas laterales 1 esté formada
de una hoja de acero, a lo largo de los toxdes superibr e
inferior de la cual estdn soldedos los dagulos de ace%o 3y
4, Bn cada extreno de cada una de las chapas 1, estéfsolda—
da a la chapa una costilla vertical 5 de hierro rectahgular,
siendo el largo de la'costilla izual a la distancia entre
los bordes interiores de los dngulos 3 ¥ 4.-

Tas chapas de extremo 2 estdn formadas de hoja
de acero plana, estando dovlados los bordes de las chapas
hacia fueras para formar pestafias de refuerzo 6. In céda e
tremo de cada una de las chapas de extrenmo 2, estén spldadas
en posicidn dos costillas verticales paralelas 7 ¥ 8 &e ma-

terial angular, correspondiendo la dictancia entre lar cos-
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tillas al espesor combinado de la costilla 5 y la chaba la-

teral 1. ILas longzitudes de las costillas 7 y 8 son ligera-

-mente menores que la alturs de la chape de extremo y late-

rales de modo que cuando las pertes ectédn aruwadas, la$ cos-
tillas 7 pueden calzar entre los dnguleos 3 y 4.- |

Cada chapa de extremo esté provista de un bar
de costillas centrales 9, en general verticales, que %stén
soldadas en posicidn y la distancia entre las mismas %orreg
ponde al espesor {e las dnimas o miembdbros ce:trales.% )

Para conectar las chapas de extrerio y late&ales
entre s{ cuando el molde es armado, estdn provistes uh par
de piezas de cisrre indicédas en general por la cifré de
refefencia 10. Cada.una de estas piezas de cierre c@nsis-
te en porciones 11 y 12 que estdn conectadas ajustabﬁemente
entre s{ por medio de espdrragos 13 gue esta provist% gebre
la porcidn 11 y que pasa & través.de la hendiﬂara 14§forma-
da en la porcidn 12 y mediante una mariposa 15 que eé ros-
cada sobre el espdrrago 13. Tos bordes de la secciéd cen-
tral de lados paralelos de la porcidn 11 estén doblados pa-
ra formar pestafias paralelas similares 17 gue son deﬁliza-
bles entre las pectafias 16. Asf las porciones 11 y§l2 son
guladas para un movimiento paralelo telescdilco en rélacién
entre sf.- |

Los extremos de lag poreiones 11 y 12 songﬁobla-
dos dos veces en dnguleo recto para Tformar aletas 18‘Que
estén adaptadas para calzar detrds de las costillas 5.-

El dnima inferior 21 comprende dos seccioﬁes de
extremo 23 que son formedas de hoja metdlica dobladafen

i
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forma rectangular, estando soldados los bordes en las

nas. Tas secciones de extremo 23 estdn unidas entre §

esqul-

i por

una seccidn intermedia 24 que estd formada también de hoja

de acero. Las secciones 23 y 24 estén conectadas entg

. . |
nediante soldadura o por otro medio.- z

e ef

El borde superior de la seccidn 24 estd doblado

dos veces pars formar una costilla triangular de refuerzo 23,

mientras gue su borde inferior estd doblado en un én@uﬂo ob=-

tuso en 26 para provéer une parte horizontal 27 a lo lﬁrgo

del borde de la cual se fije mediante soldadura un miembro

de refuerzo 28 de hierro dngulo. Serd evidente gue 1a!parte

principal inclinada de la seccidn intermedis 24 tiene hna
1

superficie inferiocr que estd inclinade lateralmente coh res-
1

. . . . ! :
pecto al largo del dnima, inclinacidn que empieza desde el

nivel de los fondos de las secciones de extremo 23.-

El dnine o miembro central superior 22 compyende

taubién dos secciones de extremo 31 de seccidn rectansghlar

gque estdn conectadas entre si por medio de wna secciéniinter—

media 32. Las secciones de extremo 31 son de un largb ¥y

de una anchura iguales a los de las secciones de extremo 23

del miembro central o dnime inferior 21, perc su profuhdiidad :

es mayor, siendo igual a la profundidad interna del molde.=-

La seccién intermedia 32, que estd formada inte-

t
gralmente con las secciones de extremo 31 es de seccidn trang

vermal similar en su parte superior pero su parte infe%ior

. i
estd cortada en dngulo como se indica en 33. En la construc-
|

cidn ilustrada, las dos paredes laterales 34 y 35 de lé sec~ %

. : , R |
cidn 32 estdn conectadas entre s{ en sus bordes inferiores
- . §
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mediante un ninero de piezas separadas de conexidn 36, pero
si se desea el fondo de la seccidn 32 podrd ser completa~
nente cerrado. ILa inclinacidn de las piezas 36 corrésponde
a la de la seccidn 24 del miembro o 4nima inferior 21l.-
| Pare usarse en combinacidn con el molde descrito
se provée una chapa telescdpica de soporte 41 tal coﬁo se
ilustra en la figura 6. Bste chape 41 cousiste de lés dos
partes 42 y 43 que estdn ajustablemente conectadas entre Si
por medio de una espiga 44 gue sobresale desde el coétado
|
inferior de la parte 42 a travéds de unra hendidura 45§en la
parte 43 y estd provista de una tuwerce nariposa 46. Los
bordes de la parte 42 estdn doblados hacia gbajo para for-
mar pestaflas laterales peralelas 47, mientras que bordes de
la parte 43 estén doblados hacia abajo en una maneré simi=-
lar para formar pestafias 48 que son deslizables entré las
pestaiias 4T7e~ ' :
Se deserivird ahora el uso del aparato arriba
descrito para la construccidn de un dintel encima de la abex

tura de una venbtana en una pared hueca o con cavidad. L2

pared, gque consiste de una nared interior 51 y una pared ex~

terior 52 separadas por una cavidad 53 se'ievanta en cada
lado del armazdn de la ventana, o marco de la misma, una
porcidn de la varte superior del cual se ilustra en 54 en
las figuras 9 y 10. Cuando las paredes eehdn a niveﬂ con
la parte superior del marco 54, la chapa 41 es coloc%da a
través de la abertura deantro del marco con sus ektre@és 80=-
‘

portados sobre los bordes de la pared. La conexidn abusta-

ble entre las partes 42 y 43 permite que el laréo de la chapa
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41 sea ajustado a la anchura de la abertura.-
_Con el objeto de prov&er un soporte para la

chape 41 e impedir que su derormacidn se produzca, s§ pro-

vée uno o més puntales, tal coumo 55.° Estds estdn coloca-
dos entre la chapa 41 y el extremo inferior o repisa de la

ventana con sus extremos superiores colocados rediante per-

nos tales como 55 provistos én el lado inferior de lg cha-

pa 41, Para permitir que los puntales 55 se adapten @glaS‘

aberturas de ventarnas de distintas alturas, son pref%renﬁe—

mente telescdpices. &Ln los dibajos se ilustran puntéles

tubulares pero alternativamente se podrd usar puntales o
refuerszos de seccidn canaleta. Se podrd consbruir und puntal

adecuado en una maners similar a la misma chapa 41, pero

“provisto de una chapa de base en un extremo y con ung hendi-

dura o ranura adecuada en el otro extremo para recibir el
perno 56.-, ' 4
Cuando se ha colocado la chapa 41 en la pﬁsicién
ilustrada, el encofrado qgue coﬁprende las chapas latdrales
1 y las chepas de extremo 2 es armado én posicidn endima de
la chapa 41 y marco de le ventana 54 usando las chapés de
clerre 10 gue calzan encima de las chapas de.extremoicon
las aletas 18 colocadas debtris de las costillas 5 so@re las
chapas latersles. las chapas de cierye son cerradas kn po-

i

sieidén por el hecho de apretar las tuercas 15.=- |
El Znima o miembro inferior 21 es insérta@o luego

en el encofrado con sus secciones de extremo 23 colocpdas

entre las costillas 9 y descansando sobre la chapa 41. ILa

parte horizontal 27 de la seccidn central 24 descansa sobre

e e
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la guperiicle superior delyﬂarco>54'de la ventana, mientras
que la pestafia de refuerzo 28 descansa contra la parﬁe in-
terior de la chapa lateral l.-" | % '

Se echa hormizdn 61 dentro del molde, comd se
ilustra en la figure 9, deirds y debajo de la seccidn cen-
tral 24 del dnima inferior y detrds de las secciones de ex-~
tremo 23 de la misma, hasta el nivel de la parte supérior
del dnima.- %

Guando este hormigdn estd suficientementegfirme,
se saca el dnima inferior y se coloca una tapa 62 de hate-
rial resistente a la humedad tal como plamo en hoja, encima
de la superficie horizontal superiof Vv superiicie inchinada
63 y 64 del hormizdn 61 dentro del molde, como se ilﬁstra
en la fizura 10. La anchura de la capa 62 es tal que?sus
bordes exterior e interior 65 y 66 pueden ser dobladop ha-
cia arriba en contacto con las chapas laterales 1 &el%molde.

Bl miembro central superior o dninma 22 es inser-
tado luego en el molde con las secciones de extremo 3i cal-
zadas enbre las costillas 9 con sus partes sup riores ocu~
pandc las espacios dejados en el hormizdn Tormados por las
secciones de extremo 23 del wmiembro o dnima inferior.. El
“ondo inclinado 23 de la seccidn intermedia 32 del nicmbro o
&nima inferior. 1 Tondo inclinado 23 de la seccidn intér—
media 32 calza contra la capa de plomo 62 encima de la SU=-
perficie superior inclinada 64 del hormigdén 61.- %

Con el miembro o Znima superior 22 en posipién,
se echa hormiudn 67 y 68 detrds y delante del dnima 2? hag-

ta la parte superior del molde. Cuando este hormigdn haye

- 10 -
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fraguado suficientemente se retira el miembro superio@ 0
anina 22.- | _ §

Pinalmente, el molde en s{ es desarmado y llevado
v se retira tambidn la chapa de soporte 41. Esto puede ser
efectuado Tdcilmente 81 despudés de sacar los puntales 55,
las partes 42 y 43 de la chapé 41 sean cerradas teleséépica—
mente.~ i

Al retirar el molde se expone los bordes 65 y 66
de la capa de ﬁlomo 62. Bstos bordes se doblan luegoghacia
abajo siendo particularmente importante el vorde 65 pér'cuan-
to impide la entrada de agua enire el Tondo del dintei y la
parte superior del marco de la ventana 54.-

Se verd gue por'medio de la disnosicidn qué se
acabe de mencionar, se ha.producido unn dintel que tieﬁe una
cavidad gue corresponde con las cavidades 53 en lap péredes
adyacentes. El dintel incluye dentro del mismo una cépa de
plomo u otro material resistente a la humedad gue se exbien~
de con una inclinacidén hacia abajo y lacia afuera debéjo ael
fondo de la cavidad del dintel y que sobresale desde ia su=-
perficie exterior del dintel encima del marcd de la véntana.
Esto ase;ura gue la estructura quede completameante a prueba
de os efectos de la intemperie.- Ademds cuando. la péred
hueca se continda arriﬁa del dintel, la cavidad en esta pa-
red puedevquedar en forma_continua con la cavided en él din-~
tele= '

Cualquier armadura ds acero u otro materia} pueé

de ser incluido en el dintel durante la fabricacidn dé este

- ll S
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- etapas de la construceidn del dintel.-

Con el objeto de facilitar la operacidn dﬁ guitar
los miembros o dnimas se podréd dar a las secciones d% extre-
mo de las dnimas 21 y 22, una ligeras variacidn de maﬁor 8
menor desde la parte superior hasta la inferior, sie@do~por
lo general suficiente, para un dintel de tamaﬁo usuaﬁ, que
la anchura en la parte supexior del dnima superior séa
aproximadamente medio cent{metro mayor que 1la anchuré del
fondo o parte inferior, ILas costillas 9 estarfan enﬁonces
montadas sobre las chapas de extremo en dngulos pequéﬁos
apropiados entre sf.-

Para reforzar el encofrado del molde y paﬁa inpe=
dir que sus costados se deFormen cuando el hormigdn és colo=
cado a presidn deltro del mismo se podrd prevéer unago més
cintes de acero u otro material adaptadas para circu@dar
el molde y la chapa de soporte 4l.- :

Paxbién serfa posible simplificar la oons&rucoién
de un molde modificando el nicleo 22 y eliminando eifnﬁcleo

21, usandose entonces el nidcleo Unico modificado en ambas

Tal ndeleo modificado serfe similar al nd#leo
22 representado en los dibujos, salvo en que estarfal forua-
do por una superficie inferior continua, en lugar de%los
niembros separados 36, v la pendiente de csta superfﬁcie in-~
ferior serfa mayor que la mostrada, de modo que su bbrde
inferior e taria al nivel de la parte inferior del nficleo.

cuando se congtruye un dintel usando este| ndeleo

modiricado, el nicleo se coloca primero en el molde y se

vierte hormizdn hasta el nivel del borde suge rior de la

- 12 -
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ecara inferior inclinada del micleo. Luegzo se saca ésté y se
coloca la capa de material resistente a la humedad a través
de la parte superior del hormizdn, incluyendo la supersicie
superiocr inclinada que se formd por el niclec.- ‘

El mismo ndeleo se introduce de nuevo despuds den
tro del molde encima de la hiladairesistente & la humedad ¥
se vierte hormizdn dentro del molde a ambos lados del ndcleo
de modo que se complete el dintel.- |

Se apreciaré gue el procedimiento es esencﬁalmen—
te el mismo gue el gue se ha descritvo antes pero gque él apa-
rato es siwplificado al hacer gque un ndcleo sirva parq dos
finalidades, a saber, la de former una superificie suﬁarior

inelinada en la seccidn inferior de hormigdn, en esencia

" como se representa en la fijura 9, y ademés, la de formar la

cavidad central encime de la capa resistente a la humedad
como s8 representa en la figura 10.- '

Bl invento es especialmente aplicaile a log din-
teles de oliricios que ce construyen con paredes de hormizdn
hugcas usando el métodory aparato descritos en la solicitud
espafiola ndmero . Sin embargo, el iavento no gueda
limitado a ello, sino gue es aplicable a edificios de hormi-
ebn v otros construidos por otros wedios, con o sin péredes
con cavidades. Mambién es aplicavle a edificios de ladrillo
v de otros nateriales.- _

Ho es necesario que el dintel sea colado im situ.
Podr{a construirse por separaio, para hacer lo cual eI notde
se monta simplemente sobre una superficie plana adecugda,

después de lo cual, el dintel se comnstruye eh la forma des-—
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crita. Después de quitar el molde, el dintel se lleva al
edificio y se monta en su sitio en la manera usual con for-

mas conocidas de cinteles prefabricados.

-NOTA -

Los puntos que;comoqaéracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de lag présente.solicﬂtud de
llodelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los sigulen
tes: |

l¢.~ Un molde para usarse en la construccidn
de dinteles de hormigén o de material similar, caracterizado
por comprender un encofrado de molde dentro del cual se forma
el dintel, un miembro de 4nima al menos, la profundidad de
por lo menos una parfe del cual es menor que la profundidad
interna del molde, y medios que se extienden longitudinalmente
en relacidn al molde para la colocacidn en forma separsble del
referido miembro o Znims dentro del molde, de modo que:se ex=-
tienda longitudinalmente al mismo.

22.,~ Un molde de acuerdo con la primers rei~
vindicacidn, en el cual el o unoc de los miembros de dnima tie-

ne una superficie inferior lateralmente inclinada que se ex-

tiende a lo largo de por lo menos una parte de su longitud y

estd edaptada para la produccidn de una superficie supérior
inelinada en forma correspondiente sobre la parte del dintel

-14 -
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formada debajo de la mismag. ’
3%.- Un molde segin se reivindica en el punto

1le, que tiene dos miembros de dnima, a saber: un miembro de

dnima inferior y un miembro de dnima superior, en el cual

el miembro de dnima inferior tiene una superficie inferior
lateralmente inclinada que se extiende a lo largo de por lo
menos una parte de su longitud y sdaptada para la produccidn
de una superficle superior correspondientemente inclinads so-
bre la parte del dintel formada debajo de la misma.

42.~ TUn molde de acuerdo con la 38, reivindi-
cacidn en el cual el miembro de énima superior estd adaptado
para insertarse en el molde después de haberse retiradd el
miembro de dnima inferior y estd adaptado para cooperar con
dicha superficie inclinada superior de la parte del diétel
para formar una cavidad longitudinal en el dintel terminado.

58+~ Un molde: de acuerdo con la reivindica-
cidn 32 o la 42, en el cual el miembro de énima inferior
comprende dos secciones de extremo gue se extienden haéta
los extremos del encofrado de molde, y una seccidn interme-
dia que tiene una superficie interior lateralmente inclina-
da que se extiende hacia arriba desde el nivel de los fon-
dos de las secciones de exiremos. ;

62+~ Un molde de acuerdo con las reiviﬂdica-
nes 48 y 5%, en el cual el miembro de dnima superior compren-
de dos secciones de extremo que se extienden hasta losfex-

tremos del encofrado del molde y una seccidn intermedia que
estd adaptada para cooperar con dicha superficie inclinada

superior de la parte del dintel para formar una cavidad longi
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tudinal en el molde terminsdo.

T8¢~ TUn molde de acuerdo con cualquieré de
las reivindicaciones que preceden, en el cual el encofrado de
molde comprende un par de chapas laterasles, un par de dhapas
de extremo y medios para reunir dichas chapas entre s{ en for-
ma separable paras Tormar el encofrado de molde. |

82,~ Un molde de acuerdo con la reivindica~
e¢idn 72, en el cual los medios para la colocacidén del miembro
de énims o cada uno de los mismos dentro del molde incluyen
guias sobre la superficie interior de las chapas de exﬁremo.

92,~- Un molde de amcuerdo con las reiviﬁdica-
ciones 78 u 82, en el cual los medlos para conectar dichas
chapas entre si comprenden un par de grapass cada una de las

cuales estd adaptada para extenderse a través de un extremo

del molde y para hacer contacto con los extremos adyacentes de
las chapas laterales. ‘

102.~ Un dintel de hormigén o material similar,
fabricado de acuerdo con cualquiera de las reivindiecaciones
que preceden, para usarse encima de una puerta, ventana u
otra abertura en la pared de un edificio, incluyendo elirefe-
rido dintel una capa de material resistente a la humedad gue
gse extiende a través del mismo desde un lado al otro y gsté
formado con una cavidad que se extiende longitudinslmente en-
cima de lg referida capa.

11¢,~ Un molde para la construccidn de finteles
de hormigén o materiales similares.

Tal y como se ha deserito en la Memoria Que

entecede, ilustrado en los dibujos que se acoupafian y p#ra los
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fines que se han especificado.

La anterior llemoria consta de dieciseis hojas

y la presente escritas a mdquina por una sola de sus caras.

el

LE -
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