
MEMORIA DESCRIPTIVA que forma p arte  In te g ra r te  

Bel MODELO DE UTILIDAD, cuyo re g is tro  en el de la  Pro- 

p leáaá In d u str ia l  se s o l ic i t a  en España a hombre Be 

Don Jo sé  Sancho García y Be Don FemanBo Martínez 

Perez-Peix por ''Nuevo tuho-enveee para d e n tífr ic o s , 

pomadas,gomas y productos análogos^

R esi den cía  Be lo s  so lí  c it  an t  eé: Val en oi a ^Deñ'la 39) 

y La Palma Bel Condaao(RúeÍva),Apartado n ^ ll .

Para el envasado Be l o s  dentífricos,pom aüas,go­

mas y pro Bu otos l íq u id o s  o pacto sos en gen era l , se  em­

plean tubos Be estaño, plomo, aluminio o m ster ia l  aná­

logo queperm iten  l a  extracción Bel proBucto envasas o 

por simple p re s ió n ,a  tra v é s  Bel o r i f i c i o  pranticaBo al 

efecto  en l a  p a r te  superior Bel tubo y puyo c ie r r e  pe 

efectúa usualménteméBianté caperuza con ro sca .

Esto s tuvos conocí Boa Be antiguo tienen entre o tr o s  

inconvenientes lo s  de te n e r  su parte  superior .o  peto 

Be l a  misma materia blanda y no p erm it ir  aoe se vea e l  

contenido ,sin  ab r ir  el tubo,destruyendo su capa p rec in ­

to que se acostumbra a poner cerrando el o r i f i c i o  de 

s a l id a .- L a  blandura del m aterial en el p e to ,o r ig in a  e l  

que por cualquier' p resión  se deforme el tubo.

El presen te  modelo de u t i l id a d  se contraeos Uh . 

tubro-envase en-el que se eliminan esos InmonVenl en tes.

Para ello  l a .  construcción del mi amo se l le v a  e e* 

fec to  fabricando el tubo metálico por c u a lo u le t a - d e lo s  

projeedlmientoa u su a le s  y de cu a lau ier  m ateria l apto ,co­

mo ¿po r  ejemplo, estaño, plomo, aluminio,plomo estañado, 

e t c . , BS1 espesor y diámetro que en cada caso convenga- 

Sobre e s te  tubo se dispondrá e l ca sq u lllo  o peto.hecho



a e m ataríe l p là s t ic o  eh sus d ife re h te sm a te r ia # ,b a k e li-  

t a  ,p e lo p c s ,p e li  s t ir e n e ,ac e ta to s  de celulo B a .p e lith en o ,

en que ha Se f i j a r s e  el pato o c a e q u il lo ,  un r a j a d o ,  re a* 

10 caáo ,onduleciónb doblez,proveyéndolo de v a r io s  o r i f i ­

cio#,que t ien en  por ob jeto  asegurar e !  soldado o agar­

r é  del tubo e l  peto o caeq u il lo .

e l lo  a temperatura adecuada.- Del mi suo modo se  puede-' 

f a b r i c a r  el peto directamente sobre e l  tubo por medio 

de l a  máquina de p lé s t ic o e .

t a j a s  enumeradas an tes ,p resen ta  e s te  nuevo tubo*-enVeae, 

l a  de e v i t a r l a  necesidad de refuerzo de estaño que hay 

que disponer en lo a  o t r o s  tubos.

Loe dibujos ad juntos muestran un ejemplo de 

$5 ejecución de e s te  mo&elo.

Le f ig u r a  1 es una v i s t a  del tubo completo* 

.mostrándose el peto o caequillo  con alojamiento de ra­

nura para e l tubo;

30 dicha renura;

La f ig u r a  3 es o tra  v i s t a  del peto con alo ja -  

mi ént o o re b a je  para in tro d u c ir se  en el tubo^y-

Al tubo metálico se l e  dará en su terminación

La unión del tubo a l  peto se  e je c u ta rá ,b ie n

disponiendo en este  una ranura de alojam iento de aquel

20 Como facilm ente* se  comprende,además de l a s  ven-

Le f ig u ra  2 es una v i s t a  del peto provisto  de )

La f ig u r a  4 es una v i s t a  del tubò en su p arte



superior,mostrando l a  terminación que debe tener para 

que l a  so ldara  sea p e r fe c ta .  !

Como uuede In d icad o .eete  tubc-envaaetendr^  

en cada c a s o , l a s  dim^islonés p re c isa s  que se; deseen} 

g :aái como e l.g ru eáo  n ecesar io ,s ien d o  v a r ia b le  en. eet¿B . 

extremos como en l o s  del m ateria l empleado en tanto 

eeab de l e  Clase que queda indícadaím etállco  y p lá s t i c o .

; ,EL c ie r re  del ca sq u illo  se  hará a rosca o po'r 

cualqu ier  o tro  ptoceáimiento,pu31endo disponerse en el 

10 o r i f i c i o  de s a l id a  cualquier tipo de precin to .

REIVINUCA CIONOS.

''l^^NUéVO tubo-envase para dentrificos,pom sdaé, 

gom as: y produ cto s análogo s , cara ct eríz a do po r  est ar consp , 

t i tü ld o  por un tubo metálico blando,de cualqu ier  m ateria l  

I g  apto- - estebo ,plomo, etc .'^  provisto  de un peto o caaqUi- 

l io  de m ateria l  p lá3 t ic o ,t ra n sp a re n te  o n ó ,f Í ja d o  a jál 

bien mediante una ranura de alojamiento del tubo o mer­

ced a un re b a je  para a l e j a r s e  en el tubo^d" actúan do se  

l a  unión p e r fe c ta  de atobaspieZs'B'por soldadora d á o ^

20 t r i c a ,  de gee,mediante calantami ento por una herramien- 

ta  c a l i  ente, á t e . , 11 ovando el peto en"su p ar te  su p erior  

el o r i f i c io  de sa l id a ,q u e  puede i r  provisto  de cualquler 

c la se  de precinto  y e fectu arse  su c ie r re  mediante tapón 

re s  cedo o cu a lq u ie r .o tro .  ... '.'."I,

2g 2*-Nuevo tuvo envase pegun re iv in d icación  1 * ,  ¡

caracterizado  por Si bocho de que el tubo,en eu térnrí^ 

I lac ió n  de unión a l  caeq u illo  p o d rá- ir .p p a v is to  de un} 

rayado, ros cedo, ondulación o doblez y pract lcanáose  en 

§1 v ar io s  o r i f i c i o s  para s seg u rar  el soldado'o  ágrPre 

30 d e l tu b o  a l p e t o  o e s s q u l l lo .

* 3 * . -Nuevo tuvo envase según re iv in d icac ion es  en- 

t e r io ré 8 ,c a ra c te r lz a d q  p or  el hecho de que e l  petó de 

m aterial p l á s t i  oo puede f  eb r icaree  d irectancnte sobre et
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tubo en l s  máquina <íe p l á s t i c o s .

4 ^ .-Nuevo tubo-envase pera dentráficos,pom adas,

gomas y productos an^slogos.

Todo ta l  y corno queda àa sb r ltò  sn i a  pbesante me­

moria que consta de cuatro b o gas ,fo liad as ,m ecan ografiad as  

y e s c r i t a s  por una so la  cara y aparece de l o s  dibujos ad­

ju n to s .  - 

Nsdri-á; ; í 2,„ NOV.

Ĵ ÓBE %NCH0!
FM^NDO MARTINI PBRB^-PEIX.
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