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M O D E L O

D E
U T I L I D A D

para  "MONTAJE PERFECCIONADO PARA ENVASES DE CARTON", a  favor 
de Doña L uisa Recasens, Vda. de V i la l ta ,  de n ac io n a lid ad  es­
padóla* dom iciliada en Barcelona, c a lle  San Erasmo, 3 y 5.
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E l p resen te  modelo de u t i l id a d  se  r e f ie r e  a un monta 
je  perfeccionado para envases de ca rtó n .

E l ob jeto  de e s te  modelo es e l  proporcionar un monta 
je  e s p e c ia l , especialm ente ap lica b le  a envases de ca rtó n , par 
tio u larm en te  a los destinados a envíos p o r ta le s ,  a  f i n  de ase 
g u ra r que e l  precin tado  de lo s  mismos se efect&e con g a ran tía s  
completas de in v io la b i lid a d , a l  mismo tiempo que se le s  pro­
porciona una p ro tección  ad ic io n a l co n tra  lo s  agentes e x te rio  
re s  y perm ite e l  almacenamiento de lo s  envases vacíos en fo r  
ma plegada, con m iras a conseguir que ooupen e l  menor espacio 
p o s ib le .

Estos ob je tos se consiguen por l a  p ro v is ió n  de un mon 
t a j e  para envases de ca rtó n , de l a  c lase  que oomprenden tapas 
rebordeadas que se in troducen  por ambos extremos de l tubo que 
forma e l  cuerpo d e l envase y se f i j a n  por cosido cruzado, 
atravesando lo s  rebordes de dichas tap as  y lo s  bordes de d i-
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cho tub o , ca rac te rizad o  porque dichos rebordes se prolongan 
lo  s u f ic ie n te  para p e rm itir , después de in tro d u c id as  la s  t a ­
pas co rrespondien tes en p o sio ién , su abatim iento sobre l a  par 
te  e x te r io r  de lo s  bordes de dicho tubo en la s  porciones de 
é s te  adyacentes a lo s  prim eros, de manera que dichos bordes 
queden comprendidos e n tre  l a  porción in t e r io r  de dichos re ­
bordes de ta p a  y l a  porción e x te r io r  de lo s  mismos, efectu&n 
dose e l  cosido atravesando lo s  t r e s  espesores de ca rtón  a s i  
determ inados, mediante puntos sucesivo s, siguiendo l a  p e r ife  
r i a  de dichos rebordes, partiendo de un punto y siguiendo to  
do e l  contorno del envase, h a s ta  l le g a r  a l  mismo punto de par 
t i d a .

Para f a c i l i t a r  l a  ex p licac ió n , se acompaña a l a  pre­
sen te  memoria d e sc r ip tiv a , de una l&mina de d ib u jo s , en lo s 
ouales se  ha representado  un caso de re a l iz a c ió n , que se c i ta  
dulcemente a t i t u l o  de ejemplo no l im ita t iv o  de l car& oter de l 
inv en to , con re fe re n c ia  a l a  s ig u ie n te  descrip c ió n :

En lo s d ibu jos:
l a  f ig u ra  18 es una v is ta  en p e rsp e c tiv a , p a rc ia l ,  de 

un envase montado de acuerdo con e l  modelo, y
l a  f ig u ra  28 es una sección  tra n s v e rs a l ,  p a rc ia l ,  de 

lo s  rebordes en re la c ió n  con lo s  extremos del envase.
C onsiste e l  modelo que se describe  en un montaje per­

feccionado para envases de ca rtó n , que oomprenden un cuerpo 
-3 -  y tap as  -4 - ,  oada una de la s  cuales se monta en uno de 
los extremos del c itad o  cuerpo, de manera que queden a c ie r ­
t a  d is ta n c ia  de sus bordes - 5 - ,  co n s is ten te  en o rgan izar la s  
c ita d a s  ta p a s , de manera que sus rebordes -6 -  e s tén  dotados 
de ex tensiones -7 -  que, una vez montado e l  envase, quedan dis. 
puestas recubriendo ex terio rm en te  la s  zonas de -3**, adyacen-
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te s  a dichos bordas - 5 - ,  t a l  como se in d ic a  en lin e a s  de t r a  
zos en l a  F ig . 2S.

En e s ta  d isp o sic ió n  se prevén ab o rta ra s  -8-, p rac tica  
das a l  e fe c to , o b ien  producidas por l a  p ro p ia  aguja de cosi­
do, por la s  que se  hace pasar un medio de f i ja c ió n  y de pre­
c in to ,  por ejem plo, un cordón -9 - ,  cuyos extremos se p rec in­
ta n  por cu a lqu ie r medio convencional. E ste cosido se l le v a  a 
oabo partiendo  de un punto determinado de lo s  rebordes forma 
dos y efectuando puntos suoesivos siguiendo e l  contorno del 
envase, lo s  cuales a fec tan  ínticamente a dichos rebordes, de 
jando completamente l ib r e  e l  espaoio c e n tra l  de la s  ta p a s , 
con l a  v e n ta ja  de que pueden se r  u t i l iz a d a s  para  cu a lq u ie r 
uso relacionado con e l  envasado, por ejemplo, para l a  coloca 
ción de e t iq u e ta s , e tc .

E l modelo, dentro de su e sen c ia lid ad , podré s e r  l i e  
vado a l a  pr& ctica en o tra s  v a ria n te s  de e jecución  que difie^ 
ran  en d e ta l le  de l a  ind icada  únicamente a t i t u l o  de ejemplo 
i lu s t r a t iv o  para l a  preoedente desc rip c ió n , y a  la s  cuales a l  
oanzaré igualm ente l a  p ro tecc ión  que se recaba. Podré, pues, 
s e r  constru ido  en cu a lq u ie r forma y tamaño, empleando para su 
fab ricao iÓ n  lo s  m a te ria le s  m&s adecuados a cada caso, combina 
dos d e l modo más conveniente para e l  logro d e l f in  propuesto , 
por quedar todo é l lo  comprendido dentro de l e s p í r i tu  de la s  
re iv in d ic a c io n e s .
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Hecha l a  d esc rip c ió n  de l p resen te  modelo, lo  cual se 
d e c la ra  como no divulgado n i  llevado  a l a  p ra c tic a  en España, 
comprende la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1 3 .- Montaje perfeccionado para envases de cartón  de 
l a  c la se  que comprenden tapas rebordeadas que se introducen 
por ambos extremos d e l tubo que forma e l  cuerpo de l envase y 
se  f i j a n  por cosido atravesando lo s  rebordes de dichas tapas 
y lo s  bordes d e l tubo , ca rac te rizad o s  porque dichos rebordes 
se organizan de manera que presen ten  prolongaciones que, des 
pu&s de in tro d u c ir  la s  re fe r id a s  tapas en p o sic ió n , son reba­
t id a s  sobre l a  p a rte  e x te r io r  de lo s  bordes de dicho tubo en 
la s  porciones de é s te  adyacentes a lo s  prim eros, de manera qm 
dichos bordes quedan comprendidos e n tre  dichos rebordes de t a  
pa y sus prolongaciones, efectuándose e l  cosido atravesando 
lo s t r e s  espesores de ca rtón  a s i c o n s ti tu id o s , mediante pun-r 
to s  sucesivo s, siguiendo l a  p e r i f e r ia  de dichos rebordes, 
partiendo  de un punto y siguiendo todo e l  contorno tra n sv e r . 
s a l  de l envase h a s ta  l le g a r  a l  mismo punto de p a r t id a .

2 3 Montaje perfeccionado para envases de ca rtó n . 
Seg&n se describe  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria 

d e sc r ip t iv a , que consta  de cuatro  h o ja s , fo lia d a s  y e s c r i ta s  
a  maquina por s o la  c a ra , acompañadas de una lámina de d i 
bu jos.

Madrid, a  9 de noviembre de 1951.
LUISA KECASENS, Vda. de V i la l ta .
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