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MODELO DR UTILIDAD

qua por v e in te  años se  s o l i c i t s ,  a favor de D. Ncrciao 

V il la r e a l  R azuata, de n ac ion a lid ad  y re s id e n c ia  españo­

la  que ha da reoaer aobra;

"MAQUINA LAMINADORA PA^A LA OBT-RCI&N DE GALALIT 

CILINDRICO 0 DE CUALQUIER FORMA GEOMETRICA"

ta  t ie a e  por ob je to  g a ra n tiz a r  l a  exp lo tac ión  y ía b r io a -  

c iá  e x c lu siv a  en todo e l  t e r r i t r i o  n acion al de una E s­

quina lam inadora para l a  obtención de g a l a l i t  en la  fo r ­

ma que se  desee aegdn vamoa a d e sc r ib ir  a continuación  

y se  represen ta  en e l  d ibu jo  ad junto trazado  a e sc a la  va­

r ia  b le .p o r e l  procedim iento conocido para la  obtención 

de e s t a  m ateria s in t é t ic a  y una vez conseguidos io s  l i n ­

go te s da la  misma es no solamente n ecesario  aino de gran 

u t i l id a d  a i co n v e rtir lo  en v a r i l l a s  de un diám etro d e te r­

minado y eato  se ob tien e únicamente por medio da máqui­

nas lam inadoras e sp e c ia le s  que es l a  esen cia de e s ta  in ­

vención .
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M E M 0 R I A

El r e g is t r o  de Modelo de U tilid ad  que se  s o l i c i
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C on sista  esencialm ente e s ta  maquina lam inadora en 

doa r o d il io a  c il in d r io o a  oon sus correspon d ien tes oá^aras 

de vapor io s  cu a le s  lle v a n  en sus ertren os que l e  sirv en  

de e je s  de g iro  unas bocas, para entrada (1 ) y s a l id a  del 

vapor (7 ) de forma que a l p a sar  de un extremo a otro  e l  

miamo c a lie n te  e s to s  o r iin d ro s ( 6 ) .  Pura obtener e l movi9 

miento de lo s  in d ioados c i l in d r o s  se  ha montado unos p i ­

dones que engranan uno oon e l  o tro  de t a l  form a, que a l  

g i r a r  uno da e l lo s  en d ireooián  a dareohaa haoe que e l o - 

t ro  g ir e  a iz q u ie rd a s  oonsiguiendose de e e t  i forma paaar 

e l  lin g o te  de g a l a l i t  cortado previam ente, de ano a o tro  

para r e o t i f io a r  su forma.

Los indioados c i l in d r o s  llev an  unas handiduraa 

p ra c t ic a d a s  sx p ro fsso  (2 ) a la s  que s e  l e s  d% la  forma que 

se  desee , hendiduras que van da mayor a menor tacMSo oon 

e l  f in  da que a l  p asar  e l  tro zo  por la  im pulsión de l o s  

r o d i l lo s  de un esp ao io  de la  hendí dura a io s  o tro s  meno­

re s  ae vaya re c tif ic a n d o  oon la forma de dicha hendidura.

Primero, se  p a sará  por la  hendidura mayor y des­

pués por la  s ig u ie n te  h aata  in tro d u c ir lo  en l a  hendidura 

que se  desee para obtener e l  g a l a l i t  oon la  forma y dimen­

sión  s  deseadas.

¿n e l  plano se  d e ta l la  la  oámara de vapor de io s  

c i l in d r o s  oon e l  námero 3, lo s  te n so re s  oon e l  na 4 y lo s  

so p o rte s oon e l  5 siendo e l na 8 e l  que in d ica  lo s  engra­

nes para la  tran sm isión .

î a forma de e s ta  máquina, oomo lo s  m a te r ia le s  que 

se  empleen y la s  dimensiones serán  v a r ia b le s  siendo por 

lo  tan to  secu n d arias en tan to  que no a lta re n , cambien o mo­

d ifiq u en  la  eaen o ia iid ad  del invento que estamos d e sc r ib ie n ­

do .

Considerando su ficien tem en te d e s c r ita s  l a s  c a rao -
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te r^ a t io a a  le  eata  máquina pasamos a t ia n a o r ib ir  l æ s a i -  

gu ien tes re iv in d icac io n es sobre Ina que ha de re caer  e l  

r e g i s t r o  que ae s o í i o i t a .

N O T A

Se re iv in d ica  a favor de 0. Naroiao V il la r e a l  

Reanata lo a  extremos que a continuación  ae d e ta lla n  para 

UNA JlqU IN A  .ARMADORA RA.tA i.A JBTni.C I& N  DR OALALIT C 1 H N -  

URICO 0  JR  CU A L^U I-R FOHKA J& O RRT& ICA " :

1 * . -  Se re iv in d ic a , una máquina lam inadora pa­

ra  la  obtención le  g a l a i i t  c i l in d r ic o  o le  c u a lq u ie r  fo r ­

ma geom etrica c a ra c te r iz a d o , porque conata esencialm en­

te  de dos r o d i l lo s  c i l in d r ic o s  an io s  que s e  han p r a c t i ­

cado hendiduras de mayor a menor tamaño dentro le  la  mis­

ma forma geometrica que con io s  encargados le  formar lo s  

l in g o te s  o b arras de g a l a i i t  segtía se  desee .

2 * . -  Se re iv in d ic a , la  indioad^ máquina que en 

re lac ió n  con la  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n  se  c a ra c te r iz a  

porque io s  in d íc a lo s  r o d i l lo s  í le v ia  en su in te r io r  unos 

oamaras de vapor que tien en  la  m isión le  proporcionar a 

la  p a sta  l a s  c a lo r ía s  n e o e sa r ia s  para au a g lu tin ac ió n  

y que tienen  ¿,us c o rre spondi-ntea en tradas y sa l  idad 

para e l  vapor .

3 * . -  R eivindica en re lac ió n  con l a s  a n te r io re s  

re iv in d icac io n e s l a  c a n  ^ e r i s t i c a  de que en lo a  extramoa 

de 3us e je s  lle v a  montados unos pidonas dentados para l a  

tran sm isión  da g ir o .

4 * . -  e re iv in d ic a  a s i  mimzo en re la c ió n  con l a s

re iv in d ic a c ió n  s  a n te r io re s  en que s e  c a r a c te r iz a  porque
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Lleva naos ten sores colocados en la  p arte  sa p e r lo ?  de ioa 

oaóezalaa  para dar más o átenos presión  a lo a  r o d i l lo s  l a ­

m inadores.

5 * . -  3e re lv in d io a  ea re lac ió n  con la a  a n te r io re s  

re iv in d icac io n e s e l  que 3e c a r a c te r iz a  en que loa p laca se

engranan ano con otro de forma que, a l  g i r a r  uno la  e l lo a  

a derechaa e l  o tro  io  v e r i f io j  a iz q u ie rd as  para q*a a l  

p a sa r  e l  lin g o te  de g a i a l i t  quede oortado previam ente de 

un lado a i  o tro  en la  forma le se a d a , y

6* . -  s e  re iv in d io a  IRA klQUIHA LA.1NADQRA PARA 

LA „R JALALIT 0 ILI SERICO O DR CJALvJL^t FORRA

t a i  y como queda d eao rito  en la  p resen te  

Memoria que oon ta  de cu atro  h o jaa  m ecanografiadas por 

una so la  oara y f o l ia d a s .

Madr 24 de Octubre de 1.951
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