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E1 objeto de la  presente s o lic itu d  de Modelo 

de u tilid a d , se r e f ie r e  a bases para la  fabricación 
de pendientes, botones y objetos de ornamentación 

de b isu tería  en general, que modifican sustancial- 

5 mente la  forma aotual de construcción de ta les  e le ­

mentos, ya que se elim ina la  fabricación de dos 

piezas u tilizad as  hasta hoy, sustituyóndola por la
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fabricación en una sola p ieza , con su consecuencia 
de considerable abaratamiento por eliminación de 

operaciones que consumen mano de obra.

Las bases de que se tra ta  son las  que se a p li­

can para la  adaptación de piedras a r t i f ic ia le s  o 

m etálicas, y la  fin a lidad  de las mismas tiende a 

su obtención en una sola pieza pero que observadas 

en d istin tas posiciones parece que son dos.

A este e fec to , una placa troquelada adquiere 

forma festoneada y perforada por calados de d ife ­

rentes formas y tamaños y as sometida a un ambu- 

tidoen prensa a f in  de vo lver la  pestaña que cons­

t itu ir á  e l calado externo. Esta forma de ejecu­

ción sustituye y mejora a la  corrien te que es ha­

cer y soldar primero e l  aro y ap lica r posteriormen­

te e l calado, lo  que dá lugar a mayores operacio­
nes que inevitablemente encarecen e l  producto.

En e l  aajunto plano se ha representado la  forma 
práctica de r e a liza r  industrialmente la  invención. 
Esta representación se dó a t itu lo  de ejemplo y 

sin carácter lim ita tiv o  alguno.
Como puede apreciarse, se parte de placas tro­

queladas como la representada en las flgUPasly 2, 

en las  que se han practicado lo s  calados variados 

constitu tivos del motivo ornamental. Estas placas 

son sometidas a embutido con d t i í  análogo a i repre­

sentado en la  figu ra  3 quedando vuelta la  pestaña 

y agrandado e l  o r i f ic io  centra l t a l  como se ve en 

la  figu ra 4.
Descrita suficientemente la  invención, as i como 

la  manera de r e a liz a r la  prácticamente, debe hacerse 

constar que la  misma es susceptible de m odificacio­
nes de d e ta lle  que no altaren su fundamento.
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N O T A 4

Los puntos aa invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto da esta Modelo de 

U tilid ad , en España, por ve in te  anos, son los  s i­

guientes:
la . -  Base para la  fabricación de pendientes, 

botones y  objetos de ornamentación de b isu tería  en 

general, caracterizada por su constitución en una 

sola pieza partiendo da placas troqueladas con con­

torno festoneado y provistas de o r i f ic io s  constitu­

tivo s  del calado que ha de formar e l  motivo orna­

mental.
2a .- Base para la  fabricación de pendientes, 

botones y  ob jetos de ornamentación de b isu tería  en 

general, caracterizada porque las  placas obtenidas 

segdn la an terior re iv ind icación , son sometidas a 

embutido en prensa que vuelve la  pestaña ex terio r 

determinando que e l calado aparezca envolviendo a l 

cuerpo, paro formando una sola pieza con é l .

3c .-  #Base para la  fabricación de pendientes, 

botones y objetos de ornamentación de b isu tería  

en general".

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

anteceda, representado en e l  dibujo que se acompa­

ña y para lo s  finas que se han especificado.

Esta Memoria consta de tres  hojas escritas  a

máquina por una sola cara.
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