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la  Invención a que se refiere la  presente Memoria, oons- 

titqye una novedad Industrial con características y venta­

jas que la  hacen merecedora del privilegio de explotación 

exclusiva que por e lla  ae solicita,de acuerdo con las pres­

cripciones que establece al vigente Estatuto sobre Propie­

dad Industrial de 86 de ju lio  de 1939, texto refundido, pu­

blicado e l 30 de ab ril de 1930.

Hasta e l preaante, en todo calzado de goma vulcanizado 

en molde que por su empleo especial necesita i r  perfecta­

mente sujeto a l p ie , e l conseguir esta sujeción ha sido un 

problema de d i f íc i l  y deficiente resolución. Lo mas corrían^ 

te es emplear lazos de cusro que tienen e l gravísimo incon­

veniente de que para sujetarlos es indispensable taladrar 

la  goma del calzado y esto da lugar a su rasgado y despren­

dimiento del sujetador. Se ha intentado también producir 

unos abultandontos de goma que taladrados permitiesen e l  

paso de un cordón para la  mencionada sujeción al pie, eelu­

ción asimismo deficiente por calecer da flexibilidad y ser 

su capacidad de paso muy limitada.

Todos estos inconvenientes quedan solucionados con la  tTra­

b il la  de goma vulcanizada, que formando un solo cuerpo con 

el calzado a que va aplicada, presentamos en esta Memoria 

y de sus extraordinarias ventajas haremos relación, después 

de explicar el procedimiento a seguir en su fabricación, 

que es bisn sencillo:

Si examinamos la  figura na 1 vemos e l calzado con sus 

trabillas A, B y C, por las cuales pasa la  correa que per­

fectamente ha de sujetar e l calzado a l p ie . Estas traM llas

que son flex ib les, vease la  figura n  ̂ 2, en la  cual se re­

presenta la  trab illa  A ligeramente presionada por un dado, 

cede fácilmente porque es de goma y nos muestra a la  vez 

e l abundarte tasco que permite e l paso de la  correa por
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C . 0. t. .' ¡n .) nos demueatra aa buena diapoal'

, j- "'- * - .. c.í.ín , ntivo para aeHalar que e l náme^

). ... C'IJ. .d .da calzado ea complejamente

 ̂ n.., J., ,. U , puedan aplicare# laa que ae

' J ¡. J -.7 'U ̂ Á a

,1 ."uu ,. .'. '0.'"̂  ̂ ara obtener la  trab illa  en

J.. . ,!Ju 'J..;.,: .:...:̂ .....U:. , CC rápido y, por ende, tetalman-

4:. UC i.'a.'.UÜ 'S ... U :. C n-J'" ¡nara aiguiente: Veaae la  flgu-

1̂,' J- '-' : ; C...'C :.J. . J. or repreaenta e l corté de un

j i !.!<...t..,;..t.;..t *¡.:j calzado de goma vulcanizado, e l

Cu J., i; J .'. .UC'** .1..'.-i atoB moldea, ae coapone de ca-

j u, .ur\ -u corte ha sido efectuadó preclaa-

43 L.j;!'.;'0 L c..tú".} c. ... l ia  B (figura  ne H  y pat^ ma-

0'" "U ' i CJ. : C-.C ¡ dibujo preeentamoa una parte

c 1 .. vucío. En e l molde de eate cal-

' do . ú.. : .... L ,,, -  L illaa  y en la  parte de la  caja

J .;.','/.=Li-..,' . ...u- c i producirás, ae han practica-

j  (' JO Ô.Oj i '3 ...'...a.u<¡').... u c n de la  medida exacta de la

O' ̂ ' 0 '' ¡< ' , i  - . o  y vac¿o ae coloca en cada alo-

i . U. u.t) .. O '. .* ..... ....  ̂ : ..-.'o-  . -  .¡.a trab illa  que ya ae tiene pra-

.'O"' :̂ !'r 0" ..u .iiO . ... siguiente: Cna chapa de metal,

'Juí_ ..' .-O J U -"dO"C....c..u exactamente la  medida del hue-

CU .. .¡r. i. .0*** 1 L'" ¡ terminada: eata chapa ae rodea

,0̂ -, Ĵu..; '.* . CT'. d ., d da tejido da cualquier c ía-

..;c n uíi;** . :* .'. ... U.LOí/O U.'Í.J.' t ampre en relación con la  io r -

U ,.f.O .J .' i ÜC i "C,-,... u tyab illa ) y encima ee vuelve

. '-''Oue '*- cu- '.,-'UC . no idos eatoa elementoa en au alo-

S j coto . UO V i' ;...<- - .!. ¡cama figura na 5 la  chapa de

L ..i ? , o '. . ii - todo e llo  envuelto y  ancarra-

df! ...í.. 1 ,0 , ' . .<..' í La de formar a l calzado. Por

i... 5- . :u ; í. ., . ' ̂  „ i  uad amental novedad que la

u... .,. U. .Uiu . c.Cc ; c.. ; s o ,  ya que con e lla  sé ha de
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conseguir e l hueco o capacidad de paso de la  t rab illa , en 

la  misma figura na 3 se representa esta chapa 1* fuera y se­

parada de su alojamiento, llenos ya todos los alojamientos 

correspondientes a las trabillas que ha de llevar e l calza­

do, se procede a la carga del molde siguiendo las normas per-

70 fectamante normales y conocidas de este asunto. He realiza  

la  vulcanización por cualquiera de los procedimientos emplea- 

dos en todo calzado moldeado y terminada óata se saca el 

calzado, a l cual después da haberla quitado la  horma, hay 

que sacarle las chapas do metal da cada una de las trabillas

7e obtenidas y quedará en e llas a l hueco correspondiente exac­

tamente igual a la  chapa del calzado.

Explicado todo esto, las ventajas de esta trab illa  f lu ­

yen rápidamente y se ven con toda claridad:

60

l e . -  Su capacidad de paso permite el empleo de correa 

o cinta, por anchas que éstas sean.

3 * ,- Estas trabillas son todo loa flexib les que se de­

see , pues están constituidas por capas finas de goma con un 

cuerpo interno de tejido o cuerda o fibra u otra materia 

cualquiera, que estará de acuerdo con la  flexibilidad de-

85 seada.

90

3 * Tienen absoluta fortaleza, pues como su alma de te­

jido o lib ra  o cuerda, se ha vulcanizado a la  vez y a l mismo 

tiempo que e l calzado, forma una sola pieza con e l mismo, 

siendo prácticamente imposible su desprendimiento.

4%.- No tiene remaches ni clavos ni cosidos que perjudi­

quen la  goma.

5e.- aunque se mojen no se ablandan ni se estropean,

98

pues son da la  misma goma que e l calzado.

6 * .-  su presentación es precisa y adecuada a l calzado, 

admitiendo todos los grabados que a l molde quieran dársele.
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7S.- Bs a xt raerá inariamente económica, púa a con pequeños 

trozos de tejido, cuerda u otra fibra  cualquiera, que también 

puede ser cinta del ancho apropiado y su rapidísima prepara­

ción, quedan obtenidas las trab illas sin más empleo de mate­

ria les ni de tiempo.

8 % Es aplicable a toda dase de calzado Vulcanizado 

en molde.

Interesa recalcar como características esenciales y de 

absoluta novedad en esta trab illa , las siguientes:

a ) . -  du capacidad do paso o*hueco que permite e l empleo 

de correa o cintas por anchas que éstas sean. Como hemos 

dicho, aa consigue esta hueco o capacidad de paso con la  cha­

pa de metal colocada y ajustada a l alojamiento dal molde y 

precisamente esta chapa de metal o de cualquier otra materia 

plástica, yo que su objeto no es otro que conseguir la  sepa­

ración de las dos gomas, marca lo  abaol&ta diferencia con 

todo lo  intentado hasta e l momento presente, constituyendo 

la  esencia de au novedad.

b } . -  su flexibilidad que la  hace manejable, practica, có­

moda y totalmente adaptable a la  sujeción por correa, cinta 

o cordón.

Ambas cagacteríaticae, maiteradamente detalladas, dife­

rencian absolutamente esta trab illa  da todo lo  conocido y 

dan solución a esta d i f íc i l  problema de sujetar perfectamen­

te al pie cualquier calzado da goma vulcanizado en molde.

En definitiva y por todo lo manifestado, constituye eata 

trab illa  una verdadera originalidad, con ana total y absolu­

ta finalidad práctica que resuelve un gran problema en todos 

los calzados de goma vulcanizados en molde, que por su empleo 

especial, han de i r  perfectamente sujetos a l pie.

Hecha la  deecripción precedente, es necesario añadir que

* 6**
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los detalles de realización de la  idea expuesta pueden va­

r ia r , sin que por e llo  cambie L< esencia de la  invención, 

que se desprende de los párrafos que anteceden y la  que se

ISO reivindica en la  siguiente

N O T A

En reaument 51 o Je lo do Utilidad cqyo registro se s o li ­

cita recaerá sobre las reivindicaciones siguientes:

I B T l A B I L L a  DE GO ^  VULC.tKLaaDA EN EL MISMO i?CLDE Y A

1S8 LA VSL Q U E  3L C.̂ Ld/úX) ^  Q U B  V 5a APLICADA, F0RM.JCX) CON EL UNA 

JOLA PIEZA, que esanci loante se caracteriza porque a l hua- 

oo o capacidad de uso de la  misma permite e l paso de una co­

rrea del ancho que se deseee.

3e.- Trabilla, según reivindicación IB , caracterizada

140 porque forma una sola pieza con el calzado en que va ap li-

a cada.

3 8 , -  Trabilla, según reivindicaciones anteriores, carao-

terizada porque se consigue por la  preparación da adecuados

- alojamientos o cajus en e l molde del calzado y precisamente

148 en el s itio  donde l i a  de i r  colocada.

4B.- Trabilla , según reivindicaciones anterioras, carad- 

terizada porque se obtiene con la  capacidad de paso que se 

desee empleando una chapa de metal u otra materia adecuada, 

que produce este hueco de paso a  1 medida requerida.

180 8B.- Trabilla, según reivindicaciones untar, ores, carac­

terizada porque se obtiene de la  flexibilidad y fortaleza que 

se necesite, poniendo en su parte interna a l tejido, fib ra ,

cuerda o materia adeouada a esta flexibilidad y fortaleza.

6 B . -  Trabilla, según reivindicacioias unteii orea, curad-

158 terizada poique se puede uplicur a todos los calzados de goma 

vulcanizados en molde.

7a.- 3e reivindica, por último, como objeto sobre el que 

ha de recaer e l modelo de utilidad que se so lic ita :

la
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" T M I L L a  DE GOm VULCaNIZ^Dá EB 3L  HDNO MOLDB Y A LA VEZ 

QUE EL C.tLXabO ";UE V., UC,JJ,,Y FORí4*KOO COL E L  W L. áOLA 

PIEZ,.^.

Todo conforme queda den orito en la presente Memoria, 

que consta de siete páginas escritas a máquina y dibujos que 

se acompañan.

Madrid, 9 octubre de 1.951.

^FORUO UNGKL*
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