
K 0 D E L O  D E  U T I  L I  D A D

que, por v e in te  años, se s o l i c i t a ,  como de p ro p ia  

y nueva invención, a favo r de D. iUI& PRIETO CA­

SAL, de n ac ion a lid ad  españ ola y dom iciliado en Le 

re^ de l a  F ron tera  (C ád iz), y cuyo Modelo ha de 

re cae r  sobre un "ENVASE DE CARTÓN SÍMPLIFICADO".

M e m p r i  a  d e s  c r  i  p t  i  v a

E l p resen te  dá U tilid ad  

tien e  por ob je to  g a ra n t iz a r  l a  egplataaiÓ n  exclu­

s iv a , en to.do e l  T e r r ito r io  N acional, C o lon ias y



Protectorado, de un envase de cartón sim plifica­
do, ta l y como se describe a continuación y se 
representa gráficamente, a título  de ejemplo, en 
el adjunto plano.

En e l mencionado plano, presentado en for­
ma y tamaño reglamentarioa (modelo sencillo: - 
treinta y uno por veintiún centímetros), se han 
dibujado la s  dos figuras que se indican a conti­
nuación, en laa ouales se han señalado con peque 
ñas flechas lo s elementos que también se mencio­
nan:

FIGURA t -  Vista en planta del envase exten 
dido, o sea sin plegar.

FIGURA 2 ss Vista en perspectiva del mismo 
envase, plegado y armado, o sea dispuesto para su 
uso.

Los elementos señalados en dichas figuras
son:

A = Lado anterior del envase.
B = Base o fondo.
0 ss Lado posterior.
CH= Tapa*

D = Reborde para cierre.
E = Semi-lados exteriores, combinables con

-K-.
F s= Ranuras de sujeción.
G = L^gñatas.
H = Semi-crifici^s combinables.
1 =; O rificios.
J  = Lados in teresabas.

K = Semi-lados exteriores, combinables con
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L =: Ranuras de sujeción.
Lengüetas.

N -  3emi-orificios combinables.
0 = Muesca para fa c ilita r  laapertura da la

tapa.

DBSGRIFCIÚN:
Bate envase de cartón, simplificado, plega­

ble, se caracteriza esencialmente porque, además 
de componerse de loa elementos indispensables en 
esta clase de envases (lado anterior -A-, fondo - 
-B-, lado posterior -O-, tapa -CH- con su reborde 
para oierre -D- y mueca -o-, y lados), tiene ade­
más unos sobrelados o semi-lados combinables -E- 
y -K-, que sirven para dejar armado y sujeto el - 
envase sin necesidad de pegados o cosidos, ya que 
disponen de unas ranuras -F- y -L-, dispuestas en 
la  misma dirección cuando el envase está extendi­
do (figura 1 ) para que cuando quede plegado (figu 
ra 2), por haber efectuado cada uno de los semi- 
lados donde van dispuestas un giro de 95a (en to­
ta l t80a ), queden encaradas y puedan ajustar una 
dentro de otra, para lo cual dichas ranuras están 
practicadas en sentido vertical y hasta la  mitad 
de su aemi-lado respectivo, e l cual, hacia su bor 
de exterior es algo más bajo, formando una lengüe 
ta de borde redondeado para fa c ilita r  e l ar­
mado del envase, y.precisamente para dichos fines 
es conveniente q u e .ú ^ ^  lengüetas que
van a cada lado de diohP'*'envase sea algo más cor­
ta  —M-*.65
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Otra caracterización de cate Modelo es el
diaponer de unos o rific io s -I-  practicados en to 
dos o enalgunos de sus lados, en número, forma 
y disposición variables, con objeto de dar venti- 

yO. la c ió n a l interior del envase o permitir la  com­
probación del contenido.

Én el caso de que en los la tera les del en­
vase se dispongan dichos o rific io s, habrán de es­
tar practicados tanto en los lados interiores - J-  

75. como en ambos semilados -E- y -K-, coincidentes,
para que dejan abertura simétrica desde el inte- 
rior hasta el exterior. Puede incluso ocurrir que 
precisamente en el centro de coincidencia de am­
bos semilados haya de establecerse ana de dichas 
perforaciones, en cuyo caso cada semilado -B- y 

-K- llevará un semiorificio -H- y -N- para que, 
a l cerrar y, por tanto, unir, quede un orificio  
completo. Estos casos expuestos se han dibujado 
como ejemplo en la s  dos v ista s  del plano adjunto 

85. citado. s-:

YARIOS!
Tanto lo s materiales a emplear en la  fabri­

cación de este envase, como la  forma, dimensiones 
y disposición de sus elementos y del conjunto, - 

90. son susceptibles de variación, siempre que este
Cambio no altere la  esencia del invento a que se 
refiere.

Los términos en que queda redactada esta Me

debiéndose tomar en sentido amplio, nunca limita-

moria descriptiva
que se preten

el re fle jo  de lo 
de Utilidad,
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H1 p e tic io n a rio  se re serv a  el derecho a obtener los j

oportemos r e g i s t r o s  complementarias por lo s  perfeecionamien- 1 

to s qua la  fab rica  sida  del envase a que nos estamos re fir ie n d o  

pudiera a c o n se ja r le .

3 E I V I S E D I C A C I 0 N 3 S .

Se re iv in d ic a  como da propia y nueva invención, a favor * 

de 3 b .L a is  P3LS50 CASAL, de nacionalidad  española y d o m ic ilia-§. 

do en Jerez  de l a  F ro n tera ,(cad iz )p o r l o s  exptremos que se in ­

dican seguidamente:

J?3IiEBO.-Eovase de cartón sim p liíiead o ,d e  cartón o cual- ? 

quier m ateria apropiadm^carac te rizado  por h a lla r se  c o n stitu í-  g 

do por una tapa con reborde de s i e r r e ,a s i  'como da tre s -so lapa¿ 

que constituyen lo s  co stados y fon do, 113 van do p rn cticadas ? 

l a s  sorrespondientes a l  f r a í t e  y trasero ,un os cortea  en ángu­

lo s  h asta  su parte  cen tra l,su y o s c o r te s  a l  ser plegada la. e a - í  

ja  pera su armado, dan do un g iro  da 90a & eada lad o , coindiden 

lo s  v ó r t ic e s  quedando en es j  *'da s l a s  s o l a o s  oqn sobre otra - 

lo  que suprime l a  necesidad de ser pegadas y cosí d as,lab o r í

que necesariam ente habría de efectu arse ,p are , conseguir el 

armado 0 formación del envase,de no e x i s t í -  l a s  ranuras en 

ángulos que se  re iv in d ic a n ,se e . do l a s  len gü etas ig u a le s  y 

lo s  bordes de cualqu ier figu ra  geom étrica.

SSGÍHD&.-Vivase de cartón 3 im p lifie a d o ,c o r^ te r iz a d o  oor 

que se  ha p rev isto  que se  fabrique de una so lo  pieza y de 

uns! so la manipulación de troquel^do,oon lo  cn *̂ su ¿^oste 

queda sim plificad o  a l  mínimo a s i  como su. manipulación de 

armado y formación de envase.

T33CSHA, -3nvsse de cartón sim plíficrlo,e.'''.rae terizado por que
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an santidad.,medida y fo m as geom étricas v a r ia b le s ,e n  todos o M{ 

a lgoso  de so s la d o s ,a l  ob jeto  de f a c i l i t a r  I s  v e n t i la c i&  del § 

in te r io r  3el envase y v e r if ic a r  el e en ten i do, s i  en lo eonveniw -! 

te que lo s  o r i f ic io s  l a t e r a le s  guarden sim etr ía  en tre s i  a 

fin  de que ana vez superpuestas l a s  d ife re n te s  so lap as o leo - = 

güetas coindicm  lo s  o r i f i c io s ,

CUARTA.- g n x a ss  DE CART(N SdnPLIBiCADQ.

Tal y como queda d e sc r ito  y P ^ a  lo s  fin e s  especificados: 

E sta  memoria e anata-de s e i s  h o ja s  fo lid á a s  y meesnogr#- .' 

f ia d a s  por una so la  gara,con otra dé planos para la  mejor com­

pren s i  án.
Madrid a v e in t is ie te  de Septiembre de m il novecientos ¡

einsaen ta y uno.
3aaal
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