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para so lic ita r

m 0 D E L 0 D i! U T I L I D A D

e n

E  S  P  A  N  A

por VEINTE años

a nombre de N.V. PnlDlPs'cLOELAMPENFAnRlEEEN, entidad 

holandesa, establecida en Emmasingel 2$, Eindhoven,

Holanda, por:

" UN TURO DE RAYOS CATODICOS "

La presente invención se re fiere  a métodos para se­

l la r  una ventana de vidrio  a l cono de vidrio  de un tubo de 

rayos catódicos y a tubos de rayos catódicos fabricados de 

acuerdo con tales métodos.-

En los tubos de rayos catódicos del tipo que com-
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prenden un cono de vidrio , el área más débil se encuentra en 

la  zona de transición entre la  ventana y el cono, en vista de 

que esta zona está, sometida no solamente a esfuerzos de com­

presión sino que la  misma, dentro de un área determinado, es­

tá sometida también a esfuerzos de corte y de tracción debido 

a la  presión atmosférica. Si una ventana de vidrio separada 

es sellada a l cono de vidrio , se presenta la  d ificu ltad  de 

que la  unión entre la  ventana y el cono lle ga  a quedar ubica­

da precisamente en esta zona c rit ica , es decir la  zona de ma­

yores esfuerzos internos, ^sto puede obviarse proveyendo la  

unión fuera de la  zona de transición, mediante la  utilización  

de, por ejemplo, una ventana con un reborde levantado. La 

unión o se llo  queda ubicado entonces en la  superficie perifé ­

rica  fuera de la  parte curvada de la  zona de transición entre 

la  ventana y e l cono, ta les ventanas con reborde levantado 

pueden fabricarse doblando el borde de una placa de vidrio  

p!aAa, o las  mismas pueden obtenerse por moldeo. Sin embargo, 

s i se recurre al doblado, es necesario emplear una etapa de 

fabricación adicional, y frecuentemente una materia adicional, 

mientras que las ventanas moldeadas frecuentemente presentan 

fa l la s ,  tales como burbujas de aire o superficies desparelas. 

Por lo tanto, resulta ventajoso u t iliz a r  ventanas hechas de 

discos planos, por ejemplo en la  forma de hojas curvadas de 

vidrio común, es decir vidrio lib re  de piorno.^

Re obtiene una solución del problema de se lla r una 

hoja de vidrio  de ventana a un cono de vidrio de modo ta l que 

la  unión se encuentre a cierta  distancia de la  parte curvada
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de la  zona de transición entre la  ventana y e l cono s i, de 

acuerdo con la  presente invención, en un método de fabrica­

ción de tubos de rayos catódicos, que comprenden una ventana 

de vidrio y un cono de v idrio , y en el cual una ventana hecha 

5 de vidrio plano es puesta en contacto con un cono de vidrio y 

es sellada al mismo, e l cono y la  ventana son separados lig e ­

ramente uno del otro durante la  etapa de sellado de los bor­

des, de modo que e l sello  queda ubicado en la  superficie peri­

fé rica  del cono, más a llá  de la  parte curvada de la  zona de 

pO transición entre la  ventana y el cono. Consecuentemente, el 

material in ic ia l puede ser entonces una placa de vidrio  plana, 

-ligeramente curvada, cuyos bordes no han sido sometidos a tra­

tamientos especiales, tales como resultan necesarios para la  

obtención de rebordes levantados, pero lográndose al mismo 

15  tiempo las ventajas que se derivan de la  u tilización  de tales  

ventanas esféricas.-

dida claramente y fácilmente llevada a la  práctica, la  misma 

se describirá a continuación más detalladamente con referencia

La figura 1  ilu stra  parte de una ventana y de un 

cono antes de la  etapa de sellado.-

La figura 2 muestra las mismas partes después de la  

etapa de sellado, y finalmente;

La figura 3 ilu stra  esquemáticamente un dispositivo  

para llevar a la  práctica el método de acuerdo con la  presen­

te invención.-

A f in  de que la  presente invención pueda ser compren­

20 a los dibujos que se acompañan, en lo que
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. Refiriéndose a la s  figuras, 4 designa e l extremo

ancho del cono de vidrio 1 que, después de haber sido sellado 

a un cuello, es soportado por el mismo un cabezal 6 (figu ra  

5) por encima de una ventana de vidrio 2. El cono 1 y la  

ventana 2 son hechos girar en conjunto y calentados por me­

cheros, por ejemplo, Después del ablandamiento de los bordes 

del cono y de la  ventana, la  ventana es levantada hasta que 

los referidos bordes entran en contacto y son sellados entre 

s i. Luego, la  ventana 2 es bajada ligeramente (por ejemplo, 

alrededor de 5 mm.), de modo que el se llo  es estirado y este 

se llo  entre el vidrio de la  ventana y del cono queda ubicado 

en la  superficie perifé rica  del cono y fuera de la  parte cur­

vada de la  zona de transición, designada con el número de 

referencia 5 en la  figura 2. Presionando contra la  zona del 

se llo  desde el exterior,'por ejemplo mediante e l empleo de 

un rod illo  de presión 7 con anterioridad y durante la  etapa 

de estiramiento del se llo , la  superficie in terior de la  par­

te curvada 3 de la  zona de transición entre la  ventana y el 

cono puede ser llevada para que tenga un radio R superior d 

de la  ventana pantalla, y esto es necesario para reducir los 

esfuerzos en la  zona de transición.-

La presente solicitud que correspohde a la  presen­

tada en Holanda con fecha 19 de Diciembre de 1.949, bajo el 

número 15O.558 se acoge a los beneficios del articulo $1 del 

vigente Estatuto-Ley sobre propiedad Industrial.

i
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Los puntos que como característica de novedad se 

presentan para que sean objeto de la  presente solicitud de 

Modelo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los s i­

guientes:

12.- Un tubo de rayos catódicos fabricado por el 

método descrito en la  solicitud de Patente de Invención nú­

mero 195.825, caracterizado porque e l tubo comprende una ven­

tana hecha de vidrio plano, estando ubicado el se llo  entre 

la  ventana y el cono en la  superficie del cono que se encuen­

tra  fuera de la  zona de transición entre ventana y e l cono.- 

22.- Un tubo de rayos catódicos.-  

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antece­

de ilustrado en e l dibujo que se acompaña y para los fines que 

se han especificado.-

Esta memoria consta de cinco hojas escritas a má­

quina por una sola de sus caras.-

Madrid,
' 1 SEP.'951

f  §.
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