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M ÎORIA DESCRIPTI7A 

DE LA

PATENTE DE INTERO ION
qua por 80 aRoe para Eapatta y eas Posesiones, ae ao lio îta  

a favor de DON HAMEL TOTAL, de nue ionalidad espaHola, re­
sidente an MALAGA (EapaBa), calle de Alonso Cane, ns A, por; 

P̂ERFBCCIONAMIEBTOS EN LA FABBICACION DE CAJA3 MS CARTON BO-
BRADAS .̂-------------------------------------------------------------------

-ooOoo-
E1 presente Registro tiene como fin alidad  lograr l a  

protección en te rr ito r io  español, de unos perfeccionamientos 
introducidos en e l forrado y montajes de laa cajaa da cartón 

con tapaa, ya aaan la s  destinadas a laboratorios o a otro 
tipo da in dustria .

Debido a la  constante elevación de praoios da lo s ma­

te r ia le s  y a la  gran competencia qne ex iste  en e l negocio da 

cartonajes, cada dia estudiamos noca vos mó todos qas b*E*n die 

minair el empleo de mano da obra o e l gasto de materiales y 

s i  aa posible , redaoir ambas oosaa a la  vez. Estos procedi­

mientos son imitados enseguida por loe competidores, que 

aprovechan ae f en su  beneficio nuestra experiencia y esta­
dios#

E l ob je to  de ó sta  s o l ic i t a d  tiende a cense gnir l a  garón 

t ía  de S3rplotación e x o la s iv a  de ana innovación, l a  casi p er-
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mita gran ahorro 4a material y mano de obra mediante sim pli­

ficación  de la s  operaciones qte eran necesarias hasta ahora 
para obtener e l tipo de ca ja  realizado desde hace muchísimos 

afíoa por nosotros y por todoe los fabricantes del ramo, que 

consiste en un modelo de envase exigidos por numerosos o l i­
en tes, o sea , una ca ja  forrada de manera que tanto en la s  

"booaa* o orno en la s  a r is ta s  superiores e in ferio re s, forme 

" f i l o s *  o "v ivos* de d istin to  color que e l  forro general, ss 
decir , unos "r ib e te s* de color d iferente.

Este modelo re su lta  muy costoso por la  duplicidad de 

materiales y por la  oomplicada mano de obra, ya que hay que 

forrar previamente la s  "barandas" de fondos y tapas de la  

c a ja  oon unas t ir a s  de papel bisoco que vuelven hacia en in­

terio r de los mismos, para forrar después sobre e lla s  oon 

la s  t ir a s  de papel de oolor oscuro y cuidando de d e jar dos 
ribetes iguales en oada fondo o tapa citados. Además, pre­

viamente y para unir estos de manera que gozasen, se  ha te ­
nido que u t i l iz a r  a modo de b isagra o cham ela un trozo de 
papel que ae pega en la  parte posterior de ambas p iezas.

Como se podrá apreciar por lo expuesto, l a  manipulación 

para conseguir óste sistema de vivos en la s  c a ja s , as bastan­

te laboriosa y requiere un gasto de material considerable, 

s i  ae compara con e l  conducido oosto que se deriva de la  

aplioaoiónde óetos perfeccionamientos.

Para mejor comprensión de la  memoria presente, se ilu s­

tra  la  misma oon una hoja de planos que en figura ónioa, re­

presenta l a  realización  de la s  mejoras que se pretende regia-
tr a r .

45 .-
A continuación prooedemos a describ ir e l desarrollo  de 

la s  miañas, para lo cual y una vez d ispuesta la  tapa A y e l  

fondo B que ha de con stitu ir  l a  c a ja , ae aoopla ambas partas 

y ae toma una t ira  de papal c previamente lito g ra fiad a  oon 

dos bandas E da d istin to  color la  oual se pega alrededor de]

fondo y tapa ya encajada, piegandola también sobre loe bor-
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Aea de laa a r is ta s  superiores del envase, inmediatamente y 

oon l a  máquina adecuada se produce un corte por tras de sus 
lados siguiendo para e llo  la  linea de separación de la s  fran­

ja s  E lito gra fiad as que coincidan con la unión de lo s tordas 
de la  tapa y fondo citados.

Es evidente que con la Tínica t ir a  de papel c consegui­

mos un resultado idántioo a l  que se lograba mediante e l  em­

pleo da cinco t ir a s  aagdn se ha manido realizando hasta aho­
ra  evitándose a s f  gran parte del gasto de papel y pegamento, 

a s í  como machas de laa operaoiones, ya que á sta s  se reducen 
a una eo la , o se a , a forrar de una vez y totalmente e l exte­
rio r de 3a oaja dejándola oerrada para luego ab rirla  por tre! 
de sus lad os.

D escrita naturaleza y objeto de loa perfeccionamientos, 
que ha de proteger ó sta  patente, se declara que lo s puntos 

de invención propia y nueva sobre lo s que ha de recaer la  mis 
ma, están comprendidos en la s  siguientes
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RE SINDICACIONES

1**.-Perfeccionamientos en la  fabricación de ca jas da cartón 
forradas, caracterizados porque una vez acoplados la s  partes 
que constituyen e l  fondo y la  tapa se toma una t i r a  de papel 

previente dts lito g ra fiad a  oon dos bandas de d istin to  color y 

se procede a pegarla alrededor de dichos fondos y tapa, ple­

gándola asimismo sobra los bordes de la s  a r is ta s  superiores 
del envase que queda cerrado totalmente. Luego y oon loa me­

dios adecuados se produce un corte por tre s de sus lados, 

siguiendo jtara e llo  la  lin ea que aspara la s  fran jas l ito g ra ­

fiadas que coinciden la  unión de los bordes de l a  tapa y fan-
do.

2= . PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIÓN DE CAJAS IB CARTON 

FORRADAS.

Cal como queda descrito en l a  memoria que antecede y se ilus
tra en la  hoja da dibujo qu# se aoompaña.
Consta l a  presente memoria da tras hojae numeradas 
grafiadas por una sola ca ra .-- , HodottbdfJalan*
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