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MEMORIA IESCRIPTIVA
DE LA
PATENTE DE INVENCION
que por 20 efios para Bapsafia y euz Pocegiones, se solicite
& favor d¢ DON RAFAEL TOVAL, de necionalided espafiole, re-
gsildente en MALAGA (Espefia), cslle de Alonso Cano, n® 4, por: .

»PERFY, CCIONAMIE FI0S EX LA FABRICACION DR CAJAS DE CARTON §O-
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El pregente Reglstiro tiems como finelidad lograr la

proteccidn en territorio espafisl, de unos perfeccionamientos

introducidos en ¢l forrado y montajes de las osjes de oartdn ’

con tepag, ye gean lse destinalas a laboretorios o & otro
tipo de industria,

Debido a la eonetante elsvacidn de precios de¢ los ma-

terieles y a la gran competencie que existe en el negocio de
cartonajes, cada dia estudiamos nuewoe métodom que hagan dis
minuir el empleo deé mano de obre o el gasto de materiales y
gi &8 posible, reducir ambes cosas & la vez, Estos prooedi-
mientos gon imitadog enseguide por los competidores, que
eprovéchen asf en gu bersficio nuestra experiemia;\y estu-
dioe; »

El objeto de dsta molicitud tiende a comve guir le gardn

tfe de explotacidn exclusiva ds una immovecidn, le ounel per-
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mite gran ahorro d¢ material y meno de obra mediante simpli-
ficesién de les opemoionea que eran necesarias hasta ahora
para obtener el tipo de ocsja realizedo desds hace muchisimosa
afios por nosotros y por todos loz fabrioantes del ramo, que
coneigte en wn modelo de envage exigidos por numerosos cli-
entes, o =ea, una ocdje forrada de memerm que tanto en las
»booces» como en las aristas superiores ¢ inferiores, forme
itilos-; o wrivoar de distinto ccdlor que el forro general, es
decir , unoag »ribetea» de color diferenta;

Eate modelo regulta muy coetoso por la duplisided de
meteriales y por la complicada meno dé obra, ya que hay que
forrar previamente les wbarendas» de fondoe y tepas de la
caja oon unss tireg de papsl blemoo que wuelven hecie en in-
terior de los miamos, pare foirer despuss sobre ellas con
les tiras de papel de color oscure y cuidando de dejar dos
ribetes igualee en cads fondo o tapa citadoa. Adends, pre-
vienente y para unir estos de menera que gornemm, se he te-
nido que utilizer & modo de bieagrs o charnela un troa;.o de
rapel que se pega én la parte posterior de ambss piezu;

Como s& podrd apreciar por lo éxpueato, la manipmleac idn

pere corgeguir date asigtema de vivos en las cejes, es bestan
te laboriosa y requiere un gasto de material considersble,
81 ge compera oon 81 conducido ocosto gue se deriva de la
eplicaoidn de detos perfececionamientos,

Pare mejor comprensidn de la memoria presente, se {lung-
tra la misme oon une hoja de plenos que en figure ¥nioe, re-
pregenta le reslizacidn de les mejores que =e pretenie regisl
trar;

4 ocontinuecifn procedemos a describir el desarrollo de
las miemes, para lo cual y une vez dispuesta la tapa A y el
fondo B que ha d¢ conatituir la oaja, se acopla ambaz parteg
y se tome uns tira de papel ¢ prevismente litografiades oem
dos bandeas E 4e distinto color la ouel =6 pege elrededor del
fondo y tapa ye encejada, plegendols tembien e obre loe bor-
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deg de las aristese swperioresg del envese, ‘msdiata:ménte y
oon la méquine adecueda ge produce mn corte por tres de svs
ledoe siguiendo para ellc le linea de seyparacidn de lae fran-
Jes E litograrfiadas que coinciden con la unien de los bordes
de la taps y fondo citaﬁoa;

Eg evidente que con 1la Ynioce tira de papel ¢ conseégui-
mos un resultado iddntico al gue se lograba madiante el em-
pleo da oingo tiraas segdn ge he venido reelizando heste sho-
ra evitaniogse asf gran parte del pasto de papsl y pegamento,
asf como muchas de laa opefao jones, ya que dstas ge reducen
& una sola, o ses, a forrar de una veg y totelments el exte-
rior de la oaja dejendola cerralda para luego abrirls por tres
de eus ledos, '

Desorite naturaleza y objeto de leos perfeccionamientos,
que ha de proteger deta patente, se deglars que los puntos
de invencidn propis y mueve sobre los que he de recaer la mzj
me, estén comprendidos en las eiguientea
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1% ,~pPerfeccionamientos en la fabricacidn de cajaas de cartom

forrades, caracterizados porque une vez ecopledes las partes
que conatituyen el fondo y la tapa ge toma una tire de papel
previemsrte litografiade con dos bandas de distinto color y
g6 procede e pegarla alrededor de dichos fondos y tapa, ple-
dndols asimismo gobre los bordeg de lee aristas superiores
€l envase que qusda cerrado totalmente, Luego y oon los me=
dios adecundos se produce un corte por treg de sus ledoa,
iguiendoe para ello le linea que aspara les franjes litogra-
fiades que csinciden 1s unidén de les bordes de le tepe y fom-
28, PERFECCIONAMIENTOS BN LA FABRICACION DE CAJAS IE CARTOR
RRADAS . |

Tal oomo quedr desgorito en la membrié que antecede y ase 11
tra en la hoja ds Aibujo qus s& aocompmiia,

Condta la presente mamoria de tres hojee mumerndas y meoceno-
grafiedas por una sola cara Rodolfo f
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