HEMORYIA DESCRIPTIVA
_ para soliclfar
MODELO DE UTILIDAD
e n
ESPaARf A
por VEINTE aiios
por »luevo molde para la fabricacidén de
»bizcochos para baldosas, mosalcos,
razulejos y otros elementos hidrduli-
ncos de pavimentacién y revestimien-
ntog art{sticosn»

A nombre de:

gtefan Frank Systermsn von pichowski,
de naclonalidad alemana,

‘ | domiciliado en: .
- Calle Luz, 10, PALMA DE HALIORCA (Balsares)
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Los moldes que ss8 emplean en la actualidad para
. | la fabricacién de bizcochos de elementos hidrdulicos
| : para la construccidn, tienen el grave inconveniente
; de imponer, por sus fornas inalterables, la posesién
5 de uno, cuando menos, para cada clase, forma y dimen-
sidn, o una lamentable limitacién de éstas. |
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Por el contrario, el molde objeto ds la patente
permite el moldeado y prensadoe, as{ de bizcochos pa~
ra baldossas y iwgaicos, coump de azulsjos y olros 6le-
mentos hidréulicos pera pavimentos y revestimientos,
en una sola operacidn, e, igualmente en todas las
formas lmaginables y dimensiones gque se desesn,

Al efecto de la wmsjJor intellgencla de 1la inno-
vacién, se describe seguidamente un ejemplo de rea-
lizacién préctica ilustrado con el dibujo anexo,
que representa una perspectiva de su composicibn.

De acuerdo uin 8l aludido dibujo, ol Ibdelo ge
congtituye por: una placa base (1) con dos entalles
lateralss (la) vy salientes (1b), que sirven de asien-
to al marco; una placa encajadizadora (&) con dos
orejas o Solapas laterales (2m), correspondientes
a los entalles (la) de la placa base (1), que pre-
senta la cara inferior plana y la superior (2b) cén-
cave a medo de cono; un warco cuadrado (3) con el me-
canismo engular (3a) de épertura v clerre, y las cana-
las o agujeros (3b); un juego de plezas sueltas (4),
con el vacio de forma hexagonal, o cualquiera otra
realizable (4a), y tornillos (4b) para el ajuste de
las mismas en los canales (3b) del marco; un pistén
de prensado (B), el cual, en su forma noraal, tiene
las medldas y formas més pequeilas de la serie, es de-
cir, el hexagono; y la placs (6), de la forus corres-
pondiente a la gerie prowista de los sallentes (6a)
que, 8n la accién de prensado del pistén, sirven para
marcer lag hendiduras y dibujos distintlvos en la su-
perficie que ha deé constituir la cara inferilor y pla-
na de los bigzcochos,

Como 8o indicé antes y se deduce de la descrip-
cidn, el mismo marco sirve pars caeda serie de medi-
das, obteniéndose la diversidad d¢ formas por ajuste
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de piezas susltas en el mismo.

Otra veitaje no menos digna de conslderacidn,
est§ representada por el hecho de que log espesores
delgados de los blzcochos no admiben el arranque a
mano de los moldes, como es habitual en la fabricacidn
de la baldosa, pero la placa encg&jadizadora (&) ofre-
ca la facilldad de despegar los bizcochos prensados
sobre una placa pkana, de modo que la cara boubeada
quede para arriba gin peligro de deformacién.

Bl molds, como es obvio, pusde gufrir variacio-
nes de detalls, que en tanto no alteren esencialmen-
te al principlo que le infomrmna, 86 Bntenderan compren-
didas en la proteccidn legal de la patente.

=t=t= NOTA =i=:~

En reswnen; ol Lbdelo de Utilidad recaari sobre
lassigulentes relvindicaclones:

la,- Nuevo wmolde para laafabricacién'de bilzco-
chos para baldosas, mosalcos, azulejos y otros ele-
mentos hidréulicos de pavimentacién y revestimientos
artisticos, caracterizado por constituirse de: una
placa base con dos entalles laterales y sallentes
que sirven de asiento al warco; una placa encajadiza-
dora con dos orejas o solapas,laterales, correspon-
disntes g los entalles de la placa basej que pregen-
ta la cara inferior plana y la superior céncava a
modo de cono; un marco cuadradoc con el mecanismo an-
gular de apertura y cierre y canales o agujeros la-
terales; un juego de plezas sualtas, con un vacio
hexagonal, o de cuglquiera otra forua realizable,

y torniloos para el ajuste de las migmas sn 14s ca-
nales 0 agujeros del marco; un pistén o cabeza de
prensado, que, en su forma normal, tiene las medidas
y formas més pequeiias de la serle, es declr, el he-
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xagono; y la placa d¢ aslento del pigtdén de 1la forma
correspondlents a la serie, provista de log sallen=-
tes que, en la accién de prensado de agquéli, sirven
para marcar las hendidurss y dibujos distintivos en
la superiicie que ha de consgtituir la cara inferior
v plana de los Dblzcochos,

24&,- wiuevo molde para la fabricacidn de bizco-
chos para bgldosas, mosalcoy, azulejos y otros elsmen-
tos hidriulicos de pavimentacifn y revestimiantos ar-
t{sticos».

Tal como queda sustancialmente desciito, repre-
gentado en el dibujo adjunto y a 1los flnes que se
han especificado.

fista Memoria consta de cuatro hojas escritas a
méguina por una Sola cara y wia hoja de planos.
ladrid, 14 de agosto de 1951
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