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El presente modelo de utilidad ae refiera a 

un aparato para labrioar objetos de masas pastosas contenien­

do un agente adhesivo y especialmente con agentes adhesivos 

o aglntinantes y fibras minerales u orgánicas, con agna o 

líquidos diferentes, sustancias minerales u orgánicas de re­

llano en forma de polvo o granos, y agentes aglutinantes o 

adhesivos con agua o diferentes líquidos.

Los agentes aglutinantes o adhesivos pueden 

estar constituidos por cemento hidráulioo, agentes agluti­

nantes emulsionados, como cauoho, asfalto u otras sustancias 

plásticas en emulsión.

El aparato según el modelo de utilidad permi­

te producir todos los productos y objetos deseados, como 

placas, tubos, auxiliares, objetos moldeados de materiales 

pastosos, como asbesto, cemento, mortero y similares, objetos 

que satisfagan los requisitos más exigentes y que posean nu­

mero saa ventajas taenicas y económicas, comparados con los 

obtenidos por medio de los procedimientos hasta ahora cono­

cidos.

Estos últimos requieren maquinaria muy compli­

cada, como son las máquinas conocidas para cartones o plan­

chas, las máquinas "Mazza" -  "Magnani" o "Dalmine" para tu­

bos y otras analogas. Otros objetos tales como vigas o trai­

tes, objetos moldeados y artízalos auxiliares, exigen mucho 

trabajo manual y bastante tiempo. Todos estos inconvenientes 

quedan suprimidos. Debe advertirse de modo especial que el
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modelo ae utilidad permite producir tubos lubricados mecáni­

camente y artículos auxiliares con cajetines, codos, artícu­

los en forma de T y similares, los cuales hasta e l presente 

solo se han oonstruido a mano.

El aparato según el modelo ue utilidad se ca­

racteriza porque las paredes uel molde y/o del núcleo están 

perforadas y revestidas o cubiertas con un material que per­

mitirá el paso del agua pero que retiene los granos y  las 

fibras de la  pasta.

Otras características y detalles del modelo 

da utilidad se deducirán de la siguiente descripción.

Con objeto de explicar mejor e l modelo de uti­

lidad se describe un aparato, a título de ejemplo, con refe­

rencia a los adjuntos dibujos, en los que se ilustra esquemá­

ticamente el aparato para preparar tubos y artículos auxilia­

res de cemento y amianto.

gn el dibujo se señala por 1 una máquina pa­

ra desfibrar trapos o telas o cualquier otro aparato destinadí 

a mezclar los componentes de la materia prima o material bru­

to. En el presente caso se mezolan cemento-amianto y agua en 

las proporciones adecuadas para la consistencia requerida.

El fondo uel depósito 1 está provisto de una salida ocn vál­

vula conloa 2 para la entrega de la  pasta. Por medio del em­

palme 3 la  pasta se traslada al depósito 4 que está provisto 

de un agitador 6. El depósito 4 está también provisto por 

el fondo de una válvula de escape 6, por la  que se saca la  

pasta y se transporta al uepósito 7 llamado da aire comprimi­

do. Este último depósito 7 está provisto de un manómetro 8,



lo

20

26

27528

3 .-

de un dispositivo agitador 9, da ana válvula 10 Para elimi­

nar el aire y da on tobo 11 para introdnoir aire a presión.

En este tato alimentador 11 existe ana válvala reguladora 12 

y otra válvula de retrooeso 13. La parte inferior del uepósit^ 

7 para aire a presión tiene una forma oónica y posee un tuto 

14 provisto de una válvula de entrega 16 para la pasta. El 

tuto 14 se continua en un oono divisor 16, en el que existe 

un oono divisor interior 17. Estos dos oonos están unidos 

al molde 19 por medio de los pernos 18, estando provisto 

el molde de un núoleo 20. Entre el molde 19 y el núcleo 20 

queda un espacio lit re  que corresponde a la  forma del ob­

jeto que se ha ae latricar. Por la cara interior el molde 19 

está recutierto de un material filtrante 21.

ouando se produoe un otjeto con el aparato 

acatado de desoritir, la  pasta se lleva desde el depósito 

1 al depósito 4, después de lo oual se pone en movimiento 

el agitador 6 una vez que se ha abierto la  válvula 10 y se 

ha cerrado la  válvula 12* La pasta corra desde al depósito 

4 a l depósito 7 para aire bajo presión abriendo la válvula 

6, después de lo cual se cierra la válvula de entrega 6. 

ge pone en movimiento el dispositivo agitador 9 y el exceso 

de aire se elimina por la  válvula lo . Después de algún tiem­

po se cierra la  válvula 10 y se abre la  válvula 12 de suer­

te que el aire bajo presión se conduce a l depósito 7 para 

aire oomprimido. Bü manómetro 8 indica la  presión en el de­

pósito 7. Por la  válvula 15 la  pasta corra entre loa conos 

divisores 16 y 17 entra en el molde y se llena completamen­

te el espacio entre el molde 19 y el núoleo 20.

La pasta se deshidrata por la  presión, (por



ejemplo Ge 6 atm. ah.), de suerte que se forma un prodaoto 

de la  densidad neoesaria. La presión es necesario mantenerla 

Garante an tiempo may oreve, por ejemplo de solo 6 a 10 se- 

gandos, despees de lo ocal se cierra la  válvala 16 y paede 

paitarse el molde. Despees ae ana sedimentación, so lid ifica­

ción y secado saficientos el prodaoto paede qaitarse del mol­

de. En el presente ejemplo la  pared del molde 19 está provis­

ta de perforaciones 22, a través de las ocales paede elimi­

narse fácilmente el agaa.

Be lo anteriormente expaesto se desprende qne 

el aparato es considerablemente más sencillo y más económico 

qae los aparatos oonooidos y qae se logra anmentar may consi­

derablemente la  prodacción. Además debe advertirse qae todos 

los prodaotos de la  misma clase tienen e l mismo peso y la  

misma resistencia. Esto no ooarre oon los procedimientos 

hasta ahora conocidos.

Empleando fibras de inferior calidad se ob­

tienen prodaotos, oaya calidad no es inferior a la  de los 

obtenidos por los métodos conocidos. Las dimensiones de los 

objetos son may exaotas y el acabado se limita a an mínimo.

Se necesitan menos atensillos y se ahorra macho tiempo. Fi­

nalmente se paeden aplicar caracteres o dibajos en los mol­

des de modo qae es posible proveer los objetos de la marca de 

fábrica oaando se los prodace.
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E1 presenta modelo de utilidad comprende las 

siguientes reivindicaciones*

1 .- Aparato para la rabricaoion de objetos de 

masas pastosas conteniendo un agente adhesivo o aglutinante, 

caracterizado por un molde que puede proveerse de un núcleo 

y en el cual e l molde y/o el núcleo está provisto de aber­

turas, canales y similares para eliminar el líquido.

Aparato según lo reivindicado en al punto 

1, caracterizado porque las paredes uel molda y/o del núcleo 

están perforadas y revestidas o cubiertas de un material, a 

través del oual pueae pasar el agua, pero retiene los granos 

y las fibras.

3 .- Aparato para la fabricación de objetos de 

masas pastosas conteniendo un agente adhesivo o aglutinante.

Según se describe y reivindica en la presen­

te memoria descriptiva y se ilustra  con los dibujos que a 

la  misma se acompañan.

Consta esta memoria de cinco hojas foliadas 

y escritas a máquina por una sola de sus caras.
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