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El presente modelo ae utilidmd se reflere a
un apsrato para iabricar objetos de masas pastosas contenien-
80 un agente adhesivo y especlalmente con agentes adhssivos
© aglutinantes y ribras minersles u orgénioas, con agua © |
1fquidos diterentes, sustancias minerales u orgénices de re=
lleno en torma de polvo o granos, y agentes aglutinantes o
adhesivos con agua o diferentes l{quidos.

Los agentes aglutinantes o adhesivos pueden
estar constituidos por cemento hidraulico, agentes aglutie
nentes emulsionados, como caucho, asfalto u otras sustancias
plasticas en emulsidn.

El aparato segin el modelo de utilidad permi-
te producir todos los productos y objetos deseados, como

plecas, tubos, auxiligres, ohjetos moldeados de materiales

pastosos, como asbesio, cemento, mortero y similares, objetos|

que satlsfagen los requisitos més exlgentes y que posesn nu-
merosas ventajas téenicas y econdmicas, ocomparados oon los
obtenidos por medio de los procedimientos hasta shora cono-
oldos.

Estos Qltimos requieren maquinaria muy compli-
ogda, como son las maquings conocida® para cartones o plane
chas, las maquinas "Mazza" - "Magnani® o "Dalmine" pars Tu-
bos y otras anélogaé. Ot ros objetos tales‘oonp vigss o tra-
be’, objetos moldeados y artfeulos suxiliares, exlgen mucho
trebajo manual y pastante tiempc. Todos estos inconvenientes

quedan suprimidoss. Debe advertirse de mwdo especial que el

.
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modslo ae utilidad permite producir wubos zsbricados mecéniw
camente y arifculos auxiliares con cajetines, codos, artfou-
108 en rorma de T y similares, loa cuales hasta el presente
80lo se hean oconstruido & mano.

El aparato segin el modelo de utilidad se ca~
racteriza porque las paredes uel molde y/o del nlcleo eatdn
perioradas y revestidag 0 cubiertas con un mterial que per-
mitird el paso del agua Pero que rétiene los grenos y laa
fibras de la pssta. |

Otras caracter{stioas y detalles del modelo
de utilidad se deduciran de la siguiente descripcidn.

' ¢on objato de_explicar me jor el modelo de uti-
11dad se describe un aperato, a tftulo de ejemplo, con refe=

rencia 8 los adjuntos dibujos, en los que Se ilustra esquemé-

ticamente el aparato pare preparar tubos y artfculos auxilia-

res de cemento y amianto.

gn el dibujo se gsilala por 1 una wiquina pa-
ra desftibrar itrapos o telas o cualquier otro aparato destinadd
a mezclar los componentes de la materia prima o materlal bru-
t0e En él‘presente caso 86 mezclan vemanto-amianto y agua en
les proporciones adecuasdas para ia conslstencia requerida.
k1 fondo auel depdsito 1 esté provisto de una salida con val=
vula conica 2 pare la entrega de la paata. Por medio del eme
palme 4 la paste se traslades al deposito 4 que esta provisto
de un agitador 5. K1 depdsito 4 esté también provisto por
el rondo de una valvula de esompe 6, por la que se saca la

pasta y se transporta gl aepdsito 7 llamado de aire comprimi-

dos Este dltimo depdsito 7 estd provisto de un wandmetro 8,

e g
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de un dispositivo agitador 9, de una védlvula 10 Para elimie
nar el aire y de un tubo 1l para introducir aire a presidn.
Ban este tubo alimentador 11 existe una valvula reguladora 12
y otra vﬁlvula de retroceso 13. Ls parte inferior del uepdsit
7 para aire a presidn tiene una forma odmica y posée un tubo
14 provisto de una védlvula de entrega 15 pard la paste. Bl

tubo 14 se continda en un cono divisor 16, en el que existe

un oono divisor interior 17. Bstos dos conos estén unidos

al molde 19 por medio de los pernos 18, sstando provisto
el molde de un nicleo 20. Entre el molde 19 y el nicleo 20
queda un espacio libre que corresponde a la iorma del ob-
jeto que se ha ae xagbricare Por lm cara interior el molde 19
e9td recublerto de un materisl filtrante 21.

guando 8e produce un objeto con el aparatb
acabado de describir, la pasta se lleve desde el depdsito
1 al depdsito 4, despuds de 1lo cual se pone eh mov imiento
el égitador 5 una vez que 8se ha abierto la valvula 10 y se
ha cerrado la valvula 12. La pasta corre desde el depdsito
4 al depdsito 7 para aire bajo presién abriendo la valvula
6, después de lo oual se cierra la vilvule de entrega 6.
8e pone en movimiento el dispositivo agitador 9 y el exceso
de gire se eliming por le vélvulg 10. Después de slgin tiem-
po se clerra la vdlvula 10 y se abre la vélvuls 12 de suer-
te que ol sire bajo presidén se conduce al depdsito 7 para
sire comprimido. Bl manémetro 8 indioca la presidn en el de-
péeito 7. Por la vélvulae 15 la pasta corre entrs log conos
divisores 16 y 17 entra en el molde y se llena completamen=-
te el espacioc entre el molde 19 y el nicleo 20.

La pasta se deshidrate por la presiém, (por
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ejemplo de 6 atm, gb.), de suserte que se TIorma un producto.
de lsa densgdad neceseriag. Lg presién‘es necesario mantenerla
durante un tiempo may breve, por ejemplo de solo & a 10 se~
gundos, deepuss de lo cusl se clerra la vélvala‘lﬁ y puede
quitarse el molde. Despuéds ae uns sedimentacidn, solidifica=
oldén y secado suficientes el producto puede quitarse del mol-
de. En el presente ejemplo la pared del molde 19 estd provis-
ta de perforaoiones 22, a través de las cuasles puede elimi=
narse facilmente el agua.

De lo anteriormente expuesto se desprende que
el aparato es considersblemente mas sencillo y mae econdmico
gue los aparatos oonocidos y que se logra sumentar muy cansi-
derablemente la produccidn. ddemés debe advertirse que todos
los productos de la misma clase tienen el mismo peso y la
misma resistencliae Esto no oourre con los procedimientos
hasta ahora conocldos.

Empleando fibras de interior calidad se ob-
tienen productos, ocuys calidad no es inferior a la de los
obtenidos por 1los matodos conocldos. Las dimensiones de 1o
objetos son nuy exmotas y el acabado se limita a un mfnimoe.
8e necesitan menos utensilios y se ahorra mucho tiempo. Fi-
nalmente se pueden aplicar caracteres o dibujos en los mol-
des de modo que es posible proveer los objetos de la marca de

fabrica ocuando se los produces
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v El presente modelo de utilidad comprende las

elgulentes relvinaicacionss:

l.~ Aparato para la 1abricacidn de objetos de
masas pestosas contenlendo un agente adhssivo o aglutinente,
caracterizado por un molde gue pusie provesrse de un ilcleo
y en el ocual el molde y/o el niocleo esté provisio de aber-
turas, csnales y similares para sliminar el 1{quido.

' 2.~ Aparato segin lo reivindicado en el punto
1, caracterizado porque las paredes uel molde y/o del niocleo
estan perioradas y revestidas o cublertas ae un mierial, &
travée del oual pueae pasar el agua, pero retlene 1os granos
y las flbras.

%.~ ADarato para la iabricecidn de objetos de
masas8 Yasioaas contenlendo un agente adhesivo o aglutinentes

8egin se describe y reivindioa en la presan-
te memoria desoriptive y s8e ilustra con los dibujos que a

la misma se acompefian.
gonsta esta memorie de cinoc hojas ioliadss

vy esoritas g méquina por una sola de sus caraSe

Medrid, a8 1 e Abril de 1951,

w7
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