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E1 presente modelo de u tilidad  se re ile re  a 

un soldador e léctrico , destinado especialmente a ser emplean­

do para rea lizar  soldaduras en los s i t io s  en que es d i f íc i l  

introduoir lo s soldadores usuales, como es en los trabajos 

de radio, telefon ía y cableados e léctricos en general, para 

lo s cuales lo s  soldadores eláctrioos existentes actualmen­

te , resultan en general de dimensiones exageradas.

Tanto la  lorma ael soldador propiamente dioho,[ 

oomo sus dimensiones, se establecerán en cada caso de aouer- 

do con el referido íln  primordial y con la  adecuada trans­

misión del calor y aprovechamiento ael mismo.

Esencialmente, e l soldador cuyo modelo se re i­

vindica, está compuesto de lo s  siguientes elementos:

- un tubo de latón, roscado en un extremo,

en su parta in terior, para recib ir la  punta soldadora y que 

an el otro se la  acopla a l  mango; cuyo tubo va exteriormen- 

te pulido, pavonado o con la  presentación que se estime ade- 

ouada y llev a , ael lado del mango, o r if ic io s  o elementos que 

impidan la  transmisión de oalor a l referido mango.

-  la  punta aa oobre soldadora, provista en an 

lado de la  rosca para sujeción an e l tubo de latón y oon la  

forma adecuada para la  aplioaolón a que se destine el sol­
dador .

- el mango, ae l material a islan te  a l calor 

que se estime conveniente.

-  la  resisten cia  e leo trioa , alojada en e l tu­

bo de latón o cuerpo ael soldador, de las carac te rísticas
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correspondientas a l calor que deba producir y a la  de la  

fuente ae energía e léctrica  que la  alimente; cuya resisten ­

cia  ir á  embebida en t ie r ra  re frac ta r ia  o montada sobre un 

soporte de :a l  oíase y oolooada en su alojamiento ae modo 

que haga contacto con el extremo in terior de la  punta de 

oobre.

- loa cables, unidos a t a l  re sisten c ia , que 

atravesando el mango salen al exterior y permiten eoneotar 

la  resisten cia  a la  toma de corriente.
Para mayor claridad concretaremos las caracte­

r ís t ic a s  del soldador, cuyo modelo se reivindioa, con re­

ferencia a la s  adjuntas figuras correspondientes a una de 

sus formas de ejeouoión preferentes, pero que no tienen ca­

rácter alguno lim itativo , ya que tanto sus formas y dimensio 

nes, como los d eta lle s de su presentación y organización, se 

establecerán en cada caso del modo que se estime mas. perti­

nente, para la  aplicación concreta de que se tra te , y mien­

tra s  las variaciones que a s í se nagan no aíeotan a la  esen­

c ia l i dad reivindicada, lo s diversos soldadores que se cons­

truyan no serán sino variantes, igualmente comprendidas y 

protegidas por e l presente re g istro .

La i ig .  1 representa el oonjunto ael soldador 

en sus v ista s  longitudinal y de frente. '
La f ig .  2, de modo análogo, se refiera a la  

resisten cia  eláotrioa.
La f i g .  8 presenta dos aspectos complementa­

rio s de la punta de cobre.

La f ig .  4 d e ta lla  ua modo análogo el tubo de
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latón que constituye el cuerpo del soldador.

Con referencia a di ohas ílgaras y a los ña- 

meros que sobre e lla s  designan la s  d istin tas partes y ele­

mentos del soldador representado, sa descripción es como s i­

gne:

Está oompaesto por e l tato de latón 1 (que 

para las aplicaciones indicadas del soldador, tendrá asnal­

mente 10 mm. de diámetro exterior, 8 de in terior y la  lon- 

gitad apropiada) en un extremo del cual, va sujeto el mango 

8 de madera, oaquelita a otra materia apropiada a islan te  a l 

calor, mientras qae en el otro extremo lleva atorn illada en 

la  rosca ó, ai apuesta a l  efecto, l a  punta Ae cobre 3, de la  

forma conveniente para la  aplicación a que se destine el 

sóIdador.

Tal modo ae unir la  punta caleraotora de co­

bre 8 a l tubo 1, permite recambiarla con facilid ad  y asegu­

ra e l mejor contacto entre ambos elementos, para una mejor 

transmisión ael calor.

En el in terior del tubo 1 va alojada la  re­

sisten c ia  e léctrica  4 (para las dimensiones antes citadas 

de unos 80 a 40 vatios de potencia e léctrica ) que nace con­

tacto por uno de sus extremos con la  referida punta 3 y que 

por el otro se prolonga según lo s pables 6, que atraviesan 

el mango K y sirvan para enlazar el Boldador a la  fuente 

de energía e léc tr ica .

El tubo ae latón 1 puede i r  pulido, niquela­

do o tener la  presentación que se juzgue adecuada, sin  que tat

-disposición  afecte a l lunoionamiento del soldador; también
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puede llevar o r iiio io s  oonvenientemente dispuestos para 

disminuir la  transmisión daL calor a l  mango.

Finalmente, la  punta de cobre 3, que como se 

ha indioado tendrá la  rorma conveniente para la o i l i t a r  el 

trabajo , cuando el soldador tenga la s dimensiones citadas 

a títu lo  de ejemplo, será ce un diámetro de unos 9 mrn.
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B1 presente modelo ue u tilidad  comprenda la s  

siguientes reivindioaoiones-

1 .-  Soldador eléctrico , caracterizado porque 

está  constituido por un tubo de latón, roscado en la  parte 

in terior de uno de sus extremos para recib ir la  punta sol­

dadora y que en el otro llev a  acoplado el mango, aal mate­

r i a l  a islan te  a l calor que se estime conveniente? cuyo tubo 

va extariormente pulido, pavonado o con la  presentación que 

se usase y lleva, del lado del mango, o r if ic io s  o elementos 

que impidan la  transmisión ddL calor a l mismo.

aoldauor e léctrico , según lo  reivindica­

do en el punto anterior, caracterizado porque la  punta so l­

dadora, usualmente de cobre, va en un extremo roscada, pa­

ra unirse a l  tubo o cuerpo del soldador, y tiene la  rorma 

adecuada para la  aplicación a que se deatina el mismo.

8 .-  Soldador e léctrico , según lo  reivindica­

do en lo s puntos anteriores, caracterizado porque en el tubo
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va alo jada ana resist.enoia eléotrioa, da o arac te rísti-  

oaa correspondientes a l  calor qne ¿aba proda oír y a la s  de 

l a  mente de energía e léc trica  qne le  alimenten, onya reaia- 

tencia está embebida en t ie r ra  re frac tar ia  o va montada en 

on soporte de ta l olase y se prolonga segan cablea qne atra­

vesando el mango sale a l exterior para efeotnar l a  ocnexián 

para toma de corriente#

4 .-  Soldador e léctrico .

Segnn se dasoribe y reivindioa en la  presente 

memoria descriptiva y se i lu s tr a  con lo s dibajos qne a l a  mta 

ma se acompañan.

Consta esta  memoria de oinoo hojas fo liadas y 

e scritas a máquina por una sola ae sns caras#

Madrid^ á 'A 7 db J u l io  da 19 5 1 .
/  GUlLhER^C ROER
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