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JBGISTRO DBJRODELO DE_UT3^ID% 
por V E I  N TE años 

en E S P A Ñ A
a favor de DON SILVERIO GALBAN OTERO, de nacionalidad 
española,
con residencia en VILLAGARCIA DE AR03A (Pontevedra), 
Harina, n  ̂ 59,
por: " MOLE? BABA FUNDICION BE BUJIAS SALOMONICAS "

_M Í0RIAJESCRIPTI^_

El objeto de la  presente so lic itad  de Modelo de 
Utilidad, se refiere a an molde para la  fondiolón de 
bajías salomónicas qtie presenta caraoteristicas de no- 
vedad, tanto de concepto como de forma, qae le  confieren 

6 la  oaalldad de aportar a la fondón a qne se destina no­
tables ventajas y beneficios como se desprenderá de la  
descripción qae a oontinaación se hace.
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Este molde está destinado a i r  montado sobre ana 
máquina especial oaya Batiente de Invención se so lic ita  
con esta misma fecha y presenta ana adecuación de carao** 
teristioaa  para e l lo , yendo representado en e l dibnjo 

S adjunto.
El molde se compone de dos piezas, e l molde pro­

piamente dicho -1**, y e l  émbolo o vastago deslizante -2 - .
El caerpo del molde **1*- es tabnlar y lleva en sn 

in terior vaciado e l  roscado salomónico a imprimir en la  
10 bu jía . Bor la parte in fer ior  termina en ana emboeadara

-3** que presenta el asiento cónico -A- destinado a sopor­
tar a l vastago -*3** en su posición mas baja, ya que el diá­
metro de la  parte c ilin d rica  -5** es menor qne e l de la 
parte maa gruesa de dicho vástago.

18 Este cuerpo del molde es c ilin d rico  exterionnente
y lleva  en su parte superior la  pestaHa de asiento -6 -  y 
en su parte in fer ior  un rebaje con espiga roscada en la  
que rosca la tuerca **7-.

El ómbolo o vástago deslizante -2 -  está constitu i- 
30 do por un cuerpo tubular -S - terminado en su parta superior 

por un ensanchamiento cónico -9 -  en e l que va vaciada la  
forma de la  parte superior de la  bu jía . Este vástago va 
perforado en toda su longitud disminuyendo e l diámetro del 
o r i f ic io  en la  zona cónica. Bxteriormente por su parte ln - 

36 fe r ia r  lleva  practicado un paso de rosca -10 -.
Bnl vástago entra en e l  ouerpo del molde, pero que­

da retenido formando la  base del mismo ya que e l  diámetro 
de la  parte superior de su zona cónica es mayor que e l de 
la  perforación in fer io r  de aquel. Ihra montarlo se in tro- 

30 dnoe por arriba.
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Lleno el molde de parafina, habiéndose previamente 
centrado la  mecha, se constituye la bajía  qae es expulsada 
a l elevarse e l vastago, a cuyo efecto toma an movimiento 
de giro debido a qae el paso del helloolde salomónico lo  

5 permite.
Este Modelo de Utilidad es realizable en cualesquie- 

ra tamaños y materiales adeornados, padiendo admitir toda 
clase de modificaciones de detalle que no alteren sa ían- 
damento.

10 _N_ O A

Se reivindican como pantos esenciales para qae sean 
objeto de este Modelo de Utilidad, en España, por veinte 
años, por ser propios y nuevos, los  siguientes:

i s M o l d e  para fundición de bajías salomónicas,
18 caracterizado por estar compuesto de on caerpó tabular en 

cayo in terior es susceptible de deslizar an vastago o émbo­
lo ,  asimismo tabular.

2 .  -  Molde para fandioión de bajías salomónicas, ca­
racterizado por qae e l cnerpo del mismo lleva en sa lnta-

20 r io r  an vaoiado capaz de imprimir a la  bajía on paso h e li­
coidal salomónico sencillo  o múltiple.

3 . -  Molde para fandioión de bajías salomónicas, ca­
racterizado por qae e l  caerpo del mismo lleva en su parta? 
superior úna pestaña de apoyo y en sa parte in ferior  en

28 rebaje oon espiga roscada en la  qae rosca ana taerea de 
aprieto.

4 .  -  Molde para fundición de bajías salomónicas, ca­
racterizado por qae interiormente presenta en su parte in ­
fe r io r  un asiento cónico prolongado en ona perforación c l -

30 lía d rica .
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8.** Molde para fundición de bujías salomónicas, ca­
racterizado por qae e l vóstago deslizante; lleva en su parte 
8aperior nn ensanchamiento cónico en e l que va vaciada, en 
la  qae ha de qaedar la  parte superior de la bu jía .

6 . -  Molde para fundición de bajías salomónicas, ca­
racterizado por que e l diámetro del ensanchamiento del vas­
tago en su parte superior tiene mayor dlámtro que el asien­
to cónico del cuerpo del mismo.

7 . -  Molde para fundición de bajías salomónicas:, ca­
racterizado por qae e l vastago va perforado longitudinal­
mente, siendo menor e l diámetro del o r i f ic io  en la  zona 
correspondiente a l ensanchamiento cónico, llevando asimis­
mo practicado un paso de rosoa en la  parte in fer ior  ex­
ter io r .

8 .  -  MOLDE IRRa FUNDICION DE BUJIAS SAI0M0NIC4B .

Consta la  presenta Memoria Descriptiva de oaatro 
hojas, escritas a máquina por una sola de sus caras, f o ­
liadas y numeradas, y de ana hoja de dibujos qae a las 
mismas se acompañan.

Madrid, a se is  de Agosto de mil novecientos cin­
cuenta y ano.

SH.YBRIO GALBAN OTERO
2?. A.
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