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MODELO DE UTILIDAD

qus por veinte afios, se soliclte, en Espafia
g favor de TERRETERIA INQUSQBIAI: cASIY .SJ-.
oon domicilio en Sen gebastian, que ha de re
aaer sobre rFUNTO ¢car CORATA AUTOMATIOA DE

LRBASTEEw.----------—--------------«-------

HMemorise aeaorlptivm

Bate Modelo, consiste en uw pmbo om
cor ma autometlca, de arrastre, que tambien podrie
den ominarse punto con portadl scos de entallas de
arrastre.

Le fig. I representa W8 vigte en elzado ¥
au correspondle te punto de centraio y e la figu~-
ra II, otre vista en glzado de varios discos de
arriistre o tran aporto';.

Eg de sefialar que 108 men cionados discos de

arrastre o tran aporte, son preden tados c® 44 sme tx
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las entallas de distinto diametro.

- 408 -

Egte disco de srrastre o tramsporte,este 1ldea-
do para eliminar totalmente los corrazmes 0 perros
de arrastre que se emplean vulgsrmente en 108 tomos
mecanicos pars poder hacer girar le pleza y aapécial-
mente los ejes o barres que se desean mecenizar o tor-
near, por 1o tento son los mencionados discos, se pue-
de tornear la pleza en toda su lomgitud 8in necesidad
de dar 1a vuelta ala pieza pera trabajarla por el
otro extremo y temblen permite colocar o guiter le
pleza durante la operacién de mecenizedo y durante la
marcha de la méquin av.

Los mencionados discos, ven colocados en el
cterpo porta-discos debidamente sujetos y arriostredos
para que queden solidarios, con el proplo ocnerpo porta-
dischs.

Al colocar o quitar la pieze & trebajar, la
punta central esta soportada elasticemente, es decir
que la presifén que ejéroe la pleza sl aser colooade con
tra.eata mto eatd shporteda elestiocaménte o ses
que eata punta sobresele a su exterior la longitud ne~
cesaria para que quede centrada la pieza y sl mismo
tiempo las entellas o dlentes del disco de tran gporte
agarroten fuertemente a ls misma, por lo tento deapues
de la colooscién queda clavade automaticemente, la pun-
ta cen tral y corresponde por tanto a las exigencias de
wma punta f£1ja de tarno, asi que la difersncia ine-
vitebles de las perforacimes oentrales son niveladas
automaticamen te de modo que siempre la pleza de trebajo

tiene wma posioién igusl entre pwmtos de esta farma,y

es posible wm torneado caloulado entre puntos y de ma

manera precisa gracisa al arreglo automatico del pmmt'ﬁC

mentral y de las entallas o dientes de arrasy
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Hl tiempo que se ehorra es sumsmente grends ya
quse con este eaparsto se puede trabajar simul taneamente
los doe extremos del eje o pleza & mecan izar, sin nace~
sided de darle la vuelta y no tiene pérdids alguna de
enérgia, aun om revoluciones altes y sin pelbgro pera
el obreroc por cauga de no emplear el corazm o perro
de arrastre, como de use actualmen ha;

ligte maparato lleve en su parte inferior m oono
Morase o Hetrico, segm 1ls demsnda del ocliente ¥y segwm
pare el torno a qua dste va destinado y se acopla di-
rec;amente en la cefla 0 eje principal del cabezal del
torno. Cade aparato lleva sels o mas dieoés de arres-
tre frcllmente intercambisbles y de diferentes diame-
tros el cerco de sus dlentes o entallas y debe emplear
80 discos de menor diametro que la pleze & mecenizar
para lograr tornear, alisar o desbaratar les plezas en
toda su longitud.

Las entallas asi como 1os puntos de centrado es
tan templadas y pulides, en todas sus partes pars que
estas tengan una segurided ebsolute eon tra las plezas
J momen t08 causados al tomsar o debaratar;

En el citado plamo, el punto de centrado (1),
las entallas o dientes (23), o1 disso de trasporte o
de arrastre (3), el cuerpo porte-dilscos (4),7 el ori-
ficio para reguler el punto y sulecoién de dichos dais-
cos (5), el tromao (6), y 61 orificie pera guia y alo-
Jamien to del pmto de centrado (7);

Como ventajes se detallen, el que puede trsba-
Jar ojos de muche graduseién ahorrando,por lo ten to,m
tiempo ds trabajo, hasta ds m sesen ta por olenta, El
de que no neaesita el llamado cerazos o perros de ae
rrastre, ya que el aparato se coloca directamen te en

la oafia 0 eje prinoipal del torno mecanico debido al

GO uorse o Motrico, y que se sloja en el 1"&”%%«'“ o
’ - - ij‘;}, ,f N
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1z cefia asl que el tren gsporte o arrestre de 1es ple-
zeg 8 trabsler, egta gerentizada oo proporciones
desfavorables de trabejo.

Con el arreglo autametico del punto de centra
do permite un tomeado exacto ¥ preciso entre pun tos,
ge shorrs un sesenta por ciento de tiempo.

Los términos, en que queda redsctalsa egta me-
moria, son clertos ¥ fiel reflejo del Modelo ¥ deben
ger tomsfos, cm caracter emplio y nuncé en forma 1i-
mitativa, siempre que a8 refleran al mencionado in-

ven $0.
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¥y OTA de
~ BE IVYINDICACIONE 8

Se reivindice,por el Modelo en Espafle, &
favor de FERRETERIA INDUSTRIAL CASIN, Sociedad Limi-
tadetads, por los extremos giguien tes?
PRIMERQ,= FPor w puto em corme sutomatice de
errastre, cerecterizado por ester cmstituido por m
guerpo porte-discos, odm gug correspmdiientes discoe
4o transporte O srragtre intercambiables, acopladbes
a los eles principales © cefing de los tornos, pare @
arrastre de plézas, barras O e¢jes pera ser tomeados
alisados o rabajados, ain necesidad de enmpleo de
perros o corazmesn de errastre, mediante en tallaes o0
dientss y 8L correapndiente pmtbo de centrado, nive-
lado gutomaticemente ¥ aoportado elagtiocamen te.
SRGUNDO, - Por un punto con coroma gutomatica de
errastre, en que 108 discos de trensporte 0 arrastr
san intercembiables,llevendo unas entellas o dlente
a que se refiere 1a reivindicacién anterior pers

el arrestre de la pleze y W orificio central pers
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para gule y alojemiento de la punte de centrado,

TERCERO.- Por un pmto de coroma automatice de
arrastre, en que el jmnto 4o centrado sopor tado e~
lasticemente y au snclevamiento sutomatico que co~
rresponde exactamente & les exigencias de una punta
fiJe de torno.

CUARTO,- Por w punto con corongé sutomaticas de
arrastre, en que El.a pmta de centrado con sus ocorres
pondientes discos, esten nivelados autometicamente
de modo que la pleza a trebajer tieme giempre ma
posicién igual entre las puntas y su srriostramiento
fije, preciso y hace solidaria la pieza om el eje
principel o oiﬁa del tormo y su arrastre es fuerte
¥y 8sguro. , '

QUINTO.,~ FPor un punto am corma automatice de
errastre, que lleva w orificio pera le sujeccibn de
los discos y enclavemiento automatico del punto.
JEXTO, = Por wn PUNTO CON CORONA AUTGMATICA

DE ARRASTRE.

Tal y como queda descrito en la Mameris pre~
cedente y para los fines, que en la misme, se dejJan
eapecificados, la ‘ouel consta 4e cinco hojes follia-
das y mecabografisdas, por una sola oare, § otre de
plenos, en forma reglamentaria, para lea meJor com-
prensibn del inven to..

Iil‘adrid, e 16 de Abril 4 1,951,

P.A., ds FERRETERTA INDUSTRIAL CA 8,5,

E,Rodrigusz de|Riyas,

por poder
-
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