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la s  en ta lla s de d istin to  diámetro.
Hato disoo de arrastre  o tran sp órteoste  idea­

do para eliminar totalmente lo a  córrasenos o perros 

de arrastre  que sa ampiean vulgarmente en lo s  tomos 

mecánicos para poder hacer g ira r  l a  pieza y especial­

mente lo s a le s  o harrea que se desean mecen izar o tor­

near, por lo  tanto son lo s mencionados d iscos. Be pue­

da tornear la  pieza en toda su longitud sin necesidad 

da dar l a  vuelta a la  pieza para trab a jarla  por el 

otro extremo y también permite colocar o quitar la  

plaza durante la  operación de mecanizado y durante la  

marcha de la  máquina.
Los mencionados d iscos, ven colocados en e l 

ofcerpo porta-discos debidamente aujetos y arriostrados 

para que queden so lid ar io s, con el propio cuerpo porta­

dla OÉS*
Al colocar o quitar la  pieza e trab a jar, l a  

punta central e sta  soportada elásticam ente, as deolr 

que l a  presión que ejerce la  pieza Si ser colocada con 

tra este p ito  está  soportada elásticamente o sea 

que esta  punta sobresale a su exterior l a  longitud ne­

cesaria para que quede oentrada l a  pieza y al mismo 

tiempo la s  en ta llas o dientes del disoo de transporte 

agarroten fuertemente a l a  misma, por lo  tanto después 

de l a  colocadón queda clavada automáticamente, la  pun­

ta  central y corresponde por tanto a l a s  exigencias de 

una punta f i j a  de torno, a s i  que la  diferencia, ine­

v itab les de l a s  perfaradan es centrales son niveladas 

automatloamente da modo que siempre la  pieza da trabajo 

tiene n a  posloión igual entre puntos de esta forma,y

es posible un torneado calculado entra puntos y de una 

m anera precisa gracias al arreglo automático del punAtr 

sen tra i y da laa  en ta lla s o dientes de arras]
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SX tiempo que so ahorra os sumamente gran de ya 

$tt® coa esto aparato se puedo trabajar simultáneamente 

lo s  dos extremos del ojo o pieza a mecanizar, sin nace- 

aidad de darle la  vuelta y no tiene perdida alguna de 

enórgia, aun o a  revoluciones a l ta s  y ain peligro  para 

e l obrero por causa de no emplear el corazón o perro 

de a rrastre , como áe usa actualmente.

k®te aparato lle v a  en su parte in ferio r  tm cono 

Morse o Métrico, según la  demanda del c lien te y segto 

para e l torno a que rfste va destinado y se acopla d i­

reo ¡amonte en la  caña o eje principal del cabezal del 

torno. Qada aparato llev a  s e is  o mas discos de arras­

tre fácilmente intercambiables y de diferentes diáme­

tros el oeroo da sus dientes o en ta lla s y debe emplear 

se discos de menor diámetro que l a  pieza a mecanizar 

para lograr tornear, a l isa r  o desbaratar le s  p iezas en 
toda su longitud.

lias en ta llas a s i  como lo s  puntos de centrado es 

tan templadas y pulidas, en todas sus partea para que 

e sta s  tengan una seguridad absoluta contra la s  piezas 

y momentos o su jado s a l tornear o desbaratar.

En e l citado plano, el punto de centrado f l ) ,  

l a s  en ta llas o dientes (2 ), el disco de trasporte o 

de arrastre  Í3 ), el cuerpo porta-discos (4 ) ,y e l o ri­

f ic io  para regular el punto y snjeooién de dichos d is­

cos ífi), el trenoo f6) ,  y el o r if ic io  para guia y alo­
jamiento del punto de centrado (7 ).

Como ventajas se detallan , e l que puede traba­

ja r  ojos de mucha graduación ahorrando,por lo  tanto,un 

tiempo de trabajo , hasta de un sesenta por ciento. El 

de que no neoesita el llamado sarazos o perros de a— 

rra stre , ya que el aparato se coloca direo tama te en 

la  oafia o eje principal del torno mecen ico debido al 

cono Morse o Motrioo, y que se a lo ja  en el in terior de
r
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.  trab a jar , «a ta  geren tinada oon proporolon.B

desfavora^1®8 4a trabajo*
Oo. .1  « r e g lo  .« « « a b le o  del punto de centre

40 permite un torneado . « o t o  y p r .e l .o  entre pm toe. 

M « o r r e  nn eesente por olento de tiempo.
Los términos, en 0«e « e d a  redeoteda ente me- 

¡norla. sen o l « « o .  y f i e l  r e f le jo  del Modelo y deben 
, . r  tom aos, o »  oeraoter empllo y nono, en forme 11- 

m ltatito , siempre u«e se refieren e l mencionado lo-

veo to.

U 0 f  A 4e
2 B I T I I  B I C A O I  OS í  3 

Se re iv in 4ioa,por el Modéle en Bapañe, a

f . « r  d. m aiM B iA  m w sv sin  oasbi. sociedad iim i-

tadatada, por lo s  entremos sigu ien tes!
PH im O .- Por un punto oon oorcne sutomatloa de 

a rra stre , oaraot.rlsado por «star o « s t l  toldo por un 

ouerpo porte-dl saos, o «  sus oorrespondlentes dlsoos 

d . transporte o arrastre  Intercambiables, aoopleU.es 

a loa e je s  p r in c ip a l., o ñafias de l o .  tornos, para e 

arrastre do pK nas, barras o e je s  p « e  ser tornados 

a lisad os o rebajados, sin oeoesldad de empleo de 

perros o oorason.s de a rro stre , mediante m ta l la s  o 

diento, y su correoso diente punto de centrado, nlte- 

lado automatloamente y soportado olastloaurnte. 

3UGU1TB0.- Por un punto oon oorooa automatice de 

a rra stre , en 1 « . lo s  d lsoos de transporte o a r r a .t r  

sai ln tor oembi ables,llevan do unas en ta llas o diente 

a une se refiere la  relvlndloaolAi anterior pera 

.1  arrastre  de l a  plena y un o r lflo lo  oentral pera
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para guia y alojamiento de l a  ponte de ©entrado. 

TERCERO.- Par un punto de corona automatice de 

a rra stre , en que e l punto fie centrado soportado e- 

laóticamente y au snelavamiento automático que co­

rresponde exactamente a l a s  exigencias de una punta 

f i j a  de tomo.
CUARTO.- Por un punto con corona automatioa de 

a rra stre , en que le  punta de centrado con sus correa 

pon dientes d iscos, asteo nivelados automáticamente 

de modo que l a  pieza a trabajar tiene siempre una 

posioife igual entre la s  puntas y su arrloatramlento 

f i jo ,  preciso y hace so lid aria  la  pieza con e l eje 

principal o caña del torno y su arrastre  es fuerte

y seguro.
QUIETO. - Por un punto a en c oren a a ut orna t i  o e de

arra stre , que lle v a  un o r ific io  para l a  sujeocién de 

lo s  discos y enolavamiento automático del punto. 

3BXT0»- Por un JATO OCR COR OTA AUTOMATICA

TJT5 AP'RAfll'fffli.
Tal y como queda descrito  en la  Mameria pre­

cedente y para lo s  fin e s , que en la  misma, se dejan 

especificados, la  cual consta de cinco hojas fo lia ­

das y me cali ogr afiadas, por una sola oara, y otra de 

planos, en forma reglamentaria, para l e  mejor ocm-

prenslén del invento»
Madrid, a 16 de Abril de 1.951.
P.A. de FERRETERIA INDUSTRIAL OASBflS.I».

E.Rodrigue* de ÍBiVas. 
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