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Funk, S .A .,.r e s id e n te  en Barcelona, c a l le  M allorca , 2 8 8 .-

MEMCRIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de u t il id a d  se r e f ie r e  a un envase 

perfeccion ado para produotos s ó l id o s , l íq u id o s  o p a stosos .

Se ca ra cte r iz a  e l  envase por h a lla rse  co n s titu id o  por 

un cuerpo de m ateria l p lá s t ic o  s in té t ic o  de co n s is te n c ia  b lan - 

5 .  da e impermeable, cuyas propiedades f í s i c a s  le  proporcionan

una fa c i l id a d  de soldadura en estado i n i c i a l  o de obtención .

Este cuerpo de m ateria l p lá s t ic o  puede ser in ic ia lm en te  tubular 

o b ien  con stitu id o  por una lámina que se a r r o l la  y suelda por 

lo s  bordes lon g itu d in a les  o bien  a base de dos láminas super- 

10. puestas y  soldadas longitudinalm ente.

En cualqu iera  de lo s  casos queda formado un tubo dentro 

d e l cual se acondicionará  la  m ateria a envasar. Los bordes trans 

v ersa les  d e l c ita d o  tubo, ap lastados uno con tra  e l  o tro  forman 

un c ie r re  herm átioo.

15 A sí, pues, s i  una vez cerrado e l  extremo, se lle n a  e l
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e l  hueco con un liq u id o  cualqu ierq  que no ataque a l  m aterial 

envase, se podrá cerra r  e l  extremo opuesto, quedando a lo jado 

dioho liq u id o  en p e r fe c ta s  con d icion es puliendo conservarse

durante muoho tiem po.

Para f a c i l i t a r  la  e x p lica c ió n , se acompaña a la  pre­

sente memoria una lámina de d ib u jos , en la  cual se ha repre­

sentado un caso de r e a liz a c ió n , t̂ ue se c i t a  a t í t u lo  de ejem­

p lo , en e l  caso de p a r t ir  de un cuerpo tubular i n i c i a l .

En e l  d ib u jo :

la  fig u ra  1 , muestra e l  elemento tubular cortad o , ade­

cuado para formar e l  envase;

la  fig u ra  2, in d ioa  e l  elemento tubular cerrado a 

presión  por uno de sus bordes o embocaduras;

la  fig u ra  3, m an ifiesta  e l  envase cerrado por lo s  dos 

extremos conteniendo e l  l iq u id o  o crema o s ó l id o ,  a envasar;

la  fig u ra  4, muestra en secc ión  tra n sv ersa l, varian ­

tes de r e a liz a c ió n .

C onsiste e l  modelo en un cuerpo tubular - 1 - ,  de mate­

r i a l  p lá s t io o  s in t é t ic o ,  de c o n s is te n c ia  f l e x ib l e ,  e l  oual 

se ap rision a  por uno de sus bordes -2 —, para que re su lte  una 

soldadura, sea por interm edio d e l prop io  m a teria l, sea por 

in c lu s ió n  da un pegamento adecuado. En la  F ig . 46 sa mues­

tran la s  varian tes de r e a liz a c ió n .

La bo lsa  resu lta n te  - 3 - ,  se lle n a  con e l  líq u id o  a 

conservar y d ispuesta  en p o s ic ió n  v e r t i c a l  se r e a l iz a  en lo s  

o tros  bordes la  misma operación  de presión  y soldadura - 4 - ,  

para co n s t itu ir  un todo herméticamente cerrado, que co n s titu ­

ye un envasa irrom p ib le , f á o i l  de empaquetar y  de uso rápido 

en cualqu ier momento.

El modelo, dentro de su esen cia lid a d , puede ser
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llevad o  a la  p rá c t ica  en otras formas da r e a liz a c ió n  que d i ­

fie ra n  en d e ta lle  de la  ind icada  a t i t u lo  de ejem plo, a la s  

cuales alcanzará igualmente la  p ro tecc ión  que se recaba, po­

drá, pues, con stru irse  en cualqu ier forma y tamaño, con lo s  

m ateria les  más adecuados: por quedar todo e l l o  comprendido 

dentro d e l e s p ír itu  de la s  r e iv in d ic a c io n e s .
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D escrito  e l  o b je to  y u t ilid a d  de la  in ven ción , lo  

que se deolara como no divulgado n i p ra ctica d o  en España, 

comprende la s  s igu ien tes  r e iv in d ic a c io n e s :

l a . -  Un envase p erfeccion ado para productos l í q u i ­

dos d iv ersos , ca racterizad o  esencialm ente por esta r  c o n s t i­

tuido por una envoltura f l e x ib l e  de m aterial p lá s t ic o  s in té ­

t i c o ,  obtenida, sea a p a r t ir  de un tubo, sea a p a r t ir  de una 

lámina a rro lla d a  y soldada por sus bordes lo n g itu d in a le s , s ea 

a p a r t ir  de dos láminas superpuestas y soldadas lo n g itu d in a l­

mente, dando lugar en cualqu iera  de estos  casos a un cuerpo 

tubu lar, en e l  in te r io r  de cuya envoltura se introduoe la  

substancia e envasar, s ó lid a , l íq u id a  o pastosa , p revia  so lda ­

dura por presión  o pegamento de lo s  bordes tra n sversa les  de 

una de la s  embocaduras de dioho cuerpo tu bu lar, constitu yen ­

do una b o lsa  que se l le n a  con e l  líq u id o  y se c ie r r a  también 
por presión  o pegamento en e l  o tro  borde o embocadura, dando 

lugar a un envase f l e x ib l e ,  con sus dos cabeceras r e c t i l ín e a s  

y pegadas segán pestañas adecuadamente am plias, siendo e l  r e s ­

to o cuerpo, con stitu id o  por la  s u p e r fic ie  ligeram ente d a fo r -
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m^ña da dicha envoltura tubu lar.

2 a .-  Un envase p erfeccion ad o  para productos s ó lid o s , 

líq u id o s  o p astosos .

Sagán se d escrib e  y r e iv in d io a  en la  presente memo­

r ia  d e scr ip t iv a  que consta de cuatro h o ja s  fo l ia d a s  y e s c r i ­

tas a máquina por una so la  cara , acompañadas de una lámina 

de d ib u jo s .

madrid, a 5 de J u lio  de 1951. 
LhhOMtRIüS FINE, S .& .-

P .a .
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