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Manuífacturas M etalórgicae Ib é ric a s , S.A., domioiliada 
en Barcelona, Paseo del Triunfo ns 27, s o l ic i ta  re g is tra r  
un modelo de u tilid a d , por 20 años, para España y sus Co­
lon ias, # e  se re f ie re  a "UNA MAQUINA PARA CLAVAR CORCHE­
TES METALICOS EN LOS CANTOS DE LOS EMBALAJES", Clase 20,
Grupo 2e.{ del Nomano la t or O fic ia l.
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El objeto de la  presente so lic itu d  de re g is tro  de mo­
delo de u ti l id a d , lo  constituye una máquina para clavar 
corchetes m etálicos en los cantos de los embalajes, que 
ofrece la  p a rticu la rid ad  de que e l  corchete o grapa, que
originariam ente tiene  la  forma de U con los brazos d i r ig í -

.

dos en sentido convergente, a l c lavarse se dobla automáti-:
cemente eh ángulo rec to , por su parte  media, a f in  de adap­
ta rse  a l panto de los embalajes, sean estos de madera o de
cartón, quedando la s  puntas del corohete en posición per- ̂ :pendiculaí* a los respectivos planos que forman e l canto,! . :con lo que queda asegurado un perfecto clavado.-

La máquina presenta la  novedad de que la pieza que
percute sobre a l 
jo la presión de

20

corchete o grapa para c lavarlo , actáa ba- 
un muelle, que es comprimido mientras se 

actda sob^e la  palanca que constituye la parte  móvil del 
mango de ^a máquina, pero que se d ispara, cuando llega  a l  
f in a l de su carrera  de compresión, gracias a un p e s t i l lo ,  

so lid a rio  de la  palanca de accionamiento, que a l  perder 
contacto á°n una uña, que forma parte d e l elemento percu­
to r ,  lo  d^ja l ib re  para que e l  muelle se expansione, pro-
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daeiendo ab. rápido y fu e rte  golpe, que asegura e l  perfecto 
olavado de)l corchete . -

En lojs dibujos adjuntos, que forman parte  in teg ran te  
de esta  memoria d esc rip tiv a , aa rep resen ta , a t í tu lo  de 
ejemplo, ojea rea lizac ió n  p rác tica  de la  máquina para c la ­
var oorchettes m etálicos, cuyas p rinc ipa les  c a ra c te r ís tic a s  
dejamos apuntadas.-

Diéhoh dibujos muestran:
Fig, 1, una sección v e r t ic a l  de la  máquina, a travós

de un plano que pasa por e l e je  de sim etría  de la  misma.-  
F ig, 2, una v is ta  fro n ta l de la  misma máquina, repre­

sentada en corte por la  F ig . 1 .-
Refiajiándonos concretamente a lo s c itados d ibujos, pa­

samos a destallar la s  partes de la  máquina, describiendo, a l 
mismo tiempo, su modo de funcionar.-

La maquina se compone de un armazón general, de fundi­
ción, formado de una sola pieza, que presenta una base -1 - , 
a la  que ^an a to rn illad o s  cuatro p ies de susten tación  -2 - 
- 2 '- ,  los cuales tienen  una posición inc linada en sentido 
convergente hacia e l  ángulo rec to  que en tre  dichos p ies 
forma un feg le de guia -6 - , sobre cuya parte  superio r se
disponen os corchetes o grapas m etálicas - 7 - . -  El mismo 
armazón d( la  máquina forma e l  mango -3 -  para a s i r la ,  e l  
cual va uqldo a una guía tubu lar y v e r t ic a l  -4 - , per cayo 
in te r io r  ¿abe y baja e l  elemento percutor que ha de olavar 
los corchqtee.-

Ls büse -1 - del armazón presenta, en sentido de su 
longitud, un canal hueco -5 -  dentro del que se introduce 
la  pieza <¡ae impulsa los corchetes -7 -  haoia la  ranura de 
s a l id a .-

Dichá pieza es muy sim ilar a los cargadores con que
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van equipabas la s  máquinas dá coser grapas para un ir papeles, 
puesto que consta de ana guia -8 - , que se adapta a l p e r f i l  del 
reg le  -6 - , sobre e l que se disponen lo s corchetes formando 
t i r a s  continuas.-

La gu:!a es impulsada por un vástago -9 - , sometido a la 
fuerza expansiva de un muelle e sp ira l -10- superpuesto a l
mismo, e l iu a l contribuye a que la  pieza -8 -  e jerza  presiónícontra la ¿a ria  de corchetes -7 - , a l mismo tiempo que ase­
gura la  f ija c ió n  del cargador dentro de la  máquina, median­
te  un cierne de bayoneta -12- que forma parte del mango -11-
empleado p^ra hacer en tra r y s a l i r  e l cargador.-

í3M alepanto percutor, que clava la  grapa, e s tá  formado 
por una piáza -13 -, d ispuesta en e l  extremo de un vástago 
-14 -, que pube y baja dentro de la  guía -4 -  antes reseñada, 
atrsvesand^ un tapón -17- roscado sobre la  parte  superior 
de dicha gtjtía tu b u la r .-

El vástago -14- lleva superpuesto un muelle -16- que 
queda comprimido entre e l percutor -13- y e l tapón -1 7 - .-

E1 extremo lib re  del referido  vástago va guarnecido 
con un tao^ de goma -18 -, o de otro m aterial e lá s t ic o , con­
tenido en tpna cápsula m etálica -19- re ten ida  sobre e l ex tre­
mo roscado del c itado  vástago, mediante una tuerca -2 0 - ,s i r ­
viendo dicho taco para amortiguar a l golpe del p e rcu to r.-

La paite  in fe r io r  -13- del elemento percutor presen- 
ta  un sa lien te  -15-, en forma de uña, contra e l  cual actda 
e l p e s t i l l^  -29- de la  palanca de accionamiento -26- para 
hacerlo ascender durante la carrera  de compresión del mue­
l le  e sp ira l -16- . -

El percutor -13- lleva unida una pieza plana -22-, de 
sección e lá i la r  a la  de los corchetes que ha de c lavar, la  
cual e s tá  ¿nida a l  percutor por un to rn i l lo  -2 1 '-  que la
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a trav iesa  y que penetra a travás de la  correspondiente per­
foración -^ 1 - .-

La pi^za -22- del percutor es gnlada, en su movimiento 
ascendente[y deedendente, en tre  la cara f ro n ta l de la  base 
-1 -  del armazón general de la  máquina y una pieza -23-, 
ajustada p^r la  presión de dos to rn il lo s  -24 -, roscados so­
bre una prolongación delantera -25-, que forma parte del 
propio armazón.-

La palanca -26- de accionamiento de la máquina, que a l  
ser levantada provoca e l disparo del percutor, se ha lla  a lo ­
jada en e l¡espacio  comprendido en tre  e l mango -3 -  y la  base 
-1 - del armazón, y e s tá  unida a l mismo por un to rn i l lo  -27-, 
que constituye su punto de g iro , sobre e l que se h a lla  agro- 
liado un muelle, cuyos extremos -28-28*- actdan respectiva­
mente contta la c itada palanca y sobre e l brazo -3 -  del a r­
mazón, pará mantener la palanca en su posición más b a ja .-

En al¡extremo de la  palanca -26- ae h a lla  e l  p e s ti l lo  
-29-, que #s e l  que aetda contra la  uña -15- del percutor, 
para levan tarlo  durante la  carrera  de compresión del muelle 
e sp ira l -1$-, pero cuando dicho p e s t i l lo  pierde contacto 
con la  citada uña, a l d e sc r ib ir  e l  arco de g iro  de la  pa­
lanca -26-iaobre su punto de apoyo -27 -, e l  percutor -13- 
baja disparado con fuerza, en v irtud  de la expansión del 
muelle -164-, quedando e l  p e s ti l lo  -29- por encima de la  
uña -15 -.-Í Dicho p e s t i l lo  es suscep tib le  de ocu ltarse  
dentro del. extremo de la  palanca -26 -, a l  rozar contra un 
plano inclinado que forma la  uña -15-, de modo que, cuando 
por e l movimiento de descenso de la  palanca -26 -, e l pes­
t i l l o  vuelve a sobrepasar la  uña -15 -, en sentido descen­
dente, es Expulsado de su alojam iento, en v irtud  de un mue­
l le  -30-, j¡r hasta que e l  to m il lo  -31 -, que lo a tra v ie sa ,
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lim ita  su sjalida, quedando entonces nuevamente en posición 
de e n g a til la r  con la  uña -15- del p e ro u to r.-

E1 reg)le o guía -6 - , sobre la  que se montan la s  t i r a s  
continuas dje corchetes -7 - , presenta por su cara in fe r io r , 
dos planos - 6 '-  dispuestos en ángulo rec to  - a - ,  que corres­
ponden a l ájngulo que forman los cantos de cualquier tip o  de 
embalaje nojrmal.-

La máqjuina se u t i l iz a  y funciona del s igu ien te  modo: 
Aaiándjola con una sola mano se ap lica  contra e l canto 

del embalaj{e que se desea clavar, haciendo o o ín c id ir e l  án­
gulo que fojrman los des planos - 6 '-  del reg le  o guia -6 -  con 
los que determinan los cantos del em balaje.-

En diejha posición se aotúa sobre la  palanca -26 -, en 
sentido de [atraerla hacia e l mango -3 -  de la  máquina, en 
ouyo momento e l p e s t i l lo  -29 -, a l  chocar contra la  uña -15- 
del p e rcu tir  -13 -, lo  hace aacender, levantando e l vástago
-14-, a l  mismo tiempo que se comprime e l  muelle e sp ira l -1 6 -..'Al finjal de la  carrera  ascendente de l vástago -14- e l 
p e s t i l lo  -29- pierde contacto con la  uña -15 -, dejando l i ­
bre e l percutor para que, a l expansionarse e l  muelle -16-, 
desciende súbitamente la  pieza plana -2 2 -, que impulsa e l  
primer oorcjhete -7 -  de la  t i r a  continua, que ha quedado co­
locado en lia rend ija  establecida en tre  la  placa delanterai
-23- y cara fro n ta l de la base -1 - de la  máquina.-

En el¡momento de s o lta r  la  palanca -26 -, que vuelve a 
au posición} prim itiva por la  fuerza del muelle -28-28*-, e l 
p e s t i l lo  -2¡9- se oculta dentro de su alojam iento, hasta que 
sobrepasa la  uña -15-t quedando nuevamente en posición de en­
g a t i l l a r  can la misma, para re a liz a r  una nueva operación de 
clavado.- i

Para ijim itar e l  desplazamiento angular de la  palanca
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-26 -, se ha}previsto sobre la  misma, un tope -32- que choca 
contra la  cjara in te r io r  del mango -3 -  del armazón general de 
la  máquina,)-

Se sobreentiende que la  forma, dimensiones, clase de ma­
t e r i a l ,  d isposición y arreg lo  del conjunto y de dada una de)la s  piezas jque in tegra  la  máquina para clavar corchetes me- 
tá lle o s  eobjre e l canto de toda clase de embalajes, que aca­
bamos de deisoribir, podrán s u f r i r  todas aquellas modificacio­
nes, variaciones y sustituc iones que se estimen pertinen tes, 

con ta l  de que no se modifiquen la s  c a ra c te r ís tic a s  esen­
c ia le s  de lis máquina, n i se varíe  la  acoión funcional de la.misma.-

El mo&lo de u tilid a d  por "Máquina para clavar corche­
te s  m etálicos en los cantos de los embalajes", cuyo p r iv i­
leg io  de explotación en España, sus Colonias y Protectorado 
se solicite} por un período de 20 años, reoaerá sobre la s  
particu la ridades que se concretan en la s  sigu ien tes

i
R E I V I N D I C A C I O N E S

10.- '!UNA MAQUINA PARA CLAVAR CORCHETES METALICOS EN
LOS CANTOS DE LOS EMBALAJES", carac terizada por e l hacho
de que la  4%qa.ina se compone de un armazón formado da una 
sola pieza de fundición a cuya base van a to rn illad o s  cua­
tro  p ies di susten tación , dispuestos en posición inclinada 
y convergente, formando e l propio armazón e l  mango para a s ir  
la  máquinaj e l cual va unido a una guía tubu lar v e r t ic a l ,  
que se apo^a en la  base, por cuyo in te r io r  sube y baja e l 
elemento percutor que actda contra los corchetes que se de­
sean c lava# .-

2*. "̂ NA MAQUINA PARA CLAVAR CORCHETES METALICOS EN 
LOS CANTOS)DE LOS EMBALAJES", sagdn la  1* reiv ind icación
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caracterizada por e l hecho de que la base del armazón pre­
senta un canal hueco long itud inal, dentro del cual se in tro  
duce e l  oajrgador que impulsa los corchetes hacia la  ranura 
de sa lid a , lo s cuales se disponen sobre la  parte  superior 
de un regl)a, alojado en dicha base, cuya parte in fe r io r  fo r 
ma dos plahoa dispuestos en ángulo rec to , que corresponden 
a l ángilo íeterminado por los cantos de cualquier tipo  de 
embalaje, deslizándose sobre dioho regle la  guía d e l carga­
dor impulsada por un reso rte  superpuesto a l vástago dal mia 
mo, a l cuaij. se f i j a  mediante un o ie rre  de bayoneta, que fo r 
ma parte  d^l mango sobre e l  que se actúa para hacer en tra r
y s a l i r  e l cargador.-

205

36 .- 'UNA MAQUINA PARA CLAVAR CORCHETES METALICOS EN 
LOS CANTOS DE LOS EMBALAJES", según la re iv ind icación  1& 
caracterizada por e l hecho de que e l  elemento percutor, que 
clava los ciorchetes, está  constitu ida  por una pieza unida 
a un vástagjo, la  cual sube y baja dentro de la  guía tubu­
la r  que ferias parta  dal armazón de la  máquina, atravesando 
e l  vástago tapón roscado sobre dicha guia, e l  cual s i r ­
ve de topa ja un muelle e sp ira l superpuesto a dicho váatago, 
alendo comprimido e l muelle en tre  la  base del percutor y
e l  tapón, dorante la  carrera  ascendente del p e rcu to r.-f46. "UÑA MAQUINA PARA CLAVAR CORCHETES METALICOS EN 
LOS CANTOS DE LOS EMBALAJES", según la s  reiv indicaciones 
precedentesí caracterizada por el hecho de que sobre e l 
extremo lib re  del vástago del percutor se ha fijad o  un ta ­
co de m ateria l e lá s tic o , contenido en una cápsula metálicai-Retenida por una tueroa a to rn illad a  a l  citado vástago, s i r ­
viendo dioh^ taco e lá s tic o  para amortiguar e l  golpe que pro­
duce e l disparo del p e rcu to r.-

56 .- *ÑNA MAQUINA PARA CLAVAR CORCHETES METALICOS EN
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LOS CANTÔ  DE LOS EMBALAJES", según la  a n te r io r  re iv in d io a- 
ción, oar$cterizada por e l  hecho de que la parte  in fe r io r  
del elemento percutor presenta un sa lie n te  en forma de uña, 
contra laïque actúa un p e s t i l lo ,  p rev isto  en e l  extremo de 
la palanc$ de accionamiento, el cual hace ascender e l  per- 
cutor durante la carrera de compresión del muelle, llevan­
do unida qna pieza plana, de sección s im ila r a la  de los 
corchetes¡que va guiada, en su movimiento ascendente y des­
cendente (^entro de una rend ija  formada en tre  la  cara fron­
ta l  de la  }base del armazón y una pieza ajustada a la  misma 
por la  presión de dos to rn il lo s  roscados sobre una prolon­
gación delantera que presenta e l propio armazón.-

6 s .-  ¡"UNA MAQUINA PARA CLAVAR CORCHETES METALICOS EN 
LOS CANTOS DE LOS EMBALAJES", según la s  reiv indicacionesí
preoedenteis caracterizada por e l hecho de que la  palanca 
de accionamiento se h a lla  alojada en tre  e l mango y la  base 
de la  máquina y está  unida a su armazón por un to m il lo  que 
constituye} e l punto de giro de dicha palanca, sobre e l  que 
está  arro llado  un muelle, cuyos extremos lib re s  actúan res­
pectivamente contra dicha palanca y sobre e l mango de la 
máquina, a ¡ f in  de mantener la  palanca en la  posición más 
b a ja .-

7a .- Í'UNA MAQUINA PARA CLAVAR CORCHETES METALICOS EN 
LOS CANTOS}DE LOS EMBALAJES", según las reiv indicaciones 
que anteceden, caracterizada por e l hecho de que e l  p e s ti­
l lo ,  que actúa sobre la  uña del percutor para levan tarlo  es 
susceptibles de ocu ltarse  dentro del extremo de la palanca 
de accionamiento, a f in  de perm itir e l  disparo del perou- 
to r , a l pender contacto e l p e s t i l lo  con la  uña, sobresa­
liendo nuevamente, a l descender la  c itada  palanca, para 
quedar en te s ic ió n  adecuada y poder e n g a ti l la r  de nuevo
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con la  re fe rida  u$a del percu to r.-
88 .- huNA MAQUINA PARA CLAVAR CORCHETES METALICOS EN 

LOS CANTOS¡DE LOS EMBALAJES", t a l  y como se ha d escrito  y 
demostrado! en loe dibujos ad jun tos.-

Constja de nueve ho jas, fo liadas y mecanografiadas por 
una so la ojara.-

Barcelona a 21 de Junio de 1951.- 
P.A. de Manufacturas M etalúrgicas
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