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MELMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
- MobDBLO D_E UTILIDAD
s n
TS PAWNA
_ ' por VEINTE aiios
a nombre de N.V. PHILIPS'GLOSILAMPENFABRIEKEN, entided holan-

desa, sstableclda en Bamasingel 29, Eindhoven, Holanda, por:
"UN TUBO BLECTRONICO DE CONO DE VIDRIO".
= 3= Qo O= B= O~ O= O Q= Qe O G Dom Oom Om D= Qe O Qom Gme Qe O O Qom Q= O Qo O O O O

La presents invencidn se rsfiere a tubos de re-
yos catddicos que‘comprenden un cono de vidrio moldeado, que
est4d sellado s un cuello de vidrio, ¥ a un método para fabri-
car tales tubos de rayos catodicos.

‘Como regla, la porcidn angosta ds un cono de vi-
drio moldeado es cortada en éngulorrécto con respecto al sje
longitudinal del cono, y se adapta al reborde radial del cue-

llo ol cuel es sellado pero tomando la pracauci6n nacesaria

para estrangular el como en el lugar de la unién, debido & un -

_incremento del espesor del punto de unidn, o sea la formecidn
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da una costura, en vista de que si ocurriera esto quedarfa

limitado el 4dngulo sélido dentro del cual pusde ser desvia-

do el haz electrbnico. . Por lo tanto, haste al presente ha

sido imposible formar tal unidn sutomdticamente recurriendo

a;medios mecénicos, en vista de'qua a2l vidrioqubicado adya-
centemente a la unidn o costura en el extremd;angosto‘supe-
rior del cono tiende a fluir hacia el interior del cono, de
1080 que este Altimo os estrangulado.

Bsto .podrfa impedirse proveyendo la parte angos-

ta del cono también de un reborde radial, pero en tal caso

el molde debe consistir de dos partes, yo cus de otra mane-
ra el cono no puedé ser ratirado'@el'molde. Tél molde par-
tido presentas la desventaje de que, en general, se formé una
costura donde las dos partes del molds ese sncuentran y que
a8l molde es da fesistencia inferior, ds modo que unsa preSién
elevadsa durante el moldeo puede causar deformacionss.

El objeto de la presents invencidn consiste en
proveer un método mejorado para fabricar tslas tubos de ra-
yos catddicos.

De acuerdo con la prasents invencidn, un tubo de

rayos cotddieos que comprende un cono de vidrio moldeado cu-

- yo extremo apgosto esth sellado a un reborde radial de un cue-

llo de vidrio, se caracteriza Dpor el hecho de que la parte
angosta del cono teramina en una poreidn cilindrics gue es se-

' ' .
1lade en Angulo recto al rsborde radial del cuello. Tal union

, .
puede establecerse automfticamente, en vista de que en un me-

~todo de sellado, sn el cual sl extremo angosto del cono @S

fﬁicadq hacia arriba y el reborde radial del cuello es adap-
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tedo & la porcidn cilfndrica d=l cono en #ngulo recto, el vi-
drio del roborde se funde naturalments con el de la perte ci-
1fndrica dsl cono. Bn viesta de que la parte cilfndrica del

cono constituys una porcién dirigida haela al axterior del

5 cono, parte del vidrio pued= formar uns parte do mayor espe-

gor sobrs el paramento interior de la parte cilindrica sin

que quede estrangulado el cono de por sf. Ademfs, la parte

cilfndrica ocupa unsa posicién,verticél, de modo que el vi-

drio no tisnde particdlarmente a Tluir hacia el paramento
10 . interior d=l cono.

A fin de que la presente invencidn pueda ser cla-

ramente comprendida y fdeilmente llevada & la,préctica;_la
misma se describird a continuacidn més detaliadamente con re-
ferencia a la figura esquemAtica que se acompafia, dada a ti-
tulo de ejemplo, y en la cual se ilustra un cono de vidrio
proviéto de una parte angosté 1 gue termina en una parts ci-
1{ndrice 2 a la cual sl reborde'radial % de un cusllo 4 ss
'hdaﬁtado en Angulo recto. La superficie intérior de la par-
te odnica 5 del cuello 4 esté alineada substancialmente con
la superficis interior del cono 1. Duranfe la etapa e se-
1llsdo, el vidrio del reborde 3 y de la parte cilindriea 2 se¢
"unen por Tusidn de modo que este reborde forma un resalto 6
sin que'él cono resulte estrangulado en este lugar. En el
‘prasente caso, ls unidn tiere el aépécto final indicado por.
?.:‘Se-ha encontfado que tal unidn puede<§stablecerse aﬁt§-
méticamente. En vista de que la parte cilfndrica no forma
~ Una parte ensancﬁada en sl extremo angosto del cono con res-

pecto al eje de simetrfa del cono, &ste Ultimo puede Tetirar-
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se fécilmente del molde. Ademds, la unidn se encuentra sola-

mente bejo un esfuerzo de presidn, de modo que se reduce el

peligro de rejaduras.

Esta solicitud, que corresponde a la presentada

5 en HOLAIDA, el 1%. de Diciembre de 1.949, bajo el Ndmer o
150.248, se acoge a los beneficios del artfculo 51 del vigen-
te Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial.:

~--= NOTA ~---

- . - O - - - -

Los puntos que como caracter{stica de novedad,

10 se presentan para que sean objsto de este ilodelo de Utilidad

en BEspafia, son los sigulentes:

12, Tubo de rayos ocatdiicos que comprende un co-

no de vidrio moldeado cuya parte angosta est4 sellada g un

reborde radisl de un cusllo de vidrio, caracterizado por el
hecho de que la parte angosta dei cono términa en una por-
¢idn cilfndrica gue es sellada en Angulo recto al reborde
?‘radial del cuello
= 29; Un tubo electrdnico de cono de vidrio.

Tal y como se ha descrito en la lismoria- que an-




'tbeede, ilustredo en el dibujo que se acompafie y para los fi-
‘nes que se han especificado.

Esta Memoria consta de cineo hojas escritas a mé-
quina por una sola ocara. - Cmaern 204
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