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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
- M O D E L O  DE U T I L I D A D

e n
E S P A L A

por VEINTE años
a nombre de N.V. PHILIPS'GLOEIMMPENFABRIENEN, entidad holan­
desa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda, por:

"UN TUBO ELECTRONICO DE CONO DE VIDRIO".
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La presente invención se refiere a tubos de ra­
yos catódicos que comprenden un cono de vidrio moldeado, que 
está sellado a un cuello de vidrio, y a un método para fabri­
car tales tubos de rayos catódicos.

Como regla, la porción angosta de un cono de vi­
drio moldeado es cortada en ángulo recto con respecto al eje 
longitudinal del cono, y se adapta al reborde radial del cue­
llo al cual es sellado pero tomando la precaución necesaria 
para estrangular el cono en el lugar de la unión, debido a un 
incremento del espesor del punto da unión, o sea la formación
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da una costura, en vista de que si ocurriera esto quedaría 
limitado el ángulo solido dentro del cual puede ser desvia­
do el haz electrónico. .Por lo tanto, hasta el presente ha 
sido imposible formar tal unión automáticamente recurriendo 
a medios mecánicos, en vista de que si vidrio ubicado adya­
centemente a la unión o costura en el extremo angosto*supe­
rior del cono tiende a fluir hacia el interior del cono, de 
modo que este último es estrangulado.

.Esto podría impedirse proveyendo la parte angos­
ta del cono también de un reborde radial, pero en tal caso
el molde debe consistir de dos partes, que de otra mane-
ra el cono no puede ser retirado del molde. Tal molcLe par­
tido presenta la desventaja de que, en general, se forma una 
costura donde las dos partes del molde se encuentran y que 
el molde es de resistencia inferior, de modo que una presión 
elevada durante el moldeo puede causar deformaciones.

El objeto de la presenta invención consiste en 
proveer' un método mejorado para fabricar tales tubos de ra­
yos catódicos.

De acuerdo con la presente invención, un tubo de 
rayos catódicos que comprende un cono de vidrio moldeado cu­
yo extremo angosto está sellado a un reborda radial de un cue­
llo de vidrio, se caracteriza por el hecho de que la parte 
angosta del cono termina en una porción cilindrica que es se­
llada en ángulo recto al reborde radial del cuello. Tal unión 
puede establecerse automáticamente, en vista de que en un'mé­
todo de sellado, en el cual el extremo angosto del cono es 
ubicado hacia arriba y el reborde radial del cuello es adap-
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tado a la porción cilindrica del cono en ángulo recto, el vi­
drio del reborde se funde naturalmente con el de la parte ci­
lindrica del cono. En vista de que la parte cilindrica del 
cono constituye 'una porción dirigida hacia el exterior del 
cono, parte del vidrio puede formar una parte da mayor espe­
sor sobre el paramento interior de la parte cilindrica sin 
que quede estrangulado el cono de por si. Además, la parte 
cilindrica ocupa una posición vertical, de modo que el vi­
drio no tiende particularmente a fluir hacia el paramento 
interior del cono.

A fin de que la presente invención pueda ser cla­
ramente comprendida y fácilmente llevada a la práctica, la 
misma se describirá a continuación más detalladamente con re­
ferencia a la figura esquemática que se acompaña, dada a tí­
tulo de ejemplo, y en la cual se ilustra un cono de vidrio 
provisto de una parte angosta 1 que termina en una parte ci­
lindrica 2 a la cual el reborde radial 3 de un cuello 4 es 
adaptado en ángulo recto. La superficie interior de la par­
te cónica 5 del cuello 4 está alineada substancialmente con 
la superficie interior del cono 1. Durante la etapa de se­
llado, el vidrio del reborde 3 y de lá parte cilindrica 2 se 
unan por fusión de modo que este reborde forma un resalto 6 

sin que el cono resulte estrangulado en este lugar. En el 
presente caso, la unión tiene el aspecto final indicado por 
7. Se ha encontrado que tal unión puede establecerse auto­
máticamente. En vista de que la parte cilindrica no forma 
una parte ensanchada en el extremo angosto del cono con res­
pecto al eje de simetría del cono, éste último puede retirar-



 ̂? se fácilmente del molde. Además, la unión se encuentra sola-
mente bajo ún esfuerzo de presión, de modo que se reduce el 

 ̂ peligro de rajaduras.
Esta solicitud, que corresponde a la presentada 

5 en HOLANDA, el 19. de Diciembre da 1-949, bajo el Numero
150.246, se acoge a los beneficios del artíoulo 51 del vigen­
te Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos que como característica de novedad, 
se presentan para que sean objeto de este Modelo de Utilidad 
en España, son los siguientes:

19. Tubo de rayos catódicos que comprende un co­
no de vidrio moldeado cuya parte angosta está sellada a un 
reborde radial de un cuello de vidrio, caracterizado por el 
hecho de que la parte angosta del cono termina en una por­
ción cilindrica que es sellada en ángulo recto al reborde 
radial del cuello

29. Un tubo electrónico de cono da vidrio.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
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tecede, ilustrado en el dibujo que se acompaña y para los fi­
nes que se han especificado.

- Esta Memoria consta de cinco hojas escritas a má­

quina por una sola cara. 2 1  F E ['
Madrid
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