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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

aobre:
"PERFECCIONAMIENTOS EN DA FABRICACION DE COLCHONES O COJINES 

NEUMATICOS Y OBJETOS HUECOS SIMILARES"*
S olic itan tes: Don EMILIO CAMPOS GARCIA yDon JULIO CAMPOS GARCIA.
Residencia: BARCELONA* Calle Gerona* 2.
Nacionalidad: EspaKola.

La presente invención se re fie re  a perfeccionamientos 
en la fabricación de colchones o cojines neumáticos y objetos 
huecos sim ilares constituidos a base de dos planchas super­
puestas y unidas entre s i  de materia p lástica  como e l cloruro 

$ de polivinilo* e l paliteno u otro*
Los colchones y cojines neumáticos del tipo mencionado 

suelen estar dotados de un námero variable de compartimientos 
o cámaras longitudinales o poligonales determinados por 
soldaduras de unión in te rio res de las dos planchas de materia 

10 p lás tica  que los constituyen. Per lo general* dichos compar­
timientos comunican eAtre s i  a travás de interrupciones de 
las  referidas soldaduras realizadas segón lineas rectas y 
uno de ellos va provisto de una válvula para su hinahamiento.

15 comunicantes entre s í mediante soldaduras in te rio res  rectas
Bata conocida forma de constitu ir los compartimientos
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interrumpidas en determinados s itio s  tiene e l  inconveniente 
de que la  solidez obtenida de los colchones o cojines no es 
sa tis fac to ria , puesto que las citadas interrupciones 
favorecen el rasgado del m aterial, n i se asegura con ello  
un paso suave del a ire  de uno a otro compartimiento.

Los so lic itan tes  de la  presente patente de invención 
han podido comprobar que en colchones y cojines neumáticos 
y objetos huecos sim ilares del tipo mencionado se logra una 
excelente solidez y una gran suavidad en la  comunicación 
entre los d is tin to s compartimientos s i  ae realizan  las 
soldaduras in terio res entre las  dos planchas que los 
constituyen según líneas perpendiculares u oblicuas entre 
s í ,  dispuestas en dos o más zonas, sin que lleguen a 
cruzarse, es decir, interrumpiéndolas precisamente en las 
zonas de cruzamiento, y s i  sobre la  b isec triz  de cada ángulo 
formado por las líneas determinadas por dichas soldaduras 
perpendiculares u oblicuas y cerca de la  respectiva zona 
de cruzamiento se rea liza  otra pequeña soldadura, transversal 
a dicha b isec triz  y preferentemente arqueada.

La invención consiste, pues, esencialmente, en que las 
soldaduras que determinan loa compartimientos y establecen 
la  unión in te rio r entre las dos planchas de materia p lástica  
que constituyen e l colchón o cojín neumático, se realizan  
según lineas perpendiculares u oblicuas entre s i ,  en dos o 
más se ries , sin  que lleguen a cruzarse, es decir interrum­
piéndolas precisamente en las  zonas de cruzamiento, y porque 
sobre la  b isec triz  de cada ángulo formado por la s  lineas 
determinadas por dichas soldaduras y cerca de la  respectiva 
zona de cruzamiento se rea liza  otra pequeña soldadura 
transversal a dicha b isec triz  y preferentemente arqueada#
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Para la  majar comprensión del invento se acompaña una 
lámina de dibujos en los cuales se i lu s tra  a t í tu lo  de 
ejemplo no lim itativo  y esquemáticamente una forma de re a li­
zación. En dichos dibujos:

5 Fig. 1 es una v ista  de un cojín neumático fabricado
de acuerdo con los perfeccionamientos objeto de la  
invención.

Fig* 2 representa a mayor escala una parte del mismo 
cojín segAn el recuadro I I  de la  Fig. 1.

10 Fig. 3 es un corte segdn I I I - I I I  de la  Fig. 2.
Fig. 4 es un corte segAn IV-IV de la  Fig. 2.
El cojín representado está  constituido de dos planchas 

superpuestas 1 y 2, unidas entre s i por una o varias 
soldaduras exteriores oontinuas 3. Además, dichas planchas 

15 están unidas entre s i  por dos series de soldaduras in terio res 
4 y 5, perpendiculares entre s i ,  que determinan nueve compar­
timientos de los cuales uno está  dotado de una válvula 6 
para e l hinchamiento del co jín . De acuerdo con la  presente 
invención, las soldaduras in terio rds 4 y 5 están realizadas 

20 de modo que no llegan a cruzarse, es decir, las  mismas
están interrumpidas precisamente en las  zonas de cruzamiento 
conforme puede apreciarse en 4 ' y 5 ',  respectivamente^
Sobre la  b isec triz  de cada ángulo formado por la s  líneas 
determinadas por las soldaduras in te rio res 4 y 5 y cerca 

25 de la s  respectiva zona de cruzamiento está  realizada otra 
pequeña soldadura 7, transversal a dicha b isec triz  y 
arqueada (váase Figs. 2 a 4), estando en comunicación entre 
s í  los d istin tos compartimientos a travás de los oonductos 
existentes entre las terminaciones 4' y 5' de la s  soldaduras 

30 4 y 5 y las soldaduras 7*
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Al hinchar e l cojín por la  válvula 6, loa d istin toe  
compartimientos ae hinchan uniformemente y en las zonas 
de cruzamiento de laa soldaduras 4 y 5 se forman otros 
compartimientos 8 de menor a ltu ra  que aquellos y que 

5 aseguran una suave comunicación del a ire  entre los comparti­
mientos principales# Las soldaduras 7 impiden eficazmente 
toda posibilidad de rasgado del material#

Se hace constar que s i  bien en e l ejemplo representado 
en e l dibujo las  soldaduras 4 y 5 han sido realizadas párpen­

lo dicularmente entre s í  para formar compartimientos cuadrados, 
se sobreentiende que podrían disponerse oblicuamente para 
formar compartimientos triangulares, o de cualquier otro 
modo# Las soldaduras propiamente dichas se realizan  prefe­
rentemente por e l procedimiento descrito en la  Patente de 

15 Introducción N*e 194.322, concedida a favor de los mismos 
so lic itan tes  en 20 de Febrero de 1951.

B O T A .
Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 

a s í como la  manera de ponerlo en p ráctica, se hace constar 
20 que todo cuanto no a lte re , cambie o modifique su principio 

fundamental puede quedar sometido a variaciones de d e ta lle , 
siendo lo esencial y por lo que Be s o lic ita  Patente de 
Invención por 20 años en España, sus Colonias y Protectorados, 
lo que queda resumido en las siguientes reivindicaciones*

25 1*.- Perfeccionamientos en la  fabricación de colchones
o cojines neumáticos y objetos huecos sim ilares constituidos 
a base de dos planchas de materia p lástica  superpuestas y 
unidas entre s í  por medio de soldaduras que determinan 
diversos compartimientos, caracterizados porque laa soldaduras 

30 que determinan los compartimientos y estableoen la  unión
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in te rio r entre lea dos planchas mencionadas ae realizan  
según líneas perpendiculares u oblicuas entre a i, en doa 
o más se ries , sin que lleguen a cruzarse, es decir, interrum- 
piándolas precisamente en las  zonas de cruzamiento, y porque 

5 sobre la  b isec triz  de cada ángulo formado por las líneas 
determinadas por dichas soldaduras in terio res y cerca de 
la  respectiva zona de cruzamiento se rea liza  otra pequeña 
soldadura transversal a dicha b isectriz#

2&.- Perfeccionamientos en la  fabricación de oolchones 
10 o cojines neumáticos y objetos huecos sim ilares según r e i ­

vindicación 16, caracterizados porque las  pequeñas soldaduras 
transversales a la s  b isectrices mencionadas se realizan en 
forma arqueada.

36#- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE COLCHONES
15 O COJINES NEUMATICOS Y OBJETOS HUECOS SIMILARES,

ta l  y como queda desoiito  y reivindicado en la  presente
memoria que consta de cinco hojas mecanografiadas por una
sola cara y de una lámina de dibujos#

Madrid, de Abril de 1951.
EMILIO CAMPOS GARCIA y JULIO CAMPOS GARCIA P#P.
P.P.deJ. GOMEZ ACEBO y MODET



Don EmUio Campos García y  )onJutLo Campos Garcóa Hoja úntca.
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