AB/3R.

MODELO
DE
UTILIDAD

a fover de la rusén social espafioln CROLLS, 5. A., domim
cilinda en Reus (Tarragona), calle Valle, s/n., por
*oLDE ELASTICO TARA LA CORPORMACION DE BOLAS D3 HIBLO®

HEEORIA DESCRIPTIIVA

La presente invineifn se refieve o un ncllde
oldstico parn ls conformmcidén de bolas &0 hielo, destie
nodas especiaimente & la refrigeraeiin &e dedidas, ouyo
nolde se carmeteriza por su simplielida? de fabricaeidn

I y emplec, rounienio innumeradles ventajas tanto desde
el punto &e vista prictico colo econdmico y de téeil
obtencién de 1lelo &e confisurncién esfériea.

El molds objeto de la invencién eonsiste esen~

' elaloente en una o dos léininas o plaeas &o materisl
10 eléistico yuxtapuestas, gue prosentsn on sus dos earas
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une o varios emdutidos s scceldn eurvade, los cusles
se eorresponien eon otros tantos formados en la plaes
contigua, quedanto determinndac de este modc unns es-
feras o esforoidles completos, los cuales estén provistos
Se de un orificio ds difmetro adscuado, destinalo a 1s
entrads &8 a;ua pars la congwlaneiln, asf como a 1a se-
1ida forzada de las bolas do hielo conformadas, estan~
&0 dotndns adends lus reforidas plnoae, en los cspucios
entre las esforas moncionsdas, de unas aberturas para
10. feelilitar la sumerelidén del eonjunto en el 1{quidc para
ol llemado del molde eon ésts. Una ves el demconsc de
temperatura dentro de la mevers o instalaeién frigorf-
fien ha oeasionado la eongelaeidn del liguido en el in-
terior e las cémaras esféricas del molde, las bolas de
15%. hielo odtenldes pusden extrasrse del molde ejsrciendo en
el purto opucsto al en que figura el orificlo antes in- |
dicalo la presién neecesaria para produeir la sberturs
forszela de esta dltimo, al efecto de¢ que, gracias & 1a
elasticidad del material que forma el molds, las boles
20, de hielo puedsn seliy del mismo para su utilizecidn.
Para la msjor compronsidn de la presentc memoria
Geseriptiva, se acompafio un dibuje en el que, tom sélo
a t{tulo de ejemplo, se represents un esso prictico &e
realianelén de un molde 4o les carmcteristicas indiestas.
25. tn as.eha' didujo, 1a figura 1 o8 una vista en
plenta del molde; y la figura 2 gorresponde a una s60~
cién por la linea II-II de 1a Fijure sntarior.
El referidc molde esté formado por la yuxtaposi-
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elén y adecusda unidn de dos plocas o léminas de mate-
rial eléstico =le y-2~, prosentando la primers unos em-
:1dos semlosfériecos —3-, 108 cunles, sl coincidir eom
los de la misme forma —4= prociicados en 1la lémina eon-
tigna w2=, dan lugar a unes esforas completas. Los ¢as-
quetes semiesféricos =3 prosentan unos orifieios =Sw,
destinndns a persitir la introduceldn en las chonvas
dsl molde dsl lf{quide Gestinado m la eongelacidn, as{
ecomo para dar salida a las bdolas de hislo =6 obtonidas
en ol interior ds los recintos esféricou que forman ol

. molde.

En las 408 léminas =l- y ~2- se han fornado
unos orificlos «7=, situnldos entre los casquetes semiw
esféricos =%~ y =i~ do eada lémina, euyns aderturas ~7=
estin previctas pora facilitar la susersién &el molde
en el 1f{quido para el llenado de los reeintos de aquél,
y para el escurrido del misso, cuyo liguido se converti-
rd en hielo al introdueirse dicho molde en una nevern
o instolaeién frigor{fica npropisim.

Borp 1s obteneién de las dolas de hielo -6~ se
procede, en evencia, del sigulente molo: Se sumerge el
molde en agua, con lo que s¢ llenan de 1f{quido las
céunras esféricas delimitadas ror los easquetes neo—
pladons =3= y =i~ euyo 1{guilo penetra en ellas por los
orificieos «5=. X1 molde asf ear:pdo se introduce en ume’
novera, cimara frigor{fies, teniends lugar en futa la
gongolseién 4ol agum, quednndo formadas las dolas de
hielo ~8=, perfoctamente csféricas. Para la extraccién
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42 las misnas para sz esplec, basta ejerver uns deter-
minoda presidén en el punto opuesto al en gue fimra el
orificle «5= (viase figura 2 flesha), eom lo cunl se
impulss la bols ~6=- & salir de eu recimto venciendo la
rosistencia de¢ las parsldos =3, gue, por ser de¢ materis)
slistico, pormiten el auzents de &idmetro de la adbertura
~5~, 8 través d¢ la que sale 8l oxtericr 1a bolw <bwe

Fetas bolss de hislo -6~ ostén indlenins parn
1a preperaelén 4o dedidas frias, enraseterizéndose el
moldoo 4o las mismas por la eompleta liapleza com que
se afeetda, sin necesidnd 8¢ tonor que Teeurrir, pare
la refrigeraeidn de¢ aquellss bebidas, & trozos de hielo,
tal como vienme haeiéndose hasta el presente.

£l molde completo puede eonstar de varias eéna-
™8 conformadoras, de forma esfériea, esferoilel, owoilde,
o sinllay, obteniéndose la unidn de las dos lénines <l
y =2= por medio de pezmmento o soldadura adecundos.

Deben indicarse que la pleza soporte d¢ los mole
&es pusde cotar comstituids por uns dnles plancha, en
cuyas dos earas fi.mrase los embutidos que forman em conw-
Junto las cémaras del molle. _

Serén independientes &el objeto de ls invenelén
los materinles, formms y dimensionos del molde deserito,
slempre que las variseiones que s¢ introdnszcen no afee-
ten & su esencinlided,
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Se reivindiea como objeto &del presente modelo
2o utilided:~ S

1. Nolle slistioo pers 1a eonformmcidn de Do-
las &0 hiole, que eonsiste esencisluente en 4o liésde
ms o pleces de matorial oléstico, yuxtapuestas y cone
voniontonente unilos éa foria y dimensiones afocusias,
eadls una 4o las cunles presanta unc o varios endutilos
&8 secoiln curveda 100 cunles se eorrespenden com 0tros
tantos formalos en 1 plnea eontigna & 1ln prisera, gque=
dando detcmminadss on virtud 8¢ eost, acvcoplamiento unas
efmares pareialmente eorraias, las cuales estén provis-
tas on un punto determinmds 3¢ unm orifieic de dldmetre
sdocundo, dostinado a la entvradm &8sl l{quide en ol in-
serior 4o &ichos efnorns pare la econgelaeiln dol wmismo,

- asf eome para la salide forssin 80 ias plozms de hiele

obtenidas econ ¢l dosceonto do temperatura 2 que 0@ 30w
mote ol menciomado liquido y teniende luger 1la oxtrace
elén 20 las plesas &0 hislo de sus rocintos gracies

8 la elosticidad del material de gue esti constitulde

el molde, que permite la dilataelln 8ol orificlo de la

efnara conformadora nl ojercer une determimada rresifn
en e} punto de Ssta opueste el en que figure el orifiele
4s entreda &el 1{quile. .

2. iolde eldsties pmye la conforumeién 4e bolas
de :ielo, se;in la reivindieseiln anterior qus ve earse~
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terisa por el hecho 4¢ que 1a plancha soporte de los
moldes st fo:mada por uns sols plesa, presontonde em
anbas caras los esbutidos que on eonjunto eonstituyen
las efnares eonformmioras. .

S+ Holde elidstico para 1ls eonformeeién de bolss
4o hielo, segin las reivindicaciomes 1 y 2, que se en~
Tsgerisa por el hecho de gue los embutilos practiesdos
en las dos corme e la plamcha estén sonstitufdos sem~
siblemonte por onsqueves esféricos, danio lugar el ameo~
plamionto de lns mismes & la fornacifn 8o unos eoncs
ssféricon o esferoifnles.

4. lol8e eléetieo pare 1 conforsscién de dolas
s nslo. - |

1a presente memoris consta 3¢ seis hojas folis-
des, eneritas por uma soln omra.

Bareclonn, e 18 &e mmyo 4s 1951.
CROLLS, Se Ae
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