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M O D E L O  DE  U T I L I D A D  
e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE aiíos

.  nombre de SVENSKA AKTIE3QLACEC CASADO UM̂ LATOR! entidad 

gueoat estaibleoida en Eatooolmo-Lidingo# sueciay por:

"UN DISPOSITIVO DE CONTACTO TLBJ TRICO*

EL in v i to  se re fie re  a d ispositivos de cone­

xión para conectar miembros metálicos y, más partió Alármen­

te? a d ispositivos de e s ta  clase destinados a conectar un 

par de miembros par medio de un oonductor e léc tr ico . Tales 

5 conexiones se usan por ejemplo! para unir un par de c a rr i­

le s  y entonces comprenden un oonductor que llev a  en cada 

extremo una zapata de contacto! que es unida a l a  extremi­

dad del o a r r il !  por ejemplo! mecánicamente! por soldadura

1



5

lo

15

20

25

2 679 i

blanda o autógena manual. La so ldadla  blanda tiene la  venr- 
ta ja  de no llevar la  temperatura del material (e l carril# 
por ejemplo) a valores tan excesivos que se determine la  
fusión o endurecimiento del material pero# al mismo tiem­
po# requiere 'ma ejecución experta a fin  de proporcionar 

una duración satisfactoria .
Por consiguiente# el objeto principal del 

presente invento es e l de orear# de una forma lo más sen­
c i l la  posible# itna conexión de duraoión satisfactoria .

Otros objetos del invento son el de hacer 
posible que las oonaxiones se realicen fácilmente# por 
ejemplo# para la  unión de carriles o para establecer co­
nexiones similares entre varios elementos estructurales 
metálicos# tales como vigas# o tubos metálicos# o entre 
elementos tales como postes de redes eléctricas y tie rra .

De acnerdo con el presente invento# uno de 
los miembros metálicos a conectar eleotrioamente eatá pro­
visto de una abertura# en la  cual se inserta una espiga 
metálica y ea comprimida contra el otro miembro# siendo es­
tablecida una firme junta por fusión parcial de la espiga 
metálioa por medio de corriente eléctrioa y solidificación 
subsiguiente del metal. En una conexión que comprende un 
conductor oon nn par de zapatas o patas de contacto# cada 
lina de las zapatas tiene nna abertura# en la  cual se inser­
ta  nna espiga y lnago se funde parcialmente por la  aplica­
ción da corriente de modo que llene la  abertura y forme# al 

solidificar# una firme conexión entre la  zapata de contacto
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y el correspondiente miembro metálico. La abertura puede 
aoomodeúf* con preferencia* un f^iudente adeouado* inserta** 
do entre cubiertas proteo toras. El invento se refiere a 
la  conexión misma asi como a su método de producción y 
se expondrá con Mas detalle en la siguiente descripción 
de varias realizaciones del mismos

En los dibujos:
La figura 1 es una vista de un conector an­

tes de ser unido.
La figura 2 es una v ista parcial del conec­

tor de la  figura 1.

La figura 3 es un alzado de una oonexión de 
acuerdo con las figuras 1 y 2 en su porción unida.

La figura 4 es una v ista  parcial de un coneo- 
tor modificado.

Las figuras 5 y 6 son secciones longitudina­
les de un esparrago usado con e l invento.

En la  realización de las A girás 1 y 2 e l con­
tactor consiste en un alambre eléctrico 2 que compren­
de una pluralidad de cordones* tales como de cobre* estan­
do enfilada sobre cada uno de los extremos una zapata o po­
to tubular de oontaoto 1. Las extremidades exteriores da 
las zapatas de contacto* así oomo las correspondientes par­
tes del alambre* están comprimidas para formar porciones 
aplanadas 3* La porción 3 y los cordones en ese lugar es­
tán atravesados por una abertura 4.

A fin  de unir el dispositivo de conexión a 

un par de extremidades de carril adyacentes para formar
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una oonexión eléotrioa entre ellas# la  porción aplana­
da 3 y de una de las zapatas de contacto ea oolooada 
contra el carril# como se representa en la  figura 3s 
y luego una espiga 5 se inserta en la  abertura 4 y con­
tra el c a rr il. La espiga es obligada a fundir en ta l 
medida# haoiendo pasar corriente eléctrica a través de 
e lla  hasta el carril# que e l material fundido de la es­
piga# al solidificarse# forma una conexión firme y r í ­
gida entre la  extremidad del carril y la  zapata de con­
tacto. A continuación# la  otra zapata de contacto es 
unida a su extremidad de carril en la  misma forma y se 
obtiene una conexión eléctrica duradera entre las extre­
midades de los oarriles.

Cuando se usan conductores más gruesos con 
zapatas de contacto más grandes# pueden disponerse dos 
aberturas# como se representa ai l a  figura 4# o máa# par­
ra aplicar espigas de unión.

La totalidad de la  espiga 5 puede ser del 
mismo material# que funde solamente en parte para dar 
la  sustancia fundida. Sin albergo# esto requiere que 
se tomen medidas particulares y# por consiguiente# pa­
rece preferible hacer que la  espiga comprenda dos ma­
teriales de puntos de fusión diferentes.

De acuerdo con la  figura 5# la  espiga con­
siste  en una parte 6 de acero y una parte 7 de bronce# 
de soldadla# soldadura de plata o an material similar 
o metal de soldadura blanda de punto de fusión relativar
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mente bajo. En la  extremidad exterior de la  parte 7 hay 
rebajo relleno de un fundente 8 y cubierto por una 

tapa 9 consistente en e l mismo material que la  parte 
7* Ociando se suelda* la  parte 6 es mantenida por nn imán 
y se bañe pasar corriente por la  espiga de modo que se 

forma un arco entre la  tapa 9 y la  extremidad del ca rr il. 
El fundente sale y la  parte 7 es fundida y fluye no so­
lo entre la  porción aplanada 3 y el carril* sino también 
por la  abertura 4 y entre los cordones más cercanos a 
la  abertura 4 y forma* al solidificarse* una conexión 
firme y rígida entre el carril* la  superficie de la  zar 
pata de contacto* la  espiga y los cordones del conductor* 
así como la  porción aplanada 3. Una sola operación da así 
como resultado la  unión de la  zg?síta s i c a rr il y una jun­
ta  mejorada entre los cordones y la  zapata.

Naturalmente* el principio del invento no 

queda alterado si la  conexión de contacto en las figuras 
1 y 2 ae produce de ta l modo que los cordones del alam­
bre llegan solo a través de la  pieza tubular 1 conformar 
da oomo zapata de contacto* a la  oual pueden ser unidos 
entonces antes de la  conexión al c a rr il por medio de un 
proceso de soldadura separado. Este método puede ser 
conveniente ouando las dimensiones del oonduotor 2 son 
tales que tienden a dar a la porción aplanada 3 un grue­
so excesivo s i  el conductor hubiera de llegar mas a lia  
de la  abertura 4. Tal grueso excesivo haría d if íc il  oo-
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néctar la  zapata al carr il.
En lugar de medios magnátioos para retener 

la  espiga de unión# puede usarse un dispositivo de agar- 
rre mecánioo y, con ello# la  espiga puede estar formada 
como se representa en la  fig'Ta 6. En este ejemplo# la  
parte oon punto de fisión  más alto es más lien  larga# de 
modo que s i parte de prolongación lo puede ser insertada 
en un manguito que sirve# no solo como retención# sino 
también como alimentador de la  oorrlente y# oon preferen­

cia# es una parte de una denominada p isto la de soldadura 
para soldar espárragos. Entre la  parte de prolongación 
le y la  parte 11# que ha de llenar una abertura 4 de la  
zapata de contacto# hay una putesca en forma de garganta 
12. El conjunto de la parte lo, 11 es de material más 
bien quebradizo# por ej ampio# latón quebradizo. 0'lando 
esta espiga b& sido 'mida por soldadura# solo es preoiso 
golpear muy ligeramente sobre la  parte de prolongación 
10 para conseguir la rot'ira de la  muesca 12 y la  espiga# 
fijada a la zapata de contacto# sobresaldrá solo ligera­
mente de la  zapata de oontaoto.

puede imaginarse también otros métodos para 
producir la  espiga. Por ejemplo# la  parte de prolonga­
ción 10 de la  espiga de la-figura 6 puede ser reemplaza­
da por un rebajo en dirección ax il de la parte 11. Este 
rebajo puede servir como retenedor y alimentador de co­
rriente como# por ejemplo# en un oontacto de dedo mono- 
polar. El manguito de la  pistola de soldadura que sirve
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como retenedor y alimentador de corriente en este caso 
dete ser sustituido por un taoo oilíndrico qne por medio 
de randas recibe pooo de elasticidad en dirección 
radial.

No se estima qpe el invento q?ieda limitado 
a las solas realizaciones descritas y representadas en 
e l dibujo# ya qne las realizaciones pueden variarse den­
tro del marco del invento. Particularmente, la  espiga 
puede proveerse de una depresión en foarra de garganta a 

ü n  de encerrar más firmemente e l cable.

Esta solicitud, q'te corresponde a la  presen­
tada en sw cia el 3 de noviembre de 1949, bajo el número 
9585A9* ae aooge a los beneficios del artículo 51 del 
vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.

=¡of)o= NOT A  =oOo=.

Los puntos q^e como oaracteristica de nove­
dad se presentan para que sean objeto de este Ifodelo de 

Utilidad en Esp aíla, son los signen tes:

18, - Un dispositivo de contacto eléotrioo 

para unir ^  par de miembros metálicos tales como oa-
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rriles# vigas o tubos# o aras te rizado porque comprende un 
conductor# cada uno de loa extremos del cual lleva una 
zepata de contacto# una espiga metálica insertada en una 
abertura# en una parte de dicha zapata de oontaoto# desti­
nada a apoyarse oontra un miembro metálico y unirse firme­
mente a di oh o miembro y a díoba zapata de contacto por la  
fusión y solidificación subsiguiente de dio?*a espiga# lle ­
nando con ello dicha espiga díoba abertura.

23, - Un dispositivo según se reivindica en 

e l punto ís# en e l  cual dicho conductor comprende una 
pluralidad de cordones# comprendiendo cada zapata de 
contacto un manguito metálico que tiene insertado en el 
un extremo de dio^o conductor# llegando dicha extremidad 
a través de todo dicho manguito con Inclusión de una 
porción terminal aplanada del mismo# y disponiéndose 
una o más aberturas en esencia en ángulo recto a través 
de dicha porción aplanada y la correspondiente parte de 
diodos cordones del conductor.

3 .  - Un dispositivo según se reí vindica 
en el punto 13 ó en el 23, que comprende una espiga que 
tiene dos porciones de composición diferente# pudiendo 
una de las porciones fundir sin hacerlo la  otra.

43. - Un dispositivo según se reivindica 
en el punto 3# en el cual dicha espiga es de ta l lon­
gitud que sobresale algo fuera de dicha zapata de con­
tacto# siendo la  porción exterior de dicha espiga la  
porción resistente a la  fusión y comprendiendo un mar- 

te ria l magnetizable.
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5e* - Un dispositivo  según se reivindica 
en e l punto 3, en e l cual dicha porción resisten te  a 

la  fusión es de m aterial quebradizo, permitiendo con 

e llo  que dicha porción sobresaliente de dicha espiga 

sea quebrada golpeándola*

6$* -  un dispositivo según se reivindioa 

en lo s puntos 3, 4¡ ó 5, en e l  oual la  extremidad de 

dicha poroión que puede fundir comprende un rebajo 

cerrado que acomoda un fundente*

?$* -  un dispositivo  según se reivindioa 

en cualquiera ae los puntos 8 a 6, en e l oual el ma* 

t e r ia l  fundido, y so lid ificado  luego, de di oha espiga, 

está distribuido entre dichos cordones del conductor 

uniéndolos oon e llo  entre s i  y con dicha espiga de 

oontaoto*
8$ -  UR dispositivo  de contacto e ló o tri-

oo *
Tal y como se ha d e sc r ito  en la Memoria 

que antecede, representada en e l  d ibujo  que se aoompaBa 

y con lo s f in e s  que se han e sp ec ificad o *

E sta  Memoria consta de nueve h o jas e s c r i ta s  

por una so la  cara-

Madridf 1
F/ .-gX

- ^  /* -

AC/ -  9 -



4

2

F!6J

2fl79'

ii )0FÌG.6


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



