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Pon "Ba tab. de g w -  - ....................... . . * . * *

e f e w  de; pBBmCW PIRNHI, Soaiedad Anéniv, de naaio^ 

aelided eapaRola, domiailiada en B&.ROHLCH&, Rende de le uni" 
tersidad, na ld.

toe tabee de gene empleadee paté la eendnaeión de l i -  

qaidee e d&aea, oteado ato ae realiza la  alarne a grandes 

presiones, tienen aste pa redea ferma dea per ana alaple capa 

de gema del eapeaer, aalidad y eolor requeridoa per laa aa- 

rastaristiesa de trabaje, puedan aer talea tabea da loa an 

qae al eolor eoa an aerea terfa t i aa priaaipal, o bien pueden 

aer tubos qua per eatar aoaetidoa a rozamiento debea aer re-, 

sia tontea a la  abrasión, así aomo tambióa tabea qua por ea* 

aoatraiee en sabientes grasicntos o ¿aidoa han de aer reais- 

teataa a loa aaeitea, granea, ¿aidos y otros agentes aeee- 

jantes.
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P*ia Mear frente a estas diveraaa exigeneiaa se fabrí- 

aan tubos da ta l alase eon mézalas da goma apropiadas, en 

laa que entran, oomo ingredientea, aquellos produatoa qpí- 

mieos, eelorantee, raforzantea, o da o trae eondielonen que 

baa da proporcionar la  eorreependiente característica a la  

goma vnlaaalzada.

dea freeueaela aneada que loa ingredientes que ea re­

querido emplear ea la mézala da go^  para haeer frente a 

laa aerasteríatiesa funeioaalaa dal tubo no son eoapati­

bies son a l aapaeto externo dal mismo, bien aaa por e l  so­

la r  a otro afeato eatético, biaa aaa por laa carac taris t i -  

aaa aeadnieaa o quimleae que daba tenar la euperfiele exte­

rio r dal tobo.

Por ejemplo, al ingrediente reforzante empleado para 

proporel^ar a l tubo resistencia moadniaa es generalmente 

e l negro de hneo, qpe da lugar a g^aaa negras, adn amando 

por estétiea o por otra al rouna tañóla no quisiera obtener 

tnboe soloreados en eoloree alaron, inaereamente, amando 

se desee obtener un tubo que ofreciendo una euperfieie ex­

be raa reala tente a la abrasión hubiere de eer a imul tuncamen­

te may flex ib le , ae tendría que anta caras turística es in­

compatible eon e l emplee del ingrediente reforzante, que 

sería tambida e l negro de hume, aeeeeario pare dar a la eu­

perfie ie  externa del tubo la altada resistencia.

para haeer eeeadetlr an lea tubos embaa earaeterísti- 

aaa, aa ha ideado fabriear loa miamos formándolos por do# 

aspan aoneóntriaan do diferente aspesor, íntimamente uni­

das per vulcanización. la  sapa mdn gruesa ee eatableas de
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tazóle de goza de calidad adeouada para Homar laa oaiac- 

tcrísticas funcionales gol tubo en general, os decir, im­

permeabilidad, resictencia, flex ib ilid ad  y demás eondieie- 

mea anál^ae, mientras que la sapa delgada ad baso de la 

B mézala apropiada para proporcionar a moa de las superfi- 

aiaa del tobe laa caructeríatioae específicas requeridas.

Otamdo laa saraotaristicas eapeoifioas del tubo haa 

de radicar em su cara la terlo r, como por ejemplo a i e l  

íliíid o  que debiere conducir fuese aceite, oatonoee la coa- 

posición del tubo ce haría coa uaa oapa in terior delgada 

da goma resistente a los aceites y una capa exterior gran­

ea de goma ordinaria, cuando e l tubo tuviere que presentar 

ana superficie exterior reais tonto, as dispondría en la 

parte interna la  napa grueea de goma ordinaria y externa 

M  la  sapa delgada de goma reforzada.

gn e l dibujo adjunto se repreacatan, a títu lo  de ejem­

plo, doa cacos de ejecución práctica de tubos fabrisados da 

acuordo son e l modelo.

da la  figura 1 del dibujo ee repreeenta un eorte del 

tubo que constituye e l primer ejemplo, ea e l que queda de­

mostrar cu formación, per una capa interna gruesa 1 de 

goma eorrieate y una napa externa, fina 2 , de goma eapeeial.

Sa la  figure g eo repreeenta un corte del tubo <yte 

constituye d  cegando ejemplo, en el cual g indica la capa 

38 in terior, delgada, de goma especial, y 4 la capa externa, 

gruesa, de goma ordinaria.

Podrán car variables sin que eo altere la  aaeaeiali- 

* * *  Bel modelo loa gruesos de las capas formados en les tu-



la  calidad da la  gotea y da loa ingredientes ampia* doa 

on su preparación, lea medita! do fabricación y do vulcani­

zación da tola* tubo* y cuantac circunstancias scmejsnta- 

w ato accesorias puedan presentarse en la fabricación do 

e ion mismos
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Por al regiatro do modelo de utilidad a que ce re fie ­

ra la  preñante memoria deacriptiva ce REIVINDICA la propie­

dad y la explotación exclusiva de:

1 .- en tubo do goma caracterizado por estar conoti- 

lC ttfdo por dos capas concóntricas de distinto espesor, ín­

timamente unidas entro ai por vulcanización y de díatinta 

calidad, empleóadoam en la  capa mda fina una mezcla de go­

ma con alguna característica eapecial de reaiateneia a l ro­

ce, a las acciones químicas o a otros agentes a que en de­

is  terminados caeos pueda quedar sometido e l tubo, y en la  mda 

giueaa una mezcla de la goma consistente adecuada a las ca- 

racterístieas normalmente funcionales del tubo.

8.- un tubo de goma tal como el especificado en 1, 

caracterizado por e l hecho de que la capa más fina de go­

fo  ma capeóla! del mismo ea la externa.

3. - Cn tubo do goma tal como e l especificado en 1, 

caracterizado per e l hecho de que la  capa mda fina da go­

ma especial del mismo ea la in terior.

4. - La propiedad y la  explotación exclusiva del objeto 

fC dol registre, *aan cuales fueren lae circunstancias que con­

curran coa su aseaclalidad definida en lae anterioras ro l-



vindieaeiones, cual objeto ee:

"pn taba da goW".

Oonsta la presente cenoria de eiceo hoja# foliadas, es- 

oritas por ana sola saya.

Barcelona, de Abril de 1933..

p. p. de: PBCEHOTOS PIRKH1, Sociedad Anóniea,
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