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MHÍORIA DESCRIPTIVA

-  8  -

Este Modelo de U tilidad  por veinte años, se r e f ie ­

re conforme indica su enunciado a una nueva forma de re­

mache bifurcado gue aventaja a lo s conocidos actualmen­

te  por lograrse mayor solidez en el.remachado o unión 

5 . de l a s  p iezas de que se t r a te . - - - -  ------ ----- -  -

Actualmente se emplean unos modelos o t ip o s  de re­

mache bifurcado que consisten esencialmente en un rema­

che normal maciso a l que se le  ranura o corta p a rc ia l­

mente e l espárrago o vastago en sentido a x ia l , produeién- 

1 0 . dose de e sta  manera e l denominado remache bifurcado, e l  

cual presenta ventajas sobre lo s  no bifurcados solo cuan­

do se tra ta  de unir p iezas de pequeSa dureza, t a le s  co­

mo cartón comprimido, f ib ra , cuero y en general todos 

lo s  m ateriales con lo s  que normalmente se confeccionan 

15. lo s  a r tícu lo s  de v ia je , pero esta  clase  de remaches pre­

senta el inconveniente de su elevado coste a l  que se une, 

incrementándolo, s i  de l a  mano de obra en la  operación 

de coste de su vástago, lo  que hace que e sta  clase de 

remaches se emplee en forma lim itada. - - - - -  ---  -

20. Para subsanar este  inconveniente, e l recurrente ha

ideado y puesto en ejecución con buen éx ito , e l nuevo 

tipo de ramache bifurcado a que se contrae este  Modelo 

de U tilidad , y g rac ia s  a l cual no solo re su lta  más eco-
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nómico de valor in trínseco y manufactura, sinó que 

85. a i  mismo tiempo y por ser mas agudas o a f ila d a s  sus 

puntas o extremos ab ie rto s; re su lta  más f á c i l  y se­

guro de colocación^ permitiendo asimisno mayor margen 

en lo s  espesores de l a s  p iezas a un ir. -  - - -  ---  -

Bate modelo está  caracterizado en formarse e l  re -  

30. mache bifurcado a p a r t ir  de plancha m etálica, preferen­

temente de hierro ú h o jalata  y mediante un proceso de 

embutióión o troquelado, de t a l  manera que la  cabeza 

presente forma de casquete e sfá r ico  de cuya superficie  

plana parte e l vástago, que queda formado por una par- 

35. te  tubular c ilin d rica  cerrada en sus proximidadep a 

dicha cabeza, dividiándose e sta  parte por corte acha­

flanado, en dos puntas a f ila d a s  que quedan emplazadas 

p a ra le la s  entre s i .  - - - - - - - - - - - - - -  ---

Asimismo se caracteriza  este  remache en que la  

40 , zona c ilin d rica  del vastago es de a ltu ra  sensiblemen­

te igual o menor a l del espesor o grueso que tengan 

l a s  p iezas a unir, g rac ia s  a lo  cual a l  ab a tir  lo s  ex­

tremos a filad o s de dicho vastago, sus puntas se olavan 

ligeramente sobre la  pieza a unir y por la  parte cen- 

4g, t r a l  queda doblada comprimiendo a l a s  c itad as p iezas, 

lo  que representa una mayor seguridad o ap rie te . ----

Para f a c i l i t a r  la  mejor comprensión de cuanto se
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ha indicado, se describe seguidamente l a  representa­

ción del plano adjunto en e l que se han grafiado tr e s  

SO,, v is ta s  de un caso de posible realización  del remache 

bifurcado que constituye e l  objeto a que se contrae 

este Modelo de U tilidad . ------------------------------------

En dicho plano la  figura primera e s  una v is ta  l a ­

te ra l  del remache, hablándose señalado por lín ea  de 

6 5 . puntos e l grueso de la  chapa con que se ha formado, y 

apreciándose l a  forma de casquete e sférico  de su ca­

beza (1) de cuya parte plana (8) parte la  zona cen­

t r a l  (3) del vastago, l a  cual e s  de configuración c i­

lin d rica  presentando la  lín ea  (6) en que se juntan la s  

60. dos mitades de este vastago. - - - - - - - - - - - -

E stas dos unidades se abren en forma a filad a  por 

(7) quedando a s í  formadas l a s  dos puntas o b ifu rca­
ciones (8 ). - - - - -  ---  - - - - - - - -  ---  - - -

La figu ra  segunda es una v ista  precisamente apre­

se . ciada desde e l  vástago, y en e l la  se representa la  con­

figuración c ilin d rica  hueca del referido  vástago a s í  

como la  forma en que quedan unidos sus bordes la te r a le s

La figura tercera  es otra v is ta  del mismo rema­

che pero sujetáado a dos planchas (9) y (10) y en e l la  

. se aprecia la  forma en que quedan l a s  bifurcaciones70
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convenientemente abatid as, (habiéndose representado 

sólo una abatida y la  otra recta aán para mayor c la­

rid ad ), aprediándose que dicha bifurcación (8) a l ser 

abatida comprime a la s  p iezas a unir por l a s  proxi­

midades de o r if ic io  y asimismo la  puntea (11) queda 

clavada en la  plancha (10) lo  que asegura e l  remacha­

do y a l  mismo tiempo queda oculta e sta  punta o extre** 

midad de l a s  b ifu rc a c io n e s .--- --------------------------

D escritas convenientemente l a s  c a ra c te r ís t ic a s  y 

d e ta lle s  fundamentales del objeto a que se contrae es­
te Modelo de U tilidad , se hace constar que en e l mis­

mo se podrán introducir todas aqu ellas m odificaciones 

que la  experiencia, la  p ráctica  y la  técn ica puedan 

aconsejar, siempre que con e l l a s  no se cambie, a lte re   ̂

o modifique su idea fundamental, l a  cual queda resu­

mida en la  siguiente: - - - - -  —  - - - - - - - -

N O T A

90

Se declaran de novedad, propiedad y u tilid ad  

para todo e l te r r ito r io  nacional, sus colonias y pro­

tectorados, l a s  sigu ien tes: ---  - - - - - - -  —  -

R E I V I N D I C A C I O N E S

l e . -  Nuevo modelo de remache bifurcado caracte­

rizado en e sta r  realizado en chapa m etálica embutida
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o troquelada, presentando su cabeza en forma de cas— 

96. quete esférico  en cuya parte plana presenta la  In i­

ciación del vastago que tiene forma c ilin d rica  hue­

ca, terminando esta  zona a d istan cia  variable de la  

re ferid a  cabeza, Ó iniciándose entonces l a s  partes 

b ifurcadas del remaohe la s  cuales presentan su punta 
100. o extremo a filad o . - - - - -  — - - - - - - - - - -

g e .-  El mismo objeto de l a  nota anterior se ca­

rac te riza  también en que la  zona c ilin d r ic a  hueca del 

véstago es de a ltu ra  igu al o menor que e l  grueso to ­

t a l  de la  plancha o planchas a remachar. - - - - - -

IOS. 3s " NUEVO MODELO DE REMACHE BIFURCADO". ------

Todo e llo  t a l  y como se describe y reiv in dica en 

l a  presante memoria que consta de s e i s  hojas fo liad a s  

y mecanografiadas por una so la  de sus caras y un p la­

no que la  i lu s t r a .  - - - - - - - - - - - - - - - -

1 1 6 . E. A. do
D.LUIS VINSAC SANCHO, 

p p.
Arroyo
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