MODELO D E UTILIDAD

A e i s e 20 B s sl =i g i AP R A A A . S0 St o e ity e, S o i e i o et o o s s

por VEINTE gfios

cuyo privileglo se solicita pare todo el
territorio espafiol, sus colonias y pro-

tectorsgdos o favor de

Don Victor GRIFOLS LUCAS

de nacionalidad espafiola y con residencia
en Barcelona, Rambla de Catalufia nim. 102,

por:

" UEVO ODELO DE ENVASE DE LiATERIAL PLAS-
TICOY,
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Este Modelo de Utilided por veinte afios, se re-
fiere, conforme indica su enunciado a un nuevo tipo
de envases de material pléstico aplicsble a toda cla-
se de sustancias, productos ete. gue en la actuali-
dad se wienen envasando en recipientes de vidrio,
papeles especiales, tubos metdlicos flexibles o ri-
gidos, etc. los yue sl bien cumplen perfectamente
su misién especifice, no lo hacen en las debidas con-
diciones econdmicas ya gue en todos los casos son de
elevado coste, precisan disponer las etiquetas, etc.
¥y en especisl log de vidrio requieren un envasado
protector que impida su roturs durante los transpor-

tes, envios 0 almacengmiento, = = - = - = = = = = =

Pere subsanar estos inconvenientes, el titular
de este registro ha ideado y experimentado con buen
éxito el nuevo tipo o modelo de envese reéalizamdo en
material plédstico & gqus se contrae este liodelo de
Utilided, y graecias al cual estos envases son menos
costosos, méa féciles de fabricacidn, no reqguieren
envasado protector y sobre todo no son frégiles, fiu-
diendo contensr cualquier clese de 1fquidos, pastas
o sblidos y presentando mejor aspecto ¥y presentacién

més originel gue los enveses actuales, ~ - - — - -

Este liodelo estd caracterizado en gquedar Fforme-
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do por dos piezas laminares realizadss en material
pléstico y de la forma convenliente, les cuales se
unen por yuxtaposicién y por pegado o soldadura de
sus bordes o lugares proximo a ellos quedando as{
formado entre los dos selementos leminares we cavi-

dad que estéd destinade al envasmdo del producto. -

Otre caracteristice del mismo objeto es que el
pegedo o soldaduras se efectla por todos los latera-
les menos uno, quedando esta parte o lateral desti-
neda a gervir como de boca del envase para su llena-
do, siendo cerrada por soldadura o pegado wna vez

lleno el envag8e, = = — — — = = ~ = ~ — — —- = =« - =

Otrs caracter{stica del mismo objeto es yue
cuando asf{ convenge, se cortan los elesmentos lami-
nares de tal forma gue en un lugar cualquiers de sus
laterales, quede un apéndice, & la menera de tubu=-
lura, gue tembién se suelde o0 pegae por sus bordes o
lugares prdéximos pero dejando su extremidad sbierta
pare gue sirva de luger de salida del producto en-
vasedo, cerrindose esta parte por medio de wna pin-
za, elemento compresor adecuado o bien instaléndo

en ella una pieza con tapén e rosca, — = = = = = -

Fécilmente se comprenderdn las ventajas que es—
te nuevo modelo representa, toda vesz gue su realiza-

cién se pueds llever a cabo en cualguler forma ca-
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prichosa, puede ir impreso en uno o varios colores,
no es frégil y por ello se puede envasar sin tomar
precauciones de ninguna clese, pero pars facilitar
la mejor comprensidén se describe seguidamente la re-
presentacién del plsano adjunto en el gue se han gra-
fiado diversas vistas de dos caxos de posible rea-

liZ&Cién. ————————————————————

Lg figure primers es une vigta en planta y la
segunde wna ds perfil de un envase confeccionado,
habidndose sefialado por (1) el elemento laminar el
cual va yuxtapuesto sobre el (2) figurs segunda,
las cuales van unidas entre sf por lgs soldaduras
o 1lfnees de pegado (3) gue cubre tres de los late-
raeles , quedando iniciaslmente el lateral (4) sin
solder y por ello constituye la boca para llenar el
envase, y una vez lleno se suelda 0 pege por (5) que-
dando as{ el envase perfectamente cerrado, Fare la
utilizacidn del producto bastaréd con cortar el en-—
vase por debajo de la 1fnea (5) o cualguier otro la-

do o esguina guedando abierto nuevemente. - - - -

En la parte (6) se imprimirén les indicaciones
de marcsa, contenido, etc. con lo cual el envase no
precisard la disposieidén ulterior de setiguetas ni
existe le posibilidad de que ésta pueda ser cembia-
de, constituyendo esto wna seguridad o inviolebili-

ded en dicho sentido, = = = = = = = = = = = = = =
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) Ie. figura tercera es otro caso de posible rea-
lizecién, dotado del apéndice (7) en el que se ins-
tele wna pieza de cierre a presién o un tapbn a ros-
ce, siendo este cago de aplicacibén pars sustituir

a los tubos metédlicos de pasta puesto que al ser
llenado, en la migne forma yue se ha descrito para
le figurae primeras, las paredes (6) guedan abultadas,
tal y como se lndica en la figura cuarta, y bastaré
comprimirles para gue el liguido o pasta contenida
salge por la booe (8) del apéndice (7) el cual va
soldado o pegado por sus laterales (9). Con ello -
gquede permitide la utilizacidn de estos tipos de
envases tanto para contener una sola dosis, figurae
primera, o para utilizacién continusda, figura ter-
cera, ya que el tapén puede ser & rosca y de esta
menera sustituye a los frascos de cualguier tamafio

conocidos y empleados en la actualidad, - - -~ - -

Descritas convenientemente las caracterfisticas
y detalles fundamenteles del objeto a gue se con-
trae este Modelo de Utilidad, se hace constar que
en el mismo serd suceptible introducir todes ague—
llas modificacienes que la experiencia, la précti-
ce y la téenica puedan aconsejar, slempre que con
ellas no se cembie, altere o modifigue su idea fun-

demental, la cuasl queda resumida en la sigulente:



Se declersn de novedad, Propiedsd y utilidad,
para todo el territorio espafiol, sus colonias y pro-

tectorados las siguientes:

105,

REIVINDICACIONES

——

le,~- Nuevo modelo de envase de maoterial plésti-

co caracterizado en quedar formado por dos laminas de
material plésticos de igual forme y dimenciones las
cuales se unen entre s{ por yuxtaposicibn y soldadu-

110, ra, pegedo o similar por todos y cada uno d& sus bor-
des o lugares prdéximos & este, de tal forma gue las

partes centrales queden sin unir formando une cavidad,

22.~ Bl mismo objeto de la nota anterior en el
que se;prevée gue la soldadura o pegaedo se efeétﬁa
115, por todos los latereles, excepto uno o parte de 4ste,
por el gue se introduce el producto a envasar en la
cavidad formada, procediéndose seguidamente a la sol-

dadurs 0 pegedo de este lado 0 parte, - ~ - - - = =«

32,- BE1 mismo objeto de las notas precedentes
120, en el que =6 prevee las disposicién en cuslquier lu-
gar de la zona pegede 0 soldada, o d8 las propias lé-
minas, de une tubulura © apéndice que sctls de boca

para lg carga o vaciado del envase, -~ - -« - - - — =
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48 ,~ E1 migmo objeto de las notas precedentes
125, en el que se prevée la disposicibén de wna boguille
con tepén & rosca o similar gdoseda o instalads so-

bre la tubulura o apéndice indicedo en la nota ter—

180, TICOM: = o o o o e e e e e e e e — e =

Todo ello tal y como se describe y reivindica
en la presente memorig que consta de siete hojas fo-
liadas y mecanografiadas por wna sola de sus caras

¥y u plano que la ilustrge — = ~ = = = = = = - —~ -
Iindric 26 de {iarzo e Le90L.

135. Don VICTOR GRIFOLS LUCAS.

Luis Triana Airayg
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