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MODELO
DE

UTILIDAD

Para "UNA PALANCA PERFECCIONADA, APLICABLE A VALVULAS D
SIFON", & favor de la razbn social espaiiola, Olcina ¥y To
rroja, S. en C., domiciliada en Barcelona, calle de San

Antonio Maria (laret, ne¢ 90.

MEHORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se rerfiere a una pa
lanca perfeccionsda, aplicable a vhlvulas de sifbn.

Mé&s concretamente, este registro atecta a las palan
cas de maniobra de las vhlvulas de salida, de las botellas
denominadas sifones, destinadas a contener aguas carbbni-
cas o de seltz.

Actualnmente, dichas palanca; se oObtienen por lsg com
binacibn de ﬁos piezas, yue se acoplan mlAtusmente por fusibn
del mgterial que compone a una de 8llas. Una de las piezas,
obtenida en un materiel adecuadamente resistente desde el
punto de vista mechnico, constituye la palance propiamente
dicha, dotada del correspondiente punto de apoyo y muesce
para el accionamiento del véstago de la vélvula obturadore
del envase, La segunda pileza se forma sobre la primera, di-

rectamente, por fusibn en coquillas adecusdas yue comprenden
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& la primers y, por solidificacibn del metal que compone g
dicha segunde pieza, se obtiene el conjunto de la palanca
con todos sus detelles constructivos incluidos.

No obstante, este proceso regquiere un nfumero conside
rable de operaciones preparatorias y pare la mecanizacibn
de la primera,pieza, a los fines de dotarla de todos estos
detalles mencionados, lo cual hace wue su slgboracibn resul
te muy laboriosa, gravendo su coste de ung meners insdmisi-

ble, 8l se tilene en cuenta la pequeila importancia del produc

Bl objeto del presénte nodelo es el evitar este incon
veniente, proporcionando una Ppalenca perfeccionada suscepti
ble de ser obtenida en una sola operacibn, por fundicibn in-
yectada o por noldeo g presibn de cuglquier material de carac
teristicas mecfnicas capaces de cumplir con lus condiciones
funcionales especificas de la palunca obtenida, y de ser ma
nipulado por las citadas operaciones, hasta obtener el produc
to final.

Gomo materisl de moldeo para la obtencibn de esta
palunca pesrfeccionada, se da preferencis a las glesciones
moldezsbles, susceptibles de ser inyéctadas a presibn en esteg
do de fuwibn, pero, de resultar ventaujoso a los fines deseri
tos, podrd utilizarse igualmente, cualquier material met&li
co o nb, capaz de ser manipulado siguiendo procescs similae
I'GS e

Poara facilitar la explicacibn, se acompaiia a la pre
sente memoria descriptiva de una lémina de dibujos, en los
cuales se ha representado un caso de ejecucibn, que se citu
solgmente a titulo de ejemplo, no limitativo en la descrip-

cibn.
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En los dibujos:

lg rigura 12 indica, en forma esquemfitica, y a los
fines de comparacibn, la disposicién actuzl de una palance
convencional,

lg figura 28 representa una seccibn longitudinal al
zada de la palanca.perfeccionada, de acuerdo con el modelo
yue se describe, tomada en el plano II-IT de la Fig. 28.

lg figure 32 es ung vista en planta de la ﬁisma pa~-
lanca, representada en lg figura 2¢,

Ias paluncas en uso en la actualidad, estén general
mente constituidas por una pieza de material resistente -1-,
adecuadanente mecanizada, de maners ue, Unu vez terminada,
presente una muescs -2- para el acoplamiento con lu cabezu
del vistago de mcclonamiento de la vhlvula del sifbn, y un
saliente -3-, espscialmente dispussto para servir de punto
de apoyo para el conjunto de la palanca. La empufiadura de la
pelance se completa medliente la pieza -4-, indicada en linea
de trazos, la ocuagl se obtiene por moldeo y coladam, sobre unsz
extremidad -5~ de la pieza -l-, de un material mis barato,
por éjemplo, plomo endurecido. La pleza -4-, una vez solidi
ficada, yueda fuertemente adherida a la extremidad -5-, for
mando un conjunto completamente rigido.

Esta sucesibn de operaciones se reduce g una sola de
moldeo, medisnte la aplicucibn de la forma de ejecucibn repre
sentads en las figuras 28 y 38, en las cuales, lua totalidad
de la palanca —-6~, constituye una sola pieza obtenida por
ﬁoldeo a presibn, o por inyeccibn, en estado fluldo, de cusl
quier materiagl, methilico o nb, capaz de presentar, una vez
golidificedo, la resistencia mechnica suficlente paras permi-

tir lg transmisibn del esfuerzo de accionamiento hasta su

[



miesca -2- y punto de apoyo =3-. Ll material de inyeccibn es,
preferentemente, ung de las conocidas aleezciones moldeables,
tales como, por ejemplo, zincal, u otras, aunyue podrk conse
guirse el mismo efecto con materiales no metalicos yue Presen

5. ten similares ceracteristicas de resistencia mechnica y al de.
guste, susceptibles de ser inyectados.

BEl modelo, dentro de su égencielidad, podré ser lleva
do a la practica en otras variantes de realizacibn que difie-
ran en detalle de la descrita’dnicamente e titulo de ejemplo

10. no limitativo en la descripcibn, y a las cuales glcanzarh igw&
mente la proteccibn que se recaba. Podrk, pues, ser constrqi
do en cualguier forma y tamafio, empleando para su fabricacibn
los materiales mis adecuados a cade caso, combinados del modo
mis conveniente para el logro del fin propuesto, por guedar

15, todo é1lo comprendido dentro del espiritu de las reivindica-

ciones.

NOTa A

Hechy la descripeibn del presente invento, lo cual se
declara como nuevo y no llevado & la préictice en Espaiia, com
prende las sigulentes reivindiceciones:

20. 18 .- Una palanca perfeccionada, aplicable a vhlvules
de sifbn, esencislmente caracterizads por el hecho de seroob
tenida formando una pieza #&nica, por moldeo o por fusibn in-
yectada, en matriz adecuada, de ocualyuisr materisl, metélico
o nd, capuz de presentar, una vez terminads la palanca, lus

25, caracteristicas meclnicas y de resistencia al desgaste conve



nientes para permitir la trgnsformecibn del esfuerzo de ac-
cionamiento de la valvula del sifbn, siendo preferentements,
dicho materisl de moldso, zincal u otre aleacibn similar.

28 ,~ Una palenca perieccionuda, aplicable a vélvﬁlas

5e de sifbn.

Segln se describe y reivindica en lg presente memoria
descriptiva, gue consta de cinco hojas, foliadas y escritas
g mhquine por una sola cara, gcompaiiades de una lémina de di .
bujos.

1c. Medrid, & 24 de marzo de 1l95l.-
OLCINA Y TORROJA, S. en C.
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