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UTILIDAAD
pura *UN SCLDADOR LEILCTRICO PLuFECUIONALOY, & favor de

Don Bduardo Forges Guillsment, residente en Barcelona, cu

‘1le de ‘agner, ne 38.

MEJIORIA DESCRIPTIVA

<1 presente modelo de utilidad se refiere u un solda
dor perfeccionado.
' Haste el presente se han utilizado soldutores eléctri
cos de muy diversa organizacibn, yue en genersl sdolecen de
defectos en cuanto & su entretenimiento y conservacibn en muen
egtado. ;isi, pues, los soldadores con resistencias uplacadas
¥y aisladas con mica; en forna plana, cilindrica u otra, tienen
el defecto de . ue sus cuerpos se deforman y sl perder la pre-
sibn entre la resistencia y la masa que debe traunsmitir sus
calorias al cobre soldudor, suiven estas resistencius un asunen
to de temperstura (ue lus deteriora en poco tiempo. Por otra

purte, el desprendimiento de los vapores de los fcidos emplea

‘a08 pura soldar, obligun a tener ue recalcur los cobres, yue

debido a la especial construccibn del soldador, no pueden ser

retirados y solumente se pueden limar paru su arreslo paSajero
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Utro tipo de soldudor es el gue utiliza el arco

voltaico, pero desde luego, su organizacibn recuiere un
voltaje de 40 & 60 voltios en corriente continua o alternsa,
que, por no ser normel en las lineass, precisa resistencias
auxilisres en serie, trensformsdores u otros elementos que
hacen poco préctico el sistema. )

También se emplean soldadores, en los cusles la re-
sistencia eléctrica se halle en el interior de su cabeza,

amgsada formande un refractario tubuler o eilindrico, colo

“cado dentro de un cilindro de cobre ajustado y sujeto al

armazén. wsta organizacibn es aceptable pars pequeiias sol
duduras, en las yue el cobre tiene poco desgaste, pero en
solduduras normales, presenta el inconveniente dec la difi
cultud de recalcar el cobre, puesto ¢ue es pricticamente
imposible sacarlo de su alojanmienio ¥y, si ge consigue, es
w costu del destrozmo de li masa de la resistencii,

Todos estos inconvenientes-hmn dado luguwr a wle, en
la mayor parte de los talleres se haye empleado ¢l soldador
de gag y de gasolina, por reunir las mejores condicicnes.

Jon el modelo de utilidud uue se describe se elimi-
non estos defectos enunciudos y se logra un perfcctu solqé
doxr eléétrioo, gue pernite el retirar el cobre pnra recal
carlo o reparsarlio, volver a colocar, substitulr purte de
lus piezas tbrmicas, etc., sin la menor dificﬁltau.

Bl modeio esth orgunizado a base de dos pieszas o
Placas térmicas, Formadas por un metul cuulquiéra gdecuado,
en el que se han pracliicado, en una de las carus, canales
yue se Tellenan con el conjunto de la resistenci: eléctpi
ca, formando un s0lo cuerpo con piedrs fragu&du} suedando

la carz opuesve lisa en metal uniforme.’



De las dos resistencias asi preparadas, cc obliene
un conjunto, en el ue se esnfrentan lag dos caras metalicas
sobre la barrs rectangular prismitica de cobre, fijandose

mediante tuercas de palomillz, cuya situacibdn hace evitar

Ui
.

todo exceso de temperatura en las mismas.
don esta disposicibn, cincajada en una cabesa unida
a un mango, seghn las normas ususlies U otras yue mejor con
venga, se logra un soldador de gran capacidad calorifica y
fheilmente desmontuble cn todo momento, resultando con 81
10. eliminadas las dificultades e inconvenientes referidos an
teriormnente,
Para facilitar la explicamcibn, se acompaiiz a la pre
gente wemoria uns lfémina de dibujos, en la cwal se ha repre
sentado un caso de realizacibn, cue se cita Unicwmienite a T
15. tulo de ejeniplo.
Bn el dibujo:
lg Tigura lg muestra, en plants, una de las placas
térmicas vigta por el lado de las gcanaladurss con resisten
clas,
20. la figura 2% es la vista en slzado de lg ceoolbn i~-3
de lg figura l¥,
la Tlgurs 38 muestra, en alzadd, el acoplamiento de
lag dos placus, en relacibn con la barra de cobre soldador, ¥y
la figura 42 es dla vista latersl del conjunto solda-
25. 0ol e '
Consiste el modelo en disponer dos placas t&rmicas,
de las cuules se indica, en détalle, solamente uns de 8llas
-1~ (Mig. 12), construldas en ung biezs methlica, en la que,
por una de sus curus, se praciicun las canales ~2- y se Tor

)

30, megn en las cabeceras las orejsuas =3%-, pura el paso de los
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esparragos de fijzeidn. pentro de lus canales ven las resise

tencias -4~, envueltas en piedra fraguasda, forma:ndo un todo
rigido. »

La cara opuesta a ayuélls en cue estfin las canales
es lisa y adecuada para ser aplicada contra los Flancos de
la barrs soldador -54 (Fig. 32), sprethndosa ambas carss
contra &lla, por efecto de la accidn de las tuercas de mari
posa -6-, wue por la accibn de los esphirragos -7-, forman
un solo blojue apretado del conjunto. un esta figura, asi
cono en la figura 32, se nmuestra el conjunto de aubgs pla-
cas téruwicas, indicudas con la referencig ~1-.

La cabezu soldador (f'ig. 42), lleva, pues, la barra
cobre soldadora, con fucilidaa de wuita y ﬁon, pudiéndose
fleilmente recalcar la misma gdh su estado lo requiere; Célin~
biarla, substituir una de las placas tbrmicas, etc., con fg
cilidad de manipulacibn.

Ll modelo, dentro de su esenciulidad, podrf ser lle—
vado & la prictica en otras formus de realizacibdn wue difie~
ran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo para la des
cripeibn, @ las cuales alcanzurh iguelmente la proteccibn cue
se recaba. Podri, pues, construirse en cualiuier forma y tu
maiio, empleando para su fabricacibn los nateriules mis adecua
dos: por guedar Ltodo Sllo comprendido dentro del espilritu

de las reivindicaciones.
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Deserito el objeto y utilidad de la invencibn, lo (ue
ge declara como no divulgsado ni practicado en wgpaila, compren
de las siguientes reivindicaciones:

l2.- Un soldador eléctrico perfeccionado, caructeriza
do por el hecho de comprender dos placas térmicas prensoras
de la barra de cobre soldador, siendo cada una de ecwtas pla
cas formadas por uns pieza metilica de frentes planos, en
uno de los cuales se han prgcticado unha serle de canales de
cualyuier Torma y direccibn, dentro de las cuales se acondi
clonan laus resistencius eléctricus ocluldas en picdra fragug
da, comprendiendo estas placas térmicas spéndices o medios pa
ra su fijucibn mbtua, en cuya rijacibn comprimen late}ulmente
a la.barra de cobre soldador.

28 ,~ Un soldador eléctrico perfeccionado, en el cual
las dos placus bérmicus se LiJan, preferentemente, mediante
esparragos provistos de tuercas de mariposa, o de cualyuier
otro medio de Theil maﬂiob’a, quedando conjunto de estas pla
cas Tormando una cabsza de soldaador sobre un complenmento de
cualguier forme y disposicibn, acoplado & uhn mango.

%4 ,= Un soldador eléctrico perieccionado.

Segin se describe y reivindica en la prescite memoria

‘

descriptiva, yue consta de cinco hojas, foliadus y escritvas
a mhynine por una sola cara, scompaligdas do una liminag de di
bujosg.

lgdrid, a z4 de marzo de 1951.

Pelle uf.«hx\f SERN



& | Madrid, 24 Morzo /9;6‘7 '

Jaime Irern
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