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 MEMORTA = DESORIPTIVA
| pare saliqitar 
MODELO.-DE UTILIDAD
| e n ’.
ESPAKA
por VEINTE aﬁos

& nombre de GCHHREIAL ANONIMA BIANUH, entidad espaﬁola, as~

tablscida en Sagasta 18, Hadrid por:
A ;z‘;jmmz& DE TRENO 0 PARTE METALICA SIMILAR",
~o~o~o-o—o;o—o~o—oQb-o-o;o~o~o-o-b-o~oso—oéo~o-o~o~o-o~oéo-o~
ﬂatg_solicitud se reflere a zapataé de freno y
tiene por objeto la préﬁaaciﬁn de un diapositivo de este cla-
se con oarad#erfﬁtigas mejoradas, aun cuando en la descrip-

ciﬁn siguienté“y en las reivindiaaciénes anejas se hece uso

',axalusivamente de 1la exprasiuw "za-pate de freno" para dis-

tinguir ol artieulo 8 qua espacialmante sa refiere asta 8o=

,lieitud, ha de .entenderse que dicha expresién pretende eu-

‘ brir, no solamente las zapataqﬁa frene propiamente dichga,
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rial no matélico, o esencialmente no mefélico y particular-
mente, un érgano de esta clase en el cusl el soporte metéli-
co ¥y el forro no metdlico han de quedar expuestos a esfuer-
zos de rozamisnto de magﬂitud relati&amente intensa que tienQ

den a deshacer la uniﬁn entre ambos elementos, Un sjemplo

tfpico de un brgeno de este clase, aparte de las zapestas de

freno propiamente dichas, son los discos de embrague usados
en automdviles.

Hasta ahora, la reunidén de ambos elementos, el
soporte metélico y sl_forro no metélico, se hacla mediante
remachado, A8, en ol caso de las zapatas de freno, el fo-
rro era remachado sobre el tambor, Esto se hacla, no por-
que la unidn por remachado estuviers exenta de inconvenien-
tes sino por agegurar una a&herencia,mecﬁnica suficiente en-
tre el tambor y el forro & fin de evitar la separacidn de
ambqs elamentos al aplicarse el forro contra la superficle
antagonista de frenado.

Efectivamente, el remachado adolece de inconve--
nientes gue son importantes: impide un uso econdmico del fo-
rro ds freno ya que el desgaste tiene un 1fmite impuesto por
la apgricién en la superficie de friceidn de las partes me-
télicas.constituidas por las cabezas de los remaches; tien-
de a arafiar la suberficie metélica antagonista de frenado;

localiza los puntos de unidn en lugares aislados y para ello,

- aunqus parezce paraddjico, de a la largs una unidn menos fir-

me yue la que se lograrfa en un sisteme en el cual la adhe-
rencia entre ambos elementos se lograra, no sn puntos amis-

lados sino por superficies o, mejor afin, de un modo unifor-
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me en toda la cara de contacto.

La solucibn ideal para resolver este problema se-
rfa la del pegado del forro o guarnicidn al soporte metéli-
co. Sin embargo, esta solucidn no ha sido posible hasts aho-
ra por felta de una sustancla con una potencia adhesiva su-
ficlente para garantizar una unibn segura indispensable en
estos drgenos que han de realizar una funcibn de responsa~-

bilidad.

Bl invento pone remedic a estos inconvenlentes
y crea una zapata de freno o similar en la cual los dos ele-
mentos que la constituyen estdn conecta-dos ds un modo fir-
me y seguro en toda su cara de contacto evitdndose las des-
ventajas antes citadas de la localizaci®n de la adherencia
en puntos amlslados.

Bl invento se caracteriza porque el forro va pe-
gado al soporte metdlico oon el empleo de un adhesivo forma-
do por una resina ertificial en la acepcidn més amplia de es-
ta expresidn, habidndo sido sometida la resina o adhesivo a
un tratamlento de cura que realizado a una temperaturas éon«
veniente proporcicna la firme adherencia deseada una vez que

han sido reunidos ambos elementos y sulstos firmemente por

medios que los oprimen durants todo el tratamiento de cura.

En lo que antecade,vﬂa'expresian Yresina artifi-
cial" debe entenderse tambidn en su més amp116 séntido va
que el invento preve la utilizacibn de cualquier tipo de es-
ta sustancla: fenol-aldehido, formol-urea, fenol-urea, rasi-

nas alcohflicas, glioxales etc.
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Para que no existan dudas en la comprensidn del.
objeto del invento a continuecidn se hard una desoripcibn de-
tallada del mismo tomando como ajemﬁlo la aplicacién de un-
forro de freno a un tvambor.

| La primera operacidn & realizer es la limpieze
de las superficles en contacto, cuya limpieza se realizard
traténdolas con gasolina o con cualquier otro disolvente de
las grasas que puedan heberse depositedo sobre dichas super-
ficies v que impedirfan la adherencia posterior entre las

mismes,

Luego, la superficie metdlica es asperizeda, bien
por tratamiento con una muela de grano grueso, bien por levan-
tamiento de rebabas mediante un {til cortente, tal como un

cortafrfos.

Esta operacin, aunque no indispensable, es muy

conveniente pues aumenta considerablemente la fuerza de adhe-

rencle entre los slementos reunldos.

| A continuacidn se aplica una capa de pegsmento
a cada une de las superficies a reunir y las mismas se pbnen
on contécto ¥ Se.someten & presifn en dlspositivos adecuados
qus no precisan describirse en detalle puesto que su compren-
s18n queda al alcance de cualquier técnico. Bastarf indicar
solamente que en el caso de un tambar devfréno, dicho dispo-
gitivo prensdr pusle estar constituidp por un zuncho que re-
cibe en su interier el tembor y cuyo difmetro puede ser dis-
nimfdo pars someter toda la superficie del tambor a una pre-

sién uniforme y de valor adecuado.
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La aplicacidn del pegamento, & que se alude en
el pérrafo anterior, pﬁede hacerse de cualguier forme, por
ejemplo a broche. Sin embargo, el invento prevd una forma
especialmente ventajosa de tal aplicacidn, la cual consiste
en interponer una banda portédora del adhesivo entre el fo-
rro y el bambor met4lico. Esta banda puede estar constituf-
da por un material fibroso, ta-l como papel, amiesnto, tela o
similar. Esta forma de aplicacidn, no solo tiene la venta-
ja de simplificar la operacibn sino de mantensr en toda la
supérficie de contacto una capa uniforme de adhesivo y de
impedir el corrimiento de &ste hacia los bofdes del forro,
cuando éste es oprimido contra la zapata o parte metélica
por el dispositivo prensor. bAdecuadamsnte, la cinta inter~
puesta sstard perforada para permitir que el adhesivo se
concentre‘en.superficies no muy grendes, aunque tampoco pun-
tiformes en la cara de contacto entre los dos elementos.,

El tambor y el forro mentenidos bajo presidn por
un dispositivo adecuado como antes se ha dicho, se introdu-
cen en un horno o estufa de tipo adecuado donde se realiza
la operacibn de cura a una temperatura conveniente que de-
pende del tipo de resina ‘adherente empleada. Por esta re- ;
zon no puede indicarse el valor de dicha temperatura, ni tam- “
poco la duracidn de la operaciSn’de cura. Sin embargo, ¥
en gracia a la suficlencla de esta memoria, puede indicerse
que el valor de dicha temperafura no rebasafa en general los
2002 G, '

De esta forna se‘obtiene un tambor de Treno en

el cual el forro ha sido unido a8l mismo en unes forme muy Se-
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gura, duradera y quemresenta en su uso los inconvenlentes

de los tambores usuales unidos por remachado.

Bl dibujo anejo represente en su parte superior
une seccidn longitudinal a trevés de un tambor obtenido de
acuerdo con el invento y en su parte lnferior una seccldn
transversal dada por la 1fnea 4-B de la seccldn longitudi-

nal,

Bn ambas figuras 1 es la cara de adherencla del
tambor de freno, 2 es la capa de pegamento aplicada a la mis-
ma, 3 la cinta portadora.de pegamento interpuesta entre la
zapata o parte metdlica y el forro, 5 ei forro de guarni-
cidn del tambor y 4 la capa de pegamento apliceda al mis-

mo.

Los puntos qus como caracteristica de novedad
se presentan paraique 8 ean objéto de este Modelo de Utili- -
dad en Esp&ﬁa, son los slipgulentes:

12, Une zapate de freno o parte metdlica simi~

lar, que consta de un tambor o elemento metdlico de soporte
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caracterizado por que entre ambos slementos se dispone una
cinta portadora de material fibroso impregnada con adhesivo

¥ ol conjunto se trata con calor y presién.

22, Una zapata de frono o parte metélica simi-

lar.,
Tal y c-omo se ha deserito en la Memoria que

antecede, llustrado en los dibujos que se acompafian y para

los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de,&%gtrG?dﬁ@erscritas a

miquina por una sola carae.,
e r ’
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