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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se eoompeña 

a l e  so lin itu d  de

UR MODELO BE UTILIDAD por VEINTE AÍ30S en ESPAÑA,

a fav o r  de

PLASTICAS CONDOR, S .L .  re sid en te  en PAMPLONA, 

o a lle  de San Ign aoio  n s . 16

por

EQUIPO PARA LA OBTENCION DE UNA BOTA VULCANIZADA, 

QUE TIENE EN SU CAÍ¡A O POLAINA PLISADOS O FUELLES.

Inventor: D. Vicente C arral e ta  González, de necions 

lid B d  españ ola.
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La invención a  que se  r e f ie r e  l a  presente Memoria,cons­

titu y e  una n overai in d u s t r ia i  con c a r a c te r ís t ic a s  y ven tajas 

que l a  hacen merecedora del p r iv i le g io  de explotación  exclu­

s iv a  que por e l l a  se  s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  p rescrip ­

ciones que e stab le ce  e l v igen te  E statu to  sobre Propiedad In­

d u s t r ia l  de 86 de Ju lio  de 1 .989 , texto  refundido publicado 

en 30 de A b ril de 1 ,930 .

El Modelo de U tilid ad  a  que nos referim os comprende un 

conjunto-de p iezas de u t i l iz a c ió n  in se p arab le , ya que se des 

t in a  a un proceso de fa b ricac ió n  para  l a  consecución de un 

a r t íc u lo  cuyas p a rt icu la r id ad e s han quedado d e sc r ita s  en 

l a  Memoria que acompaña a l a  so l io itu d  de un Modelo de U ti­

l id a d  de "UNA BOTA. DE GOMA DE UNA. PIEZA CON PLISADOS 0 FUE­

LLES EM SU GASA", que ha presentado l a  misma'Sociedad L i­

mi tada P ías t i  cas Condor, en es t  a  fe  cha.

Los d ibu jos que acompañamos nos serv irán  para d e sc r ib ir  

la  hènna, l a  c a ja  y l a  ta p a , qué componen e l  re fe r id o  tipo 

a l  que. se re fie re n  la s  f ig u ra s  1 , 8 , 3 , 4 , 5 , 6 , 7 y 8 i l u s ­

trado por l a  f ig u ra  9 del calzado obtenido.

La propiedad e se n c ia l de e s te  calzado es tener en su caña 

o polaina unos p lie g u e s , p l is a d o s , fu e l le  u ondas que le  dan 

una to t a l  f a c i l id a d  para meterlo y saca r lo  del pie y un a ju s  

te a  l a  p iern a en su u so .

Para l le v a r  a  cabe l a  fab ricac ió n  r e fe r id a  se  emplean 

e s to s  moldes e sp e c ia le s  representados en l o s  d ibu jos por 

l a s  f ig u ra s  1 ,2 ,3 ,4 ,5 ^ 6 ^ 7 , y 8 , E sto s moldes se componen 

de tr e s  p arte s que son:, P rim era.- Tapa L (ver f ig u ra s  1 ,8 ,

4 y 6 } ,  en- l a  que se ap re c ia  l a  forma de la  su e la  y tacón 

que ha de c o n s t itu if  l a  .planta del calzado fabricado :sagu n - 

da, Caja M ( ver f ig u ra s  1 ,3 ,4 ,5 ,  y 6) en l a  que se  observa 

l a  forma de l a  bota y e l  ondulado o p lisad o  de l a  caña^par- 

te verdaderamente e se n c ia l y c a r a c te r ís t ic a  del calzadó(ver 

f ig u ra  5) y te rce ra  Horma N (v er  f ig u ra s  1 ,4 ,5 ,6 ,7  y 8) en
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l a  cual también se  ve perfectam ente e l  ta n ta s  veces repetido 

p lisad o  de l a  caña (v e r  f ig u ra s  5 y 7 ) .

Se procede de l a  s ig u ie n te  forma: Se forma l a  horma s i  se 

quiere obtener un calzado con fo rro  o se d e ja  lim p ia -si e ste  

calzado fu era  sin  fo r r o ; en l a  c a ja  M se co loca l a  goma cru­

da y se introduce l a  horma, se  pone encima sobre e s t a  horma 

l a  p lan ta  de goma cruda que ha de c o n st itu ir  l a  su e la  del cal- 

. zado, colocándose inmediatamente l a  tapa L para que encaje 

con sus guias#

Cargado a s i  e l  molde, que como se  ve, tien e  l a  ex traord i-  
gue

n a r ia  v en ta ja  d e /e s ta  carga  se r e a l iz a  de una so la  vez y ún i­

camente por l a  parte  de arrib a^  se l le v a  a  l a s  prensas de 

vu lcan ización , en l a  cual mediante l a  correspondiente presión, 

y temperatura se,som ete a l  proceso o rd in ario  de vulcanización , 

Conseguida e s t a  vu lcan ización  hay^qüe proceder en sen tido  con- 

t r a r io , o sea ,levantan do l a  tapa se saca  l a  horma que sa le  

con e l  calzado a s i  lograd o ,y  queda únicamente l a  extracción  } 

de l a  herma, dando como resu ltad o  un calzado perfectamente 

conseguido. * -  .

Hemos de re c a lc a r  l a  f a c i l id a d  y v en ta ja s  de carga y des­

carga del molde ejecutado por una sed a  operación , o se a , una 

operación para cargar y o tra  ú n ica operación para sa c a r  e l 

ca lzad o , siendo re a liz a d a s  ambas por l a  parte mas a b ie r ta  y 

cómoda del molde que e s l a  boca am plia de l a  c a ja  M,

Se deduce de lo  pie antecede l a s  v en ta ja s  del procedimien­

to  d e scr ito  y d e l calzado obtenido que sobre l a s  cuales no 

hemos de i n s i s t i r  porque y a  han sido  d e ta lla d a s  en. l a  Memo­

r i a  del Modelo de U tilid ad  a l  que a l  p rin c ip io  nos hemos re­

fe r id o . - ' , ; :

- Hecha l a  descripción  precedente, es p re c iso  añadir que lo s  

d e ta l le s  de re a liz a c ió n  d^lLa id e a  expuesta pueden v a r ia r ,s in  

que por b - lc  cambie l a  esen cia  de l a  invención , que es l a  qie



se desprende de lo s  p á rra fo s  que anteceden y sa re iv in d i­

ca en l a  s ig u ien te

N O T A .

En resumen; 31 Modelo de U tilid ad  cuyo re g is tro  se so- 

l i o i t a ,  recaeré sobre l a s  re iv in d icacion es s ig u ie n te s :

1 9 .-  Equipo para la  obtención de una bota vu lcanizada, 

que tien e  en su  caita o polaina p lisa d o s  o f u e l l e s ,  carao- 

te r iz ad o  poique e stá  integrado de horma, oaja y tap e , l l e ­

vando e l molde da la  horma maroado e l p l is a d o r  de l a  oatla* 

e l de la  c a ja  l le v a  la  forma de l a  b o ta ; y e l  ondulado o 

p lis a d o  de le  oattB y e l de l a  ta p a , l a  forma de l a  su e la  

y e l tacón  que ha de c o n s t itu ir  la  p lan ta d e l calzado, pro- 

cediéndose a la  fa b ric a c ió n  forrando en prim er término la  

horma, s i  e l calzado he de l le v a r  fo rro  y en l a  c a ja  se oo- 

looa l a  goma oruda, hecho lo  cual se introduoe l a  horma 

poniendo sobre é sta  l a  p lan ta de goma cruda que ha de cons­

t i t u i r  l a  su e la  del oelzado y colocándose seguidamente l a  

tapa pera que enoaje con sus gu iaa*

2 9 ,-  Equipo para l a  obtención de una bota vu lcan izada, 

caracterizad o  porque cargado e l  molde, se  l le v a  a la  prensB 

de vu lcan ización , en la  ou al, mediante l a  correspondiente 

p resió n  y a tem peratura adecuada, se  efectúa l a  vulcani­

zación r e fe r id a  consumida, le  oual se  prooede en sen tido  

co n trar io , o se a , qua levantando l a  ta p a , se saca la  horma 

l a  oual s a le  con e l calzado a s i  conseguido, efectuándose 

l a  carga y descarga d e l molde por una so la  operación , se­

gún queda detalladam ente explicado#

39,— Se re iv in d ic a , por ú ltim o, como o b je to  sobre e l que 

ha de reoaer e l Modelo de U tilid ad  que se a o l io i t a ,  EQUIPO 

PARA LA OBTENCION DE UNA BOTA VULCANIZADA, QUE TIENE EN 

SU CASA 0 POLAINA PLÍSALOS O FUELLES,

Todo conforme quede d e sc r ito  en l a  presen te  Memoria qu!
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con sta de cinco paginas e s c r ita a  a máquina por una s o la  cara 

y dibujo que se acompasa.

Madrid, ^  Marzo 1 .951 ,

ALFONSO UNGRIA
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