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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a una solicitud de registro de un MODELO 
DE UTILIDAD, por veinte años, para España y sus Posesio*- 
nes, para "TAPA MOVIL Y CAMBIABLE PARA TACONEZ DE CALZA­
DO", en favor de D. Paul FBrster, de nacionalidad alema­
na y residente en BELIN-Borsigwalde, Schubartstr, 67.-

E1 presente modelo se refiere a tapas móviles y 
cambiables para tacones de calzado, cuya sujeción se lo­
gra por medio de clavijas que están unidas a las tapas y 
que encajan en oasqull-los que tiene el zancajo del tacón.

Las clavijas que han sido usadas hasta ahora pa­
ra la sujeción de las tapas móviles, tenían una muesca o 
de otro modo,tenían la punta en forma de corchete de pre­
sión. Son conocidos también procedimientos en los cuales 
las clavijas de sujeción debido a su forma especial, se 
sujetan a unos caequillos elásticos. Esas clavijas tenían 
que ser o muy largas o sinó cuando eran cortas,tenía que 
emplearse un gran ndmero de ellas para poder unir la tapa 
móvil oon el tacón del calzado. Sin embargo, las clavijas 
largas no pueden ser introducidas en el zancajo de un ta-
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cón tajo, y por otra parte, el empleo de mayor mimaro de 
olavijae cortee tiene en limitación en el ndmero de aran- 
delaa o brides que eee posible empotrar en el interior de 
la tepe, arandelas o bridas que están anidas a las clavi­
jas, para sajetar la tapa móvil. En el caso de tacones 
poco anchos, por ejemplo tacones de zapatos para señoras, 
las tapas móviles no podían anjetarse.bien, debido a esa 
cansa.

El roce de agarre de esas clavijas dentro del cae­
quillo, era demasiado pequeño, debido a lo corto del espa­
cio de contacto, y por ello las fnerzas de snjeción eran 
ineeficientes para proporcionar ona sujeción adeonada y 
doradora a las tapas móviles.

Para sujetar con firmeza las tapas móviles al zan­
cajo de los tacones, las olavijaa necesitan tener ana gran 
fuerza de flexión y ejercer en los caequillos un rooe de 
agarre considerable y que sea siempre igual, con el fin 
de que sea posible un cambio de la tapa del tacón izquier­
do al tacón derecho, y vico versa! por otra parte, las 
clavijas deberán estar bien sujetas en las tapas móviles, 
y los caequillos adheridos a los tacones, de modo que no 
se puedan desprender. El presente invento, solaoiona di­
chos problemas.

Con el fin de aumentar la fuerza*de flexión y con 
ello el roce de agarre, las clavijas sOn huecas, con un 
corte, y están en su interior rellenadas oon una masa 
elástica, por ejemplo goma) de ese modo la elasticidad * 
lateral y la fuerza de flexión de la clavija se aumenta 
en gran proporción, de modo que la clavija ya no es fa­
bricada de una material endurecido, ainó de hierro oomdn 
ó de chapa de latón.

A dicho fin, el espacio hueco de la clavija está
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abierto en la parte en que forma cuerpo con la tapa, y 
dorante el proceso de sa fabricación es rellenada con la 
masa eidetica de la tapa móvil, qae es fabricada de dicha 
masa eidetica.

Pero las clavijas pueden tambidn, con an proce­
dimiento especial, ser rellenadas de masa eldstica y ani­
das a las tapas, osando estas no estdn fabricadas con ana 
masa eidetica.

De conformidad con el invento, la clavija es ci­
lindrica en sa longitud, y tiene ano ó varios cortes lon­
gitud inales, cayos cantos son movibles frente a la pre­
sión ejercida por la masa eldstica qae la va penetrando.

Una forma de fabricación de la clavija qae permi­
te ana may .reducida longitud de la misma, consiste en qae 
la clavija estd provista de ana arandela con brida, y tan­
to la clavija como la arandela estdn seccionadas en toda 
su longitud por an corte Ó raja. Con esa finalidad puede 
enrollarse ó prensarse unas láminas de latón, para obte­
ner la clavija con sa arandela.

El corte a todo lo largo posibilita la flexión 
eidetica de la tira de goma, ya desde el principio de la 
clavija, de modo que basta oon una pequeña profundidad de 
penetración de la clavija en el caequillo.

Como consecuencia de silo, tambidn los caequillos 
requieren tan solo ana altura relativamente pequeña. Se 
ha visto que basta con una profundidad de penetración de 
anos 4 mm.

Por medio de la tira de masa eldstica, por ejemplo, 
goma, que saliendo de la tapa penetra en la clavija que 
estd provista de una arandela o de una brida, la sujeción 
de la clavija a la masa de la tapa móvil, se vd notable­
mente aumentada. Al ñismo fin de aumentar la sujeción, es-
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tán destinados anos agujeros que se hallan en las arande­
las 6 en lae bridas de la clavija, y a través de loa caa- 
lee agujeros penetra la masa elástica, verificando así el 
remache de la clavija con la masa elástica de la tapa.

Para la eujeoión de lae tapas móviles cambiables, 
el zancajo del tacón está provisto de caequillos, los cua­
les, según la invención, son remaches cilindricos, que es­
tán remachados en ano o varios sitios del material del 
cual está hecho el zancajo del talón. De este modo es po­
sible fabricar tapas móviles coyas clavijas se adapten con 
preoisión a los caequillos del zancajo del talón, por me­
dio de ana plancha de remate. Esta plancha de remate pue­
de ser adaptada con facilidad, tanto a los zancajos de ta­
cones nuevos como a los de tacones viejos.

En ciertos casos, en vez de casquines, pueden 
tambión emplearse remaches huecos, que provistos de un 
canto con dientes, pueden ser remachados en el zancajo 
del tacón.

Para poder introducir con más facilidad las cla­
vijas sn los caequillos, los remachas huecos tienen for­
ma cónica en la parte per la que entra la clavija.

La sujeción de la tapa móvil está además facili­
tada per la división de la tapa en dos partas, una parte 
principal y la parte trasera, de modo que en ciertos ca­
sos, sólo es necesario cambiar la párta trasera, que se 
halla en la parte posterior del tacón."La parte princi­
pal y la parte trasera forman, como se sabido, una super­
ficie del todo llana, para lo cual la parte trasera enca­
ja en la parte principal. Las líneas de unión entre la 
parte principal y la trasera, corren simétricamente al 
eje longitudinal de la tapa móvil, en un arco ligeramen­
te conóentrioo a los cantos, y luego algo inclinadas ha<-



cia el eje transversal de la tapa. Esta disposición en dos 
partes# es muy ventajosa para la sujeción de las tapas mó­
viles cambiables# en especial para las tapas que disponen 
sólo de muy pocas clavijas, paos la fuerza lateral de des­
viación, es evitada por la parte principal. las clavijas 
de la parte trasera son de este modo ahorradas de dicho es­
fuerzo, y se evita ana desviación lateral de la tapa pos­
terior. Además por la colocación simótrica de las dos par­
tes, principal y trasera, es factible el cambio de la par­
te trasera del lado derecho al lado izquierdo, y al revós.

El invento ee tambión atilizable para la sujeción 
de suelas, partee de suelas, y protectores de suelas. La 
gran fuerza de agarre del procedimiento de sujeción obje­

to del invento, hace posible que se empleen clavijas cor­
tas.

El objeto de la invención está rsprssentado a mo­
do de ejemplo en el dibujo, y muestran la:

Figura 1*, ana vista parcial de on zapato, oon el 
zancajo del tacón y la tapa móvil cambiable, la cual está 
dividida en ana parte principal y ana parte trasera,

Figura 2*, la parte principal y la parte tíasera, 
vistas desde arriba,

Figura 3%, la plancha de remate del zancajo, pro­
vista de los remaches huecos.

Figura 4*, ana clavija empotrada, en escala de
aumento,

Figorae 5*, 66 y 7*, diferentes formas de fabri­
cación de las clavijas, y las

Figuras 8*, 96 y 106, loe eortes transversales de 
las clavijas de las figuras $6, 66 y 76, y la

Figora 116, an corte a travós de una forma o mol­
de, para la fabricación de las tapas móviles con las ola-



vijas.
Sobre el zancajo del tacón 1, ae halla sujeta la 

plancha de remate 2, que por ejemplo ooaata de dos capas, 
y que está provista de remaches haceos 2; los remaches hac­
eos forman caequillos para las clavijas 4,, las ocales están 
empotradas en la masa elástica de la tapa móvil, por ejem­
plo, goma, la tapa móvil consta dé dos partes, la parte 
principal 6, y la parte trasera 2! d  interior de la cla­
vija 4* está relleno de la masa elástica 2- La posición de 
Isa clavijas en la tapa móvil coincide exactamente con la 
posición de los remaches haceos 2, 9Re se hallan en la plan­
cha de remate <2, del zancajo 1.

la introducción o empotramiento de la clavija 4, 
está representada en la fig. 4*, en escala de aumento, y 
vale para la clavija de las figuras 5* y 8*. La clavija 
debe fabricares con preferencia hueca, y ser recortada o 
prensada de una lámina o plancha. Poeóe un váatago cilin­
drico g, con una arandela 2# y nn corte longitudinal 10.
Este corte longitudinal corta en su longitud el vástago 
8, y la arandela 2* B1 vástago 6 está provisto de una ex­
tremidad jL3L. En la arandela 2v se hallan varios pequemos 
agujeros jL2. El sspaoio hueco 22 y los agujeros lg, están 
rellenos de la masa elástica 2# como lo maestra la figura 
4*, de cuya masa elástica está formada la tapa móvil. De 
esta forma se logra ana sujeción muy resistente dp la cla­
vija en la masa elástica, pues esta forma ana tira Ó ti­
rante que rellena el espacio hueco 12, y que penetra ade­
más por los agujeros 12, en la arandela 2* Estos agujeros 
no son, sin embargo, imprescindibles. El aumento de fuer­
za adherente se logra por la elasticidad de la masa elás­
tica que ae halla metida en el espacio hueco 12, y que re­
llena tambión el oorte 10.
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La clavija cilindrica representada en laa figoras 
ga y 9#, está enrollada, y aas cantos se jantan eaperpo- 
niándose. La parte qae se jonta saperponiándoee estí se­
ñalada con el nc 1^. Los cantos o bordas de las partes 
qae se nnen pneden moverse hasta saperponerse.

En las figoras 7* y 10* se representa otra moda­
lidad de fabricación de la clavija, la ocal consta de dos 
mitades cilindricas de vístago 1& y 16, las cnales se jan- 
tan en la extremidad 1^. El corte o raja 18, ne llega a 
través de la arandela 19, pero ai alcanza hasta el inte­
rior de la masa elástica 2  de la tapa móvil. Esta, es ana 
clavija haeca.

En todos los casos, el espacio hosco está re­
llenado con la masa elástica. La profundidad de penetra­
ción ó empotramiento está indicada en las figoras 5*, 6* 
y 7*, por la linea ponteada 20.

La parte principal y la parte trasera, 6 y 2  res­
pectivamente, forman ana tapa móvil coatpletamente llana y 
anida, paos la parte trasera encaja en la parte principal, 
y de este modo las clavijas de la parte trasera están li­
bres de faereas o presiones laterales. las lineas de anión 
de la parte principal y poaterior corren simítricamente al 
eje longitadinal ¡gl, en an arco 2̂  ligeramente concéntrico 
a los cantee 22. y laego algo inclinadas hacia el eje trans 
versal en lineas rectas 2g, y 26. En el dibajo, la par­
te principal 6 está provista de castro clavijas, y la par­
te trasera con tres clavijas.

El rellenado del espacio haeco ¿2 tiene logar en 
el momento de la fabricación de la tapa móvil, qoe es pren­
sada o vaciada en moldes. Se representa en la figora 11*, 
an molde. Se compone de plancha de base 27. qae está pro­
vista de borde lateral 28, qae corresponde a la forma de



la parte principal o de la parte trasera; tiene además 
cavidades ¿2, para recibir las clavijas 4.* Posáe además, 
otra plancha 20 y ana tapadera gl. Aquí tamblán se ha se­
ñalado la maca eláa tica con el ndm 2.

Las clavijas 4. deben introducirse en las cavida­
des 22# entes de que se presen o se vacie la goma vulca­
nizada en la forma 28. Las clavijas 4.* ae empajan hacia 
abajo contra la plancha 22, y de este modo tienen todas 
la misma altara cuando queda empotradas en la tapa móvil.

NOTA.- Descrito aaficlentemente cuanto precede, solo res­
ta consignar que lo que se deolara como nuevo, propio y 
átil del solicitante, es lo contenido en las siguientes

REIVINDICACIONES
1. - Tapa móvil y cambiable para taconee de calza­

do, cuya sujeción se legra por medio de davi jas que ca­
tón unidas a las tapas y que encajan en caequillos que 
tienen al zancajo del tacón, caracterizada por el heóho 
de que la clávija hueca está rellena en su interior, de 
masa elástica.

2. - Tapa móvil y cambiable, segón la reivindica­
ción 1 , caracterizada por el hecho que el espacio hueco 
de la clavija está abierto en la parte en que forma cuer­
po con la tapa, y durante el proceso de su fabricación es 
rellenado oon la masa elástica de la cual la tapa móvil 
es fabricada simultáneamente.

3. - Rapa móvil y cambiable, segón las reivindica­
ciones 1 y 2, caracterizada por el heoho que la clavija 
ee cilindrica en su longitud, y tíens uno ó varios cor­
tas longitudinales, cuyos cantos son movibles frente a la 
preeión ejercida por la masa elástifa que la va penetran—
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4#- Tapa mèrli y eambiabla, aagdn laa rairindica- 

oionaa I a 3# oaractariaada por al hactho qna la alari j a 
oatè proriata da nna arandola con brida# y tanta la a la­
vila corno la arandola aatdn aaocionadaa an teda an langl- 
tnd por an corta o raja.

5^- Tapa mèrli y oambiabla, aagdn laa raivindloa*. 
clonaa l a 4# caracterlzada por al haoho qaa la dsrija 
con la arandola pnadan cor anrolladaa 6 praaaadaa da anca 
ldmlnaa o obapaa.

6. - Tape mèrli y caabiabla, aeg&a Irò rairindica- 
oionaa 1 a $#oaractwlaada por al haoho qaa la arandola è 
br!4^ da la dariya# aatd proriata A# agajaroa*

7. —  Tape mèrli y oambiabla, aagdn laa raivindioa- 
cionaa 1 a 6, qna aatd dlrldlda an ana parta prlnalpal y 
ana parta peatarlar, formando ama tapa cnya anparficia aa 
dal todo liana, caraotarizada por al boato qua laa Mnaaa 
da anièn antro la parta prlnalpal y la traaara# aorran al- 
mètriaamanta al aja longltadinal da la tapa mèrli# an an 
arac llgaramanta conoAttrloo a laa oantoa# y laago alga 
inallnadaa bacia al aja traneraraal da la tapa.

8. - Tapa mèrli y cambiati*# aagdn laa rairindica- 
cionaa 1 a 7# oaraaterizada por al batto qna loa caaqcti- 
lloa aonatan da ramaahaa bnaaoa y oHfndrlaoa qna aatdn 
ampotradoa an ana planata qaa aa adapta a la forma dal 
magalo dal talèn, y dlaboa oaaqnilloa airran para reol- 
bir laa olarljas.

Tapa mèrli y oambiable, aagdn la rairlndica- 
aièn 8# earactwiaada por al batto qna al ramacha hnaco 
dal aaaqnlllo# an la parta por la qaa aa introduca la d a ­
vi ja, aatd anaanobado an forma eènica.

IO.- Tapa mèrli y camblabla# earaatarlaada por al
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empleo de las clavijas rellenadae em su interior de masa 
elástica eegdn ana de las reivindicaciones 1 a 6$ para la 
sajeelán de snelae, partes de scelas y protectores de soe-

11.- "TAPA MOVIL Y CAMBIABLE PARA TACONEZ DE CAL­
ZADO".

Todo eegdn qaeda descrito en la presente memoria, 
que consta de dies hojas foliadas y mecanografiadas por 
ana sola cara, con doscientas setenta y seis lineas y di­
bajos qae se acompañan.

las.

Madrid, 9 de Catabre de 1.950
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