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MEMORTIA DESCRIPTIVA
gue se acompafla a una solicitud de registro de un MODELO
DE UTILIDAD, por veinfe afios, para Espaﬁa y sus Posesio~
nes, para "TAPA MOVIL Y CAMBIABLE PARA TACONZZ DE CALZA-
DO", en fa?or de D, Paﬁi FPtrater, de nacionalidad alema—.

na y residente en BELINwBofsigwalde, Schubartstr, 67.~

——— -

E1l presente modelo se refilere z fapas méviles y
cambiables pare tacones de calzado, cuya sujecidn se lo-
gra pof medio de clavijas que egtdn unidas a las tapas y
que encajan én casquillos gue tiene'el zancajo del tacén.

Las clavijas que han sido usadas hasta ahora pa-
ra la sujecidén de las tapas méviles, tenian una muesca o
de oiro modo,tenian‘la runta en forme ae corchefe de pre-
sidn, éon conocidos también procedimientos en los cuales
las clavijas de shjecién debido a su forma especial, se
éujétan a unos casguillos eldsticos, Esas ciavijas tenfan
qué ser o muy largas o sind cuando eran cortas,tenfa que
emplearse un gran numero de ellas para poder unir la tape
mévil ocon el tacén del calzado. Sin embargo, las cla&ijas

larges no pueden ser introducidas en el zancajo de un ta-
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eén bajo, y por otra parte, el empleo de mayor nﬁmsro de
olavijas cortas tiene su limitacién en el némero de eren-

~ delas o bridas que‘saa‘poaible empotrar en el interior de

la tape, arendelss o bridas que estén unides a las olavi-
jaa.‘para,audetarvla tapa mévil, En el caso de tacones
poco énéhos._por ejemplo tacories de zapatos para peﬂoraa.
lae tapasimdvilea‘no podfen sujetarse bien, doﬁid@ e ese
ceusa. . | -

El rooe de agarra dc esas clavijas dentro del cas-
quillo. era demaaiado pequoﬁo, debido a 1a corto del espa-
oio de oontacto, y por ello las fuerzas de sujecién eran

insnfioientos pare proporcionar une anjeaidn adecuada y

'duradera e las tapas méviles,

Para sujetar con firmeza las tapas méviles al gan~
caja de los taconea, las olavij)as necesitan tener una gran

fuerza de flexién y ejercer en los casquillos un roce de

. agarre oconsiderable y que sea siempre igual, con el fin

de que sea poaible un cambio do Ia tapa del taoﬂn igquier~

do al tacdn derccho, y vioce versaj por otra parto, las

clavijas deberdn estar bien sujetas en las tgpas méviles,

y laa,aisqnilloa adheridos & los tacones, de modo que no

se puedan desprender. El presente invento, solucions di-
¢hos problemas, ,

Con el fin de aumentar la fuerza°de flexién y ocon
ello el roce de asgarre, les olavijas son hueoss, con un
corte, y estén en su interior rellensdas con una masa
eldstica, por ejemplo goma; de ese modo la elasticided .-
lateral y ia fuerza de tiaxidn de la olavija se aumenta
en gran proporcién, de modo gque la clavija ya no es fa=
bricada de una material endurecido, siné de hierro comin
6 de chape de latén, ,

4 dicho f{n, el espacio husco de la olavija esté
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abierto en la parte en que forma cuerpo con la tape, y
duraente el proceso de su fabricacién es rel;anada oon la
mase eldstica de la tapa mévil, que es fabricada de dicha
nmase eldstica.

Pero las.olavijas_pncden también, con un-prooe-
dimiento especial, ser rellenadas de masa eldstica y uni-
das a las tapas, cuando estas no estdn fabricadas éon una
masa eldstica. |

De conformidad con el invento, la clavija.ea‘oi-
1{ndrica en su longitud, y tiene uno § varios cortes lone
gitudiﬁulea. eayos ¢antos son ﬁovibles frente a la pre-
8ién ejercida por la masa eldstica que la va penetrando,

Una forma de fabricacién de la clévija gque permi-
te una muy reducida longitud de la misma, consiste en que
la olavija estd proviste de una arandela con brida, y tan-
to la olavija como le arandela estﬁh seccionadas en toda
su longitud por un corte 4 raja. Con esa finalidad puede
enrollarse § prensarse unas ldminas de lstén, para obte-
ner la aiuvija con su arandela.

El corte a todo lo largo posivilita la flexién
eléstica de la tira de goma, ya desde el principio de la
clavija, de modo que basta con une éequaﬁa‘profundidad de
penetracién de la elavija en el ‘easquillo.

Como consecuencia de ello, también los casquillos
regquieren tan solo tna alturi reiativamente pequefia. Se
ha visto gue basta con unas profundidad de penetracién de
unos 4 mm, ‘ ,

Por medio de la tira de masa eldetics, por ejemplo,
goma, que saliendo de la tapa penetra en la clavijs gue
eatd profista de una arandels o de wna brida, la sujecidn
de la elavija a la masa de la tapa mévil, se vé notable-

mente aumentada, Al fismo £{n de aumentar le sujecién, es-
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tdn destinados unos agujeros gue se hallan en las arande~
las 6§ en las bridas de la clavija, y & través de los ona-
les asgujeros penetra la masa eldstioa, verificando asf el
remache de la clavija con la masa eldstica de la tapa.

Pars la‘sujeoién de las tapas méviles cambiadles,
el zancajo del tacén estd provisto de caaqnillos; los cua~-
les, segln la invenciln, son remaches cilindricos, gue es-
tdn remechsdos en uno o varios sitios del materiasl del
cual estd hecho el zancajo del taldn, De este modo es po~
gible fabriear tapes méviles cuyas clavijas se adapten gon
precisién a los ocasquillos del zancajo del taldﬁ,‘por mee
dio de una plancha de remate. Esta plancha de remate pue~
de ser adaptada con facilidad, tanto a los zancajos de ta-
cones nuevos como & los de itmcones viejos,

’ En ciertos casos, en vez de osequillos, pueden
también emplesrse remaches huecos, que provistos de un
canto con dientes, pueden ser remachados en el zancajo
del tacdn. |

Pare poder introduecir con més facilidad les cla-
vijas en loe casquillos, los remsches huecos tienen for-
ma obnica en la parte por ls que entra la clavija.

La sujecién de la tapa mévil esté ademds facili-
tgda por la divieién de la tapg en doa partes, uns parte
principel y la parte trasera, de modo gue en ciertos ca-
sos, 8flo es necesario cambiar la pérte trasera, qhe se
helle en la parte posterior del taodn. La parte ﬁrinai-
pal y la parte trasera forman, como es sabido, una super-
ficle del todo llana, pars lo cual la parte tresera enca-
ja en la parte principal. Las lineas de unidén entre la
perte principal y la trasera,; corren simétricamente al
eje longitudinel de la teps mévil, en un arco ligeramen=
te oondentrico = 10& cantos, y luego algo inclinedes haw
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cis el eje transversal de la tapa. Esta disposicidén en dos

partes, es muy ventajosa pare la sujecién de las tapas né-
viles cambiables, en especial para lse tepas que disponen
86lo de muy pocas clavijas, pues la fuerza lateral de dea-
v1a016n; es evitads por la parte principal, Las clavijas
de la parte trasera son de este modo shorradas de dicho es~-
fuerzo, y se evita una desviacidén lateral de la‘tapa pos=~
terior. Ademia por le colocacién simétrice de las dos par-
fes, principsl y tresera, es fectible el cambioc de la pPar=~
te trasera del lado derecho al lado isquierdo, y al revés.

El invento es también utilizable para la sujecién
de suelas, partes de suelas, y protectorea de suelas. Le
gran fuerza de agarre del procedimiento de snjecién obje~
to del invento, haeekgcaibls que se empleen ¢lavijas cor-
tas.

| El objeto de la invenoién esté representsdo a mo-

do de ejemplo en el dibujo, y nuestran las |

Figura 18, una vista percisl de un gapato, con el
zencajo del tacln y la tepa mévil cambiable, la oual esté
dividida en una parte prineipal y una pgrte trasera,

‘Pigure 28, ls parte prineipal y la parte tHasera,
vistas desde arribha, _

Figura 358, la plancha de remate del gzsncajo, pro=-
vista de los remacheé huecos,

Pigore 4%, una clavija empotrada, en esocala de
aumento,

Figuras 58, 6# y T8, diferentes formas de fabri-
oaeién de las olavijas, y las ,

Figurns 88, 9f y 108, los cortes transversales de
las olavijas de las figuras 58, 62 y T8, ¥y la |

Flgura 11%, un oorte a trevés de una forms o mol-
de, pard la fabricacién de las tapas méviles ooﬁ las cla-
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vijas.

Sobre el gancajo del tacén 1, se halla sujeta la
plancha d¢ remate 2, que por ejemplo consta de dos capas,
y que estd provista de remaches hueoos 33 los remsches hue-
¢os forman casquillos para las clavijes 4, las cusles eetdn
empotradas en 1a mesa eldstice de le tapa mévil, por ejem-
plo, goma. La tape mévil consta deé dos partes, .1,# parte
principal 6, y la perte trasera 7; el interior de la cla-
vije 4, esté relleno de la masa eldstica 5. La posicién de
lss clavijas en la tapa mévil coincide exactsmente con la
posicibén de los remaches huecos 3, que se hallan en la plan-
cha de remate 2, del zancajo 1,

La introduccifn o empotramiento de la clavija 4,
estf represesnteada en la fig., 4%, en escala de aumento, y
vale para la clavija de las figuras 58 y 88, La clavijs
debe fab’r*ie'aﬁae eon preferencia hueca, y eer recortada o
prensade de una lémina o .planoha. Pos€e un véstago eilin-
drico 8, con una arandela 9, y un corte longitudinal 10.
Este corte longitudinal corta en su longitud el vdstago
8, ¥ la srandela 9, El vistago 8 esté provisto de una ex-
tremided 1. En la arendele 9, se hallan varios pequelos
agujeros 12, El espacio hneco 13 y los agujeioa 12, estén
rellenos de la masa eldstica 5, como lo ixmestra la figura
48, de cuye masa elédstica estd formada le tepe mévil, De
esta forms se logra una sujecién mn;y registents 4g la cla-
vija en la mase eldstiea, pues eéta forma una tira § ti-
rente que rellena el espacio hueco 13, y que penetra ade-
mée por los mgujeros 12, en ls arandela 9. Estos agujeros

' no son, sin embargo, imprescindibles. Bl aumento de fuer-

ze adherente se logra por la elasticided de la mese elde-
$ica que se halla metids en el espacio hueco 13, y que re-
llena también el corte 10,
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68 y 98, estd enrollada, y sus cantos se juntan superpo-
niéndose, La parte gque se junta superponiéndose estd ge-
fialada con el n® 14, Los cantos o bordes de las partes
que se unen pueden moverse hasta superponerse. |

En las ﬁ‘gms T8 y 108 ge rapreemtn-utri" moda-
1ided de fabricacidn de la clavija, la cual consta de dos
mitedes ¢ilindricae de véstago 15 y 16, las cuales se jun-
tan en la extremidad 17. El1 corte o ré,:n 18, no llega a
través de la srandela 19, pero s{ alcanza hasta el inte-
rior de la mase eldsiica § de la tapa mévil, Esta, es una
clavi ja hueeca.

En todos los casos, el espacio hueco 13 estd re-
llenado eon la masa eldstica. la profundidad de penetra-
cién & empotramiento estd indicada en las figuras 58, 6#
y 7%, por la l{nea punteada 20.

Ie parte principal y la parte trasera, 6 y 7 res-
pectivamente, forman une taps mévil completamente llana y
tnida, pues la parte trasera encaje en la parte prinecipal,
Yy de este modo las clavijas de la parte trasers estén li-
tres de fuerzas o presiones laterales, Las lfneas de unidén
de 1la parte principal y posterior corren simétricamente al
eje longitudinal 21, en un arco 23 ligeramente concéntrioo
& loe cantos 22, y luego algo inclinadas hacia el eje trans
versal 24, en lineas rectas 25 y 26. En el dibujo, la par-
te principel 6 estd provista de cuatro clavijes, y la par-
te trasera con tres clavijas.

El rellenado del espacio hueco 13 tiene lugar en
el momento de la fabricsaecién de la taps mévil, que es pren-
sada 0 vacieda en moldee. Se representa en le figura 118,
un molde, Se compone de plencha de base 27, gue estd pro-
vista de borde lateral 28, que corresponde a la forma de
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la parte principal o de la parte trascia; t

: ol
diene adends
cavidades gg; para recibir las clavijas 4§, Posée adenmds,
otra‘planoha 29’3 una tapadera jl, Aquf{ también se he se-
fialado le maea elde tice con el ndm §,

Lai olavijas 4 deben introducirse en las oavida-
des 29, antes de que se praaen-o se vac{e la goma vulca-
nigada en la forma 28, Las olavijas 4, se empaaan‘hacia
abajo contra la plancha 30, y de este modo tienen todas
la misma altura emando quede empotrades en la tapa mévil,

- ROTA.~ Desorito suficientemente cuanto precede, solo res-

ta consignar que lo gque se declara como nuevo, propio y
dtil del eolicitante, es 1o contenido en las eiguientes

" . REIVINDIGACIONES |

l.~ Tapas mévil y cambiable para tacones de calza~-
do, cuya sujecién pe logra pé: medio de olavijas que es=

tén unidas a las tapas y que encajén en oasquillbs que

tiénen el zancejo Qel taodn, ograaféxzzada por el hesho
de que le oldvija hueca estd rellena en su interior, de
meea eléstios. .

 2,- Tapa mévil y oambisble, segln la reivindice-
oién i, caracterizada por el hecho que el espacio hueco
de la olavija estd ablerto en la parte en gue forma cuer-

po con la tapa, y durante el proceso de su fabribacidn es

4rollonado con la maea eldstioca dq la oual la tapa mévil

es fabricmda simulténesmente,

3.~ Rapa mévil y cambiable, segfn les reivindica-
eiones 1 y 2, caragterizade por el hebho que la clavija
es cilfndrice en qn'longitud, tiene uno & varios ecore
fce longitnﬂindloa,.euyoe oagtau son movibles frente a la
presién ejercide por la masa eldstifa que la va penetrane




do. .

240 . 4.~ Tapa mévil y eambisble, segdn las reivindica-
ciones 1 s 3, caracterizada por el hecho gie la clavija
estd provieta de ma arsndels con drids; y tanto la cla~
vija como la arandels eotén Meimwlu en tode su longi-
ted por wn corte o raje. R

'2‘45 He= Fapa nm_l J cambiable, segfn lms reivindica

- oiones 1 a 4, caracterizada por el hecho gue la olavije
eon la arandels pueden per enrollafdas & prensadss de unas
lémines o chapas, . |

| - 6= Tapa mbvil y cambiadble, segiin les reivindica~

250 ¢iones 1 a 5ycaracterisada por el heche que la arandels &

bride de la olavija, estd provista de sgujeros.

7+= Zape mivil y camblable, segdn las reivindica-
ciones 1 a 6, que estd dividida en una parte prineipal y
une parte posterior, formando una taps cuya superficie es

25% del todo llena, caracterizade por el hecho que las lfneas
de wnifn entre la parte principal y la trasera, corren si=
métricanente al eje longitudinal de la tepe mévil, en m
Areo ugMnte conedntrico g los eantos, y luego algo
inclinadaes hacis el eje traneversal de 1a tapa.

260 8.~ Tapa mévil y cambishble, segln las reivindica-
ciones 1 a 7, oaracterisada por el hecho gue los casgui-
1loz sonsten de remachee huecos ¥ oilfndrisos que estdn
empotrados en wna plancha que se adapte a la forma del
sancajo del taldn, y dichos casguillos sirven para reci-

265 bir las olavijas. _

9= Tapu mévil y gambiable, segfin la reivindioa=
ailn 8, caracterissda por el heoho que el remache huevo
del casquillo, en la parte por la gue pe introduce la cla-
vija, estd ensanchado en forma cfnica.

270 10.~ Tapa mévil y cambiable, caracterizeds por el
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sunpleo de lus elavijas rellenadss en su interior de m@:q
eléstica segin une de las reivindiceciones 1 a 64 para la
sujecidn de puelas, partes de suelas y protectorss de sne-~
lan, .

1lew~ "TAPA MOVIL Y G.&MZEIAIBLE PARA TACONEZ DE OAl~
ZADO",

Todo seglin queda descrito en la presente memoria,
que c¢onsta de dieg hojas toliad#a ¥ mscsnografiadas por
une solae cara, con doscientae setenta y seis lineas y die
bujos que se acompsfian,

Madrid, § 4 Qctubre de 1.950

.‘.“:ﬁm« Bl



" | "Bscala Variable "Madrid, 9 Octubre 1950
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