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U T I L I D A D

p o r "ENVASE DB MATERIAL PLASTCO, NO RÌGIDO Y AUTOSOLDABLE, PARA PRO-

E1 p re s e n te  modelo de u t i l i d a d  se r e f i e r e  a  un envase de m ate­
r i a l  p l á s t io o ,  nó r íg id o  y a u to s o ld a o le , p a ra  p roduo tos a l im e n t ic io s .

La m ayoría de lo s  p roductos a l im e n t ic io s ,  p r in c ip a lm e n te  lo s  de 
c o n te x tu ra  p a s to s a ,  como m erm eladas, j a l e a s ,  m an tecas, f o i e - g r a s ,e to .

5 re q u ie re n  p a ra  su  envasado r e c ip ie n te s  r e s i s t e n t e s ,  h e rm á tio o s , y de 
volumen re la tiv a m e n te  pequeño, que, h a s ta  a h o ra , son h ech os, en gene­
r a l ,  a base de h o ja  de l a t a  o v id r io ,  a  f i n  de e v i t a r  a l te r a c io n e s  
d e l co n ten id o  o a taq u e  p o r e s te  a l  m a te r ia l  d e l en v ase . T ales so lu ­
c io n e s , s i  oi6n en p r in o ip io  re su e lv e n  e l  p rob lem a, ad o lecen  de lo s  

10 d e fe c to s  de su c a r e s t í a  o e s c a s e z , oom plicada m an u fac tu ra  o mano de
o o ra  num erosa, p e r f i la d o  e x te rn o  poco ap to  en g e n e ra l p a ra  aprovecha­
m iento  máximo de lo s  c a jo n es  de t r a n s p o r te ,  n ec es id ad  de d isp o n e r , 
p a ra  lo s  m etáL ioos, ae m edios de a p e r tu ra  e s p e c ia le s ,  e im p o s ib i l i ­
dad de co n seg u ir  co rrien tem e n te  una v e rd ad e ra  g rad ac ió n  de tamaños ,

DUCTOS ALIMENTICIOS", a fa v o r de l a  f irm a  españo la  EDECTROPLAST, S.A 
d o m ic iliad a  en , c a l l e  d e l C erro , 1 ,  GETAFE (M adrid ).

MEMORIA DESCRIPTIVA



*

5

10

15

20

25

30

2

so  pena de com plioar en mayor grano l a  m anufao tu ra . Además, e l  enva­
sado d e l p ro d uc to  y e l  p o s te r io r  c i e r r e  h erm ético  es m aniobra que 
re q u ie re  u t i l l a j e  y cu idados e s p e c ia le s .

Con e l  p re s e n te  modelo de u t i l i d a d  se  subsanan todos lo s  in d ic a ­
dos in co n v en ie n te s  y se  consigue un envase r e s i s t e n t e ,  f l e x ib l e  y 
po r e l l o  Reform able, h erm ó tio o , no a ta o a b le  p o r e l  co n ten id o  n i  a t a ­
cando a e s t e ,  a  c u b ie r to  de l a  acc ió n  de lo s  a g e n te s  a tm o sfé rico s  y 
r e s i s t e n t e  a  lo s  in e v i ta b le s  go lpes de l o s  t r a n s p o r te s ,  s u s c e p tib le  
de a c o p la rs e  a c u a lq u ie r  forma de c a ja  de t r a n s p o r te  y con m aniobras 
de l le n a d o  y c ie r r e  rá p id a s  y s e n c i l l a s  m ediante e l  empleo de redu­
c id o  u t i l l a j e .

El m a te r ia l  d e l envase es una su b s ta n c ia  de n a tu ra le z a  term oplás- 
t i c a ,  t ra n s p a re n te  o n ó , f l e x i b l e ,  nÓ r í g i d a ,  y que puede l a t i n a r s e  
a e sp eso re s  h a s ta  de pocas décimas de m ilím e tro  s in  p e rd e r por e l lo  
r e s i s t e n c i a  e im perm eabilidad  s u f ic ie n te s  p a ra  su  o b je to  de a lb e rg a r  
p roductos a l im e n t ic io s ,  m ien tra s  que tan  escaso  e sp eso r es una g ran  
v e n ta ja  p a ra  e l  momento de a p e r tu ra  d e lib e ra d a  y á  que c a s ta  l a  a c -  
o ión  de un elem ento c o r ta n te  c u a lq u ie ra , o p u n z an te , p a ra  co n seg u ir­
l a ,  e in c lu s o  puede s e r  d esg a rfad a  l a  e n v o ltu ra  p l á s t i o a  p o r lo s  p ro ­
p io s  d ie n te s  d e l u s u a r io .

E s ta  su b s ta n c ia  p l á s t i c a  se m oldea y lam in a  p a ra  form ar la rg o s  
tubos ne d i s t i n to s  d iám etros y se c c io n e s  r e c t a s ,  uno de cuyos e x tr e ­
mos se  c i e r r a  por a u to s o ld a d u ra , es d e c i r ,  oprim iendo oon unas bona­
zas  c a le n ta d a s , p o r e jem p lo , e lé c tr ic a m e n te , a una tem p e ra tu ra  s u f i ­
c ie n te  p a ra  o re a r  en l a  m a te ria  un p r in c ip io  de fu s ió n  y cuya opre­
s ió n  comprime uno c o n tra  e l  o&ro a  lo s  dos sem iperím etroe d e l e x t r e ­
mo del tu b o , quedando un ido s s in  n ec es id ad  de in te rp o n e r  su b s ta n c ia  
e x tra ñ a  a lg u n a .

Hecho e s to ,  y por un p ro ced im ien to  c u a lq u ie ra , se  hace d e s l iz a r  
en e l  i n t e r i o r  d e l tubo  desde su extrem o a b i e r to ,  e l  p ro d uc to  a en -
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v a s a r  h a s ta  que se a lo je  l a  c a n tid a d  d esead a , e inm euiatam ente se 
c i e r r a  e l  extremo l i b r e  de modo s im i la r  a l  de fondo . Se comprende 
que e s te  re lle n a d o  y l a  so ld a d u ra  de extrem o l i b r e  pueden n ace rse  
en tro z o s  del tubo la rg o  p r im i t iv o ,  p rev iam ente c o r ta d o s , o emou- 

5 tie n d o  e l  p roducto  en e s te  tuoo i n i o i a l  y r e a l i z a r  e l  c o r te  de t r o ­
zos acompasadamente con d icno  r e l le n a d o . Tanto en un oaso como en 
o t r o ,  l a  so ld a d u ra  de extrem o l i b r e  po r conde se  hace l a  in tro d u c ­
c ió n  d e l c o n te n id o , se e f e c tú a  a ju s ta n d o  l a s  p a red es d e l extremo 
c ita n o  c o n tra  l a  masa d e l p ro d u c to  yá a lb e rg ad o  en e l  i n t e r i o r .

10 Queaa a s í  cada envase de m a te r ia l  p l á s t i c o ,  f l e x i b l e  y a u to s o l-
d a b le , formando un saq u e te  herm éticam ente ce rrad o  po r ambos e x t r e ­
mos, y cuyas delgadas pared es pueden s u f r i r  e s fu e rzo s  de com presión, 
f l e x ió n ,  p e ro u s ió n , e t c . ,  s in  que s u f r a  e l  menor d e trim en to  e l  con­
te n id o  n i  tampoco lo  s u f r a  e l  o o n tin e n te , y e sa  forma su s c e p tib le  

15 de deform ación p erm ite  que e l  saq u e te  se acondicone en c a ja s ,  sacos 
de v i a j e ,  m o ch ilas , e t c . ,  aprovechando a l  máximo e l  e s p a c io .

Hemos dicno que e l  tu co  la r g o  i n i c i a l  puede t r o c e a r s e ,  y eso l l e ­
va consigo  l a  v e n ta ja  de po der v a r i a r  e l  volumen de cana tro z o  según 
l a  f in a l id a d  que se  d esee , e in c lu s o  l a  u t i l i z a c i ó n  de la rg o s  c i l i n -  

20 d ros r e l le n o s  p a ra  a l o j a r  g ran d es c a n tid a d e s , üauo que su  f l e x i b i l i ­
dad p erm ite  c u rv a r lo  p a ra  su  ad ap tac ió n  a l  r e c ip ie n te  de t r a n s p o r te  
o su  alm acenaje  en la r g a s  e s t a n t e r í a s .

Como e jem plo , no l i m i t a t i v o ,  de r e a l iz a c ió n  d e l in v e n to , re p re ­
sentam os en l a  f i g .  de l a  a d ju n ta  lám ina un saq u e te  y á  con sus dos 

25 extremos so ldados por a u to so ld a d u ra , s ien d o  2 y 2* la s  ae uno y o tro  
extrem o del cuerpo de saq u e te  1,.

El in v e n to , d en tro  de su  e se n c ia l id a d , puede s e r  o o je to  de va­
r i a n t e s  de d e ta l le  que asimismo quedarán p r o te g ia a s ,  ta n to  en lo  que 
a f e c ta  a la  lo n g itu d  y seco ió n  r e c ta  del tuoo  p r im it iv o  oomo a l a  lo i  

30 g i tu d  de tro o e o , e sp e so r de p a re d e s , t r a n s p a re n c ia  y opac idad .
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D e sc r ito  e l  o o je to  y u t i l i d a d  de l a  in v en c ió n  lo  que se  d e c la ra  
como nó d ivulgado  n i  p ra c tic a d o  en España comprende l a s  s ig u ie n te s  
r e iv in d ic a c io n e s :

1 .  -  Envase de m a te r ia l  p l á s t i c o ,  nó r íg id o  y a u to s o ld a u le , para  
p ro d uc to s a l im e n t ic io s ,  c a ra c te r iz a d o  p o r e l  heono de que, se mol­
dean c i l in d r o s  de d icho  m a te r ia l ,  de c u a lq u ie r  lo n g itu d  y de secc ió n  
r e c ta  c i r c u l a r  u o v a lad a , cuyos c i l in d r o s  se tro o e a n  en p a r te s  de 
a l t u r a  u n ifo rm e, caaa  una de l a s  cu a les  se  c i e r r a  herm éticam ente por 
uno de sus extrem os au toso ldando  e n tre  s i  lo s  dos sem iperím etros del 
borde m ediante su  o p res ió n  con te n a z a s  c a le n ta d a s , por e jem plo , e lé c ­
tr ic a m e n te , s in  n ec es id ad  de ap o rta o ió n  de m a te r ia l  so ld a n te  a lguno , 
em butiendo luego  e l  p roauo to  a co n te n e r y ce rran d o  e l extremo l l o r e  
de modo s im i la r  a l  d e l fo n d o , de s u e r te  que e s te  c i e r r e  se  haga a -  
daptando l a s  paredes de e s te  extremo c o n tra  e l  co n te n id o .

2 .  -  E nvase, según se  r e iv in d ic a  en l a  1 , c a ra c te r iz a d o  por e l  he­
cho de que, e l  fra cc io n a m ien to  del c i l in d r o  i n i o i a l  puede h ac e rse  
p rev iam ente a l  re lle n a d o  o acompasándolo con e s t e .

3 .  -  Envase, según se r e iv in d ic a  en l a  1 ,  c a ra c te r iz a d o  po r e l  he­
ono de que, l a s  p ared es d e l envase son de e sp e so re s  de décimas de mi­
l ím e tro  y pueden s e r  t r a n s p a re n te s  u o p acas , co lo re ad as  o in c o lo r a s .

4 .  -  Envase de m a te r ia l  p l á s t i c o ,  nó r íg id o  y a u to s o ld a u le , para  
p ro d uc to s a l im e n t ic io s .

Según se  d e sc r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re sen te  memoria que co n sta  
de c u a tro  h o ja s  f o l ia d a s  y m ecanografiadas po r una s o la  o a ra  y de una 
lám ina de d i cu j o s .

M adrid , a s i e t e  de Marzo de m il n o v ec ien to s o in cu en ta  y uno.
BLECTROPLAST, S . A.

n.p.
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