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MODELO
DE
UTILIDAD

por »ENVASE DE MATERIAL PLASTCO, NO RIGIDO Y AUTOSOLDABLE, PARA PRO~
DUCYOS ALIMENTICIOS”, & favor de la firma espaﬁolé ELECTROPLAST, S.4.
domiociliada en, calle del Cerro, 1, GELAFE (Madrid).

- * -

MEMORIA DESCRIPIIVA

El presente modelo de utilidad se refiere & un envase de mate—
rial pléstico, né rfgido y autosoldable, pare productos alimenticios.

La mayorfs de los productos alimenticios, principelmente los de
contextura pastosa, como mermeladas, jeleas, mantecas, fole-gras,eto.
requieren para su envesado recipientes resistentes, herméticos, y de
volumen relativemente pequefio, que, hasta ahora, son hechos, en genp~
rel, 8 base de noja de lata o vidrio, & fiﬁ de evitar slteraciones
del contenido o ataque por este &l material del envase. Tales solu=-
ciones, si 0ién eu prinecipio resuelven el proolema, adolecen de los
defectos de su carestfa o escasez, complicadaa manufactura ¢ mano de
obra numerosa, perfilado externo poco apto en general para aprovecha-
miento méximo de los cajones de transporte, necesiaéd de disponer,
para los metélicos, de medios de apertura especisles, e imposivilie=

ded de conseguir corrientemente una verdaders graaacién de teamafios,
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80 pena de complicar en mayor grado le manufaotura. Ldemés, el enva—
sado del producto y el posterior cisrre hermético es manlobra que
requiere utillaje y cuidados especiales.

Con el presente modelo de utilidad se subsanan todos los indioca-
dos inconvenientes y se consigue un envase resistente, flexible y
por ello deformable, hermético, no atzocable por el contenido ni ata-
cendo & este, a cubierto de la accidn de los agentes atmosféricos y
resistente & log inevitavles golpeé de los trensportes, susceptivle
de acoplarse a cualquier forme de caje de transporte y con meniobras
de llenado y cierre répidas y sentillas mediante el empleo de redu—
cido utillaje.

El meterial del envase es una substencis de naturaleza termoplés-
tice, transparente o né, flexivle, né rfgida, y que puede laminarse
a espesores hesta de pocas décimas de milfmetro sin perder por ello
resistencia e imperneavilidad suficientes para su ovjeto de alierger
productog alimenticios, mienvras que tan escaso espesor es una gran
ventaja para el momento de apertura deliberade y& que vasta la ac-—
cién de un élemento cortante cualquiera, 0 punzante, para conseguir-
la, e incluso puede ser desgarrada la envoltura pléstica por los pro-
pios dientes del usuario.

Esta subsizncie pléstice se moldea y lamina parae formar largos
tubos ae distintos difmetros y secciones rectas, uno de cuyos extre-
mos se clerra por autosoldadura, es decir, Oprimiénao'oon unas dena-
zas calentadas, por ejemplo, electricamente, a una temperature sufi-
ciente para orear en le materie un principio de fusién y cuya opre-
sién comprime uno contra el okro a los dos semiperfmetroe del extre—
mo del tubo, quedando unidos sin necesided de interponer subsiancis
extraila alguna.

Hecno esto, y por un procedimiento cual quiera, se hace deslizar

en el interior del tubo desde su extremo abierto, el productc a en=
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vesar haste que se &loje la cantidaad deseada, e inmeuiatamente se
clexrrae el extremo livre de modo similar &l de fondo. Se comprende
que este rellenanc y la soldadura de extremo livre pueden hacerse
en trozos del tubo largo primitivo, previamente cortanos, o emvu-
tiendo el producto en esie tuvo inicial y realizar el corte de tro-
205 acompasauamente con dicno rellenauo. Tanvo en un ocaso como en
0tro, la soldadura de extremo lipore por donde Se hace la introduc—
c¢idn del contenido, se efectfa ajustando las paredes del extremo
citaco contra la masa del producto y& slbergado en el interior.

Queds esf{ ceda envase de matexrial Pléstico, flexiele y autosol-
davle, formancdo un saquete herméticamente cerrado por ampos extre-
mos, y cuyas delgadas paredes pueden sufrir esfuerzos de compresibn,
flexifn, pcrousién, etc., sin que sufra el menor dotrimento el con-
tenido ni tampoco lo sufra el continente, y esa forma susceptiole
de d-formacibn permlite que el saquete se acondicone en cajas, sacos
de viaje, mochilas, etc., &provechando al méximo el espacio.

Hemos dicno que el tuvo largo inicial puede trocearse, y eso lle-
va congigo la ventaje de poder variar el volumen de cada trozo segin
la finelidad que se desee, e incluso la utilizacién de largos cilin-
dros rellenos para &lojar grandes cantidaaes, dau0 que su flexioili-
dad permite curvarlo para su auaptaci&n_al recipiente de transportve
0 su almacenaje en largas estianterias.

Como ejemplo, no limitevivo, de realizecién del invento, repre—
sentamos en la fig. ae la aqjuata 1l8mina un saquete y& con sus dos
extremos soldados por autosoldadure, siendo 2 y 2’ las ae uno y otro
extremo ¢el ocuerpo de saguete l.

El invento, déntro de su egencial idad, puede ser ovjeto de va-
riantes de detalle que asimismo gueuarén protegilcas, tanto en lo que
afecta a le longitud y seccidén recta del tuoo primitivo como a la lor

gitud de troceo, espesor de pareaes, trangparencia y opacidad.
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Descrito el objeto y utiliaad de la invencidn lo que se declara

como né divulgado ni precticado en Espafia comprende les siguientes

reivindicacioness

1.~ BEnvase de material pléstico, né rfgiao y autosoldavle, para
product os alimenticios, caracterizado por el heocho de gque, S8 mole
dean cilindros de dicho material, de cusglquier longitud y de seccidn
recta circular u ovalaaa, cuyos c¢llindros se trocean en partes de
alturae uniforme, caaa una de las ocuales se clerra herméticamente por
uno de sus extremos autosoldando entre sf los dos semiperfmetros del
borde mediante su oOpresién con tenazas calentadas, por ejemplo, elég-
tricamente, sin necegidad de aportacién de material soldante alguno,
embutiendo luego el proaucto & contener y cerrando el extremo liore
de modo similar al del fonao, de suerte que este cierre se haga a-
daptando las paredes de este extremo contra el contenido.

2.~ Envase, seglu se relvindiea en la 1, caracterizado por el he-
cho de que, el fraccionamiento del ocilindro inicial puede nacerse
previamente al rellenedo o acompaséndolo con esie.

3.~ Bnvase, segln se reivindica en la 1, caracterizado por el he-
cno de que, las paredes del envase son de espesores de décimas de mi-
1{metro y pueden ser trangparentes u opacas, colorsadas o incedoras.

4.~ BEnvase de materiel pléstico, né rigido y autosoldavle, pera
productos alimentlcios.

Seglin se describe y reivindica en le presente memoria que conste
de cuatro hojas foliadas y mecanogrefiadas por una sola cara y de una
l4mina de dlpbujos.

Madrid, & siete de Marzo de mil novecientos ocincuenta y uno.

ELECTROPLAST, S« Ae

NabBa



ELECTROPLAST. §.A. Escala varfedles) 4 Hoja dnica.

Madrid, a 7 de Marzo de 1951,
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