
Dn. Jaime Angel Aymarioh y Dn. Rioardo Blanoh Vallbona, 

ambos de nacionalidad española, domiciliados en Barcelona,-  

oalle Balmea na 429 y oalle BaIrnos ns 368, respectivamente, 

so lio itan  re g is tra r  un Modelo de U tilidad, por 20 años, para 

España y ana Colonias, qu.e se refiere  a : "GUARNICIONES HIDRAU 

LICAS Y RETENES PERFECCIONADOS" (Clase 2 7 ) .-Grupo 3a del No­

menclátor O fic ia l .-

En las  máquinas que trabajan oon fluidos y especialmen­

te las que los elevan y compriman, como son las  bombas y con 

presores, es indispensable, para su buen funcionamiento, ate­

ta r  la fuga del fluido por entre las partes a s tá tic a s  y entre 

5 áatas y lea móviles. A dicho fin  se emplean juntas, empaqueta

duras, aros y guarniciones, diseñados segán p erfilas  adecúa -  

dos y fabricados de m ateriales diversos, apropiados a las con 

dioiones de trabajo de cada ca so .-

Para la protecoidn de los eojimetes y otros elementos -  

10 ro tativo s de máquinas que trabajan en ambientes h&aedos, o -

expuestas al polvo, as i como para e v ita r  que e l  ace ite  lubri 

fioante de las mismas fluya al e x te rio r , se emplean reten es- 

apropiados, para lograr la hermeticidad n ecesaria , a fin  de­

e v ita r  dichos efectos p ern iciosos.-

15 la  presente solicitu d  de Modelo de Utilidad tiene por -

objeto dar a oonooer y reiv in d icar la  novedad en España, da- 

unos tipos de guarniciones y retenes, adecuados a los fin a s-



antes expresados, fabricados a base de m ateriales e lá s tico s , 

que sean inatacables por los aceites  lu b rifican tes en gene -  

ra l  y por loe de uso esp ecial, siendo tambián resisten tes  a -  

muchoa hidrocarburos, principalmente los e n f á t ic o s , e impe­

netrables por la mayor parte de los gases, e l agua corriente  

y el vap or.- Dichos m ateriales han de ser, además, apropia -  

dos para r e s ia t l r  temperaturas elevadas, e incluso capaces -  

de e s ta r  en contaoto con soluciones ácidas y sa lin as , emplean 

do, en cada caso, los elástop láatioos, p mezclas de lea mis -  

moa, más apropiados a l  fin  propuesto.-

En los dibujos adjuntos, que forman parte integrante de 

la presente memoria descriptiva, se  representa, a tí tu lo  de­

ejemplo y solo para f a c i l i t a r  la descripción de las mejoras- 

introduoidas en dichos tipos de guarniciones hidráulicas y -  

retenes, variaa ejecuciones de los mismos.-  

Dichos dibujos muestran:

F i g . l . -  Sección de una guarnición h idráulica, cuyo ani­

llo  e lá stico  tiene forma de V y está armado por un aro r í ­

gido.-

F i g .2 .-  Seoción de la  misma guarnición representada en 

F i g .l ,  pero mostrando los labios de la Y comprimidos, o sea 

en posición de tra b a jo .-

F i g .3 .-  Sección de otro forma de guarnición doble, mon­

tada sobre un salien te del propio sop orte.-

F i g .4 .-  8ecoión de una guarnición, cuyos labios se 

abren favorecidos por la presión de un an illo , de análoga -  

composición que la guarnición.-

F i g .5 .-  Una v is ta  alzada y parcialmente seccionada, de 

una guarnición para obtener la hermeticidad del c ierre  en -  

loa p iston es.-

F i g .6 . -  Y ista  de p e rf il , parcialmente seccionada, de -  

una guarnición moldeada con refuerzo de te jid o , que presen-
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ta  e l  labio dirigido de modo que efectúe e l  o ierre  in te r io r .-

F ig .7 .- ,V is ta  de p e rf i l , parcialmente seccionada, de ana 

guarnición moldeada con refuerzo de te jid o , con e l  labio d iri  

gido haoia el e x te rio r , para efectuar e l c ie rre  en dicho sen­

t id o .-

F i g .8 . -  Sección longitudinal de un pistón, dotado de -  

guarniciones e lá s tic a s , coya tensión se anmenta por la  pre -  

sión ejercida mediante discos ríg id o s .-

F i g .9 .-  V ista en corte  paroial de ana gaarnición, en -  

forma de a n illo , de sección c ir c u la r .-

F ig .1 0 .-  Vista en corte  p a rd a l de ana gaam ición, en -  

forma de a n illo , eaya sección ha sido ya deformada por la  -  

presión de trab ajo , qae determina e l estancamiento del f in i­

do.-

F i g . l l . -  Vista en perspectiva de un ratón, para ejes ro 

ta tiv o e , con aro de m aterial e lá s tic o  endurecido y dotado de 

un an illo  o muelle esp iral que aumenta la tensión rad ial del 

labio l in e a l .-

F lg .1 2 .-  Sección, correspondiente al ratón representado 

en F i g . l l . -

F ig .1 3 .-  Vista en perspectiva de un retó n , para ejes -  

ro ta tiv o s , en el cual la tenBión del labio queda asegurada- 

por una pieza e lá s tic a , en forma de V y un aro de m aterial -  

duro.-

F ig .1 4 .-Sección correspondiente a l retón representado- {j
en F ig .1 3 .-  !

F ig .1 5 .-  Sección de un retén cuyo labio actúa externa- ) 

mente.- {

F ig .1 6 .-  Seooión de un retón, oon doble labio, para que jj 

efectúe el c ierre  en loa dos sen tid o s.- ^

F ig .1 7 .-  SeociÓn de un retón, para a lta s  p#§$án))#a, -  í

con aro de refu erzo .-
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F ig .1 8 .-  Secolón de un retán , dotado de labio externo -  

oomplementarlo.-

Haciendo referencia a loa mencionados dibujos pasamos a 

determinar la naturaleza de los m ateriales que se emplean pa 

ra la fabricación de los diversos tip os de guarniciones hi -  

dráulioas y retenes, describiendo e l modo de disponerlos en­

tre  las dos p artes, ouya línea de junta se desea c e rra r  her­

méticamente y detallando la forma funoional más adecuada pa­

ra cada aplioaoión, para cuya elección se ha seguido un fun 

damento mecánico común.-

Los materiales empleados para la confección de dichas -  

guarniciones y retenes, han de ser, a la vez que e lá s t ic o s ,-  

de gran in ercia química, a cuyo fin  estarán constituidos por 

elastómeros, polímeros o oopolímeros, del butadieno o deriva 

dos, modifloados con otros hidrocarburos, como e l estireno y 

el a c r i lo n itr i lo ; polímeros o oopolímeros de butadienos sus­

titu id os como los haloprenos (por ejemplo del cloro-butadie­

no), polímeros o copol'imeros del etilen o y butilenos, como- 

los p olietilen o s, los oauohos del butilo o e l p olib u tilen o ,- 

loa derivados p olivin ílíeos y oopolímeros de los miamos, oo- 

mo cloruro y acetato de v in ilo , oloruro de vinilideno, p o li-  

cloruro de vin ilo  clorado, ásteres p o liv in ilio o s, mezclas o- 

oopolímeroa de loa derivados v in ílico s  con los oopolímeros -  

de a c r i lo n itr i lo , elastómeros derivados de los compuestos -  

del s i l i c i o ,  los elastómeros o sulfuros de poliaiquilenos u- 

otros elasto p lástico s re s is te n te s , derivados de condensación 

alquídioa, poliamidicoe y otros s im ilares .-

El principio básico de la mejora introducida en las -  

guarniciones hidráulicas y retenes que se patentan, e s trlb a -  

en e l empleo de elementos de hermeticidad, de determinada -  

forma, fabricados de una composición de m aterial e lá s tic o , -  

adecuada al.u so a que están destinados.- Cada uno de dichos-
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elementos eetableoe la junta hermética entre las dos partes 

metálicas que se desea c e r r a r .-

Si la guarnición o retén se dispone entre dos partes -  

que tienen movimiento re la tiv o , existe  siempre un solo la -  

bio o línea de contacto de la pieza, comprimida por la pro­

pia tensión e lá s tica  del m aterial, oontra la otra parte con 

la cual frota dloho labio,.lográndose e l o ierre  en forma -  

p e rfe cta .-

Para oonseguir un oompleto ajuste de la pieza e lá s tic a , 

la tensión del labio se efectúa, en cada caso, en virtud de 

la adecuada dureza del material elegido (de 75P-95S Shore), 

dando a los p erfiles  de la pieza los gruesos convenientes, o 

completándolos con medios au xiliares , resisten tes  a la ac -  

eión de los fluidos que debe reten er, a l  objeto de lograr -  

las dos finalidades generales, que a continuación se expre­

san:

Aumentar la tensión del labio lin e a l sobre la pieza -  

oontra la cual actúa para lograr e l c ie r re , en cuyo caso -  

pueden emplearse an illo s o aros de una de las an teriores -  

composiciones, da mayor dureza, pero con suficien te e la s t i ­

cidad, los ouales pueden ser sustituidos incluso por mué----

lie s  m etálicos, ouando la naturaleza del flùido a retener -  

lo perm ita.-

La segunda finalidad, que cumplen dichos medios auxi­

l ia r e s , estrib a en reforzar la fijació n  y dar rigidez a l -  

ouerpo encajado, para lo cual se pueden emplear aros de -  

p erfiles  diversos, relativamente indeformables, encajados 

y solidamente unidos a la materia e lá s tic a , ya sea dispo -  

niéndolos in te rio r  o exteriormente a la misma.-

Estos aros pueden moldearse con un m aterial termoesta 

ble duro, como la ebonita, los cauchos endurecidos, o lo e -  

plástioos fenólioos, que resisten  bien la temperatura a que 

son sometidos, a l vulcanizar, posteriormente, o a l t r a ta r  -
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térmicamente la materia e lá s tica  que constituye e l ouerpo -  

del elemento de hermeticidad, quedando bien adheridoa a l -  

mismo.-

Dioho8 materiales deben ser, a l mismo tiempo, in ertes-  

a la acción química, requerida en cada ca so .-

Cuando e l medio lo permita se podrán emplear aros maté 

l ic o s , en sustitución de loe de m aterial term oeetable.-

Las propiedades y especiales c a ra c te r ís tic a s  de los ma 

te r ia le s  e lástico s  u tilizad os para la fabricación de loe -  

elementos de c ie rre , permite el perfeoto acabado y ajuste -  

del labio de hermeticidad, cuyo borde debe ser agudo, lim -  

pió e ininterrumpido, para re a liz a r  un contacto fino y uni­

forme, a f in  de lograr una prolongada duración de la pieza, 

por su gran resisten cia  a la abraaión, ya que la superfioie  

de roce queda reducida, unioamente, a l  borde lin e a l del la ­

bio, y además, por la elevada in ercia química que tienen -  

las composicionea e lasto p láaticas en gen eral.-

Bn laa guarniciones h id ráu licas, la propia presión del 

líquido provoca e l c ie rre  de la pieza e lá s tica  contra e l oi 

lindro, a l e je , o la v a r i l la ,  según aea el sistema que se -  

emplee.-

Cuando se tra ta  de pistones de compresores, prensas h i­

d ráu licas, y bombas, o bien se pretende conseguir e l c ie r re -  

de válvulas y en todos los meoanismos ro ta to rio s , o oon moví 

miento a ltern ativ o , bajo presión realizada por medio de c ie ­

rre  hidráulico de fluidos, las guarniciones fabricadas a ba­

se de elasto p lástico s son de especial aplicación, siempre -  

que aua p erfiles  respondan a diseños adeouados.-

Las oomposicionea e lá s tic a s , a base de los m ateriales -  

sin tá tico s  enumerados s i  principio , son las más apropiadas -  

para laa guarniciones h idráulicas, debido a que son ree ile n -
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te a , carecen de poros y resisten  al desgaste por abrasión,-  

además de poseer una elevada resisten cia  a la corrosión quí 

mica, provooada por los aceites  y d isolven tes.-

En las hojas 1§, 2& y 3& de los dibujos de referenoia, 

se representan.varios ejemplos de guarniciones h idráulicas, 

que reúnen las particularidades de ca rácter general que aoa 

bamos de exponer.-

En el caso representado por las Figuras 1 y 2 vemos -  

que, para su s titu ir  con ventaja a las oajas de estopadas, -  

se puede emplear un an illo  - 1 - ,  de sección en forma de V, -  

e l oual produce el c ie rre  automático, bajo la presión del -  

fluido,(indicado por las flechas de F ig .2 ) , que obliga a -  

los labios - 2 -  de la guarnición a ab rirse , estableciendo -  

mayor contacto entre la superficie del árbol y de la brida- 

que sujeta y comprime dicha guarnición e lá s t i c a .-

Seg&n se expresa gráficamente en las referid as figuras, 

se pueda aumentar la tensión y f ija c ió n  de la guarnición, -  

mediante partes ríg id as , como es la armadura - 3 - ,  oontra -  

las que queda oomprlmida la guarnición, por su parte in te r­

n a.-

Tambián puede reforzarse la tensión del c ie rre  median­

te  un reborde o salien te  - 5 - ,  del propio soporte, que f í j a ­

las guarniciones en su posición de trab ajo , t a l  como se de­

muestra por la sección de la F i g .3 .-

Si se desea obturar juntas sometidas a presiones muy -  

bajas, se pueden u tiliz a r  an illos - 4 - ,  de análoga substan -  

cía que la guarnición, que favArezcan la apertura de ambos- 

lab ios, para asegurar su c ie r ra , segón se aprecia por la -  

sección mostrada por la F ig .4 .-

E1 diseHo del p e rfil de la pieza que constituye la -  

guarnición, se proyecta de ta l  forma que, debido a la ten -

í
r ^ .
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sión e lá s tica  propia dsl m aterial, solamente se establezca- 

una notable fr icc ió n , cuando está sometida a una presión má 

xim a.- Cuando trabaja normalmente, e l  desgaste queda extraor 

dinariamente reducido, prolongándose la vida de la pieza, -  

que actúa perfectamente ain necesidad de regular constante­

mente la presión como es forzoso hacer oon e l prensa-esto -  

pas en las oajas de estopadas usuales, por cuya razón e l -  

acondicionamiento es muoho más cómodo y s e n c illo .-

Otra ventaja del empleo de las guarniciones, a que ve­

nimos haciendo referen cia , radica en que a l  espacio requerí 

do por dichas piezas en la máquina es mucho menor que el -  

que ocupa una caja de estopadas, de las que normalmente se -  

u tilizan  para el mismo f i n .-

En e l ejemplo mostrado por la F ig .5 , se dá una solu- -  

ción análoga, para obtener la  hermeticidad de los pistones. 

En dicho oaso, la guarnición va adherida a un an illo  de f i ­

jación - 6 - ,  empotrada en la masa e lá s tic a  - 1 - ,  que presenta 

sus labios - 2 -  diapuestos de modo que puedan aotuar en ambos 

sentidos del movimiento de rotaoión, estando e l conjunto da 

la guarnición fijado mediante una tueroa - 7 - ,  rosoada sobre 

el eje del p istó n .-

Cuando se tra ta  de preparar guarniciones e lástio as  para 

más a lta s  presiones, se  pueden emplear piezas moldeadas, do­

tadas de refuerzos de tejid o  incorporado a la masa e lá stio a , 

dando, a dichas piezas, formas adecuadas -8 -9 -  o - 8 ' - 9 ' -  se­

gún se desee lograr e l c ie rre  interiormente o exteriorm ente, 

ta l  como se representa gráficamente por lata secciones parola 

les de F ig s.ó  y 7 . -

En loe dos ejemplos antes citados, la tensión del mate­

r ia l  puede ser aumentada por la presión de fijació n , median­

te  discos rígidos - 1 0 - 1 0 que sujetan la guarnición perfeo
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temante por au base, dejando únicamente lib res  los labios -  

que establecen la  junta, ta l  como se expresa gráficamente -  

por la secoión de F ig . 6ü-

Si se tra ta  da guarniciones que han de e s ta r sometidas 

a presiones medias y elevadas, la dureza del m aterial dehe­

sar mucho mayor, (alcanzando hasta 902 Shore) y las secato­

nes variarán , aumentando los gruesos, pudiendo lle g a r hasta 

adaptar la forma de an illo s -1 1 - ,  de sección oiroular o oua 

drada (Véase F ig s. 9 y 1 0 ) . -

Dichoe a n illo s , que actúan por la resilen cia  propia del 

m aterial, transmiten la presión uniformemente en toda la su­

p erficie  y fa c ilita n  el estancamiento del fluido por su des­

plazamiento, dentro del espacio lib re  en que van encajados,-  

según indioan las  flechas de la F ig . 1 0 .-

Cuando se tra ta  de elementos e lá stico s  que han de ao- -  

tuar da reten es, para el estancamiento del ace ite  lubrifioan  

te ,  en órganos ro ta tiv o s , o para e v ita r  la  penetración de la  

humedad, o polvo, en el in te rio r  de lo s  mismos, se fabrioan- 

dichas piezas según p erfiles  adecuados y espesores convenían 

te s , ya sea dotándolas de armaduras in te rio re s , o sin e l la s .

Asi, por ejemplo, en las F ig s. 11 y 12 de los dibujos -  

de referen cia , se representa, v is to  en perspectiva y en sec­

ción, un retén  -1 2 - , para ejes ro ta tiv o s , equipado con aros 

de oauoho endurecido -1 3 - ,  resina,term oestable, o metal, in­

sertados en la masa e lá s tic a  del retén  -12-, da forma que dén 

la rigidez suficiente a la parte encajada, dejando lib ra  al 

labio lin eal -1 5 - , que efectúa e l  c ie r re , cuya tensión ra -  

d ial viene incrementada por la  seoción de un an illo  -1 4 - .

El caso mostrado en las F ig s. 13 y 14 nos dá un ejemplo 

del p e rfil  de retenes para ejes ro ta tiv o s , que no precisan -  

refuerzo del cuerpo de f ija c ió n , por haber dado a su p e rf il -  

e l espesor necesario, que las oomunica la requerida rig id ez.



La tensión del labio -1 5 -  queda asegurada por la aoclón 

de una pieza e lá s tica  en forma de V -l6 -,q u e  actúa sobre e l -  

citado labio abriendo sus ramas, mediante la presión de un -  

aro de m aterial duro -1 7 - , comprimido por un reborde - 1 2 '- ,  

formado por e l propio retán -1 2 - .

La masa e lá s tic a , que forma los retenes citados en loe- 

ejemplos an teriores, queda, de esta  manera, perfectamente ad­

herida a las paredes del cuerpo dentro del cual se h alla  en -  

oajada.-

Los p erfiles  de los retenes podrán afe cta r formas diver­

sas, como las mostradas en las secoionee de las F ig s. 15 y -  

16, a fin  de que el labio - 1 5 ' -  aotúe exteriormente (Váase -  

F ig .1 5 ) , o bien sea doble -15" - ,  para que efectúen la reten­

ción en los dos sentid os.-

Por la aoción de los refuerzos interpuestos o empotrados 

en la masa del retán, se puede lleg ar a obturar presiones del 

orden de 5 a 7 atm ósferas.-

Si e l retán ha de trab ajar bajo presiones superiores, se 

puede reforzar, ta l  como se indica por la sección de F ig ,1 7 ,-  

o bien adoptando otros diseños esp ecia les .-

Con un mismo retán se puede log rar, simultáneamente, la -  

protección oontra el polvo, t ie r r a  o agua, que pudiesen pene­

t r a r  desde el e x te rio r , dando al p e rfil  del retán un diseño -  

esp ecial, como e l representado por la sección de F ig .1 8 , que­

dó a conocer la disposición de un labio externo complementario 

- 1 5 ' " - . -

Se sobreentiende que la forma, dimensiones, disposición  

y arreglo del conjunto y de cada una de las  partes ya sean -  

e lá s tica s  o ríg idas que integran los diversos tipos de guarní 

ciones hidráulicas y retenes a que hemos hecho referencia an­

a l transo&rso de la presente memoria, a s í como las claéea da-
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m ateriales empleadas en su fab ricación , podrán variar siem­

pre que no ee a lte re  e l principio fundamental en que se basa 

su utilidad y extraordinario rendimiento.-

E1 Modelo de Utilidad re la tiv o  a "GUARNICIONES HIDRAULI­

CAS Y RETENES PERFECCIONADOS" cuyo p rivilegio  de explotación  

en Eepatia, sus Colonias y Protectorado se s o lic i ta  por un pe 

riodo de 20 años, recaerá sobre las particularidades que ae- 

concretan en las siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1a.-"GUARNICIONES HIDRAULICAS Y RETENES PERFECCIONADOS" os -  

raoterizadoa por el hecho de que los elementos e lá s tic o s , pa 

ra lograr e l c ierre  hermétioo, ae fabrican dándoles las di -  

mansiones y p erfiles  adecuados a cada aplioación co n creta ,-  

moldeándolos, a base de m ateriales e lasto p lástico s de gran -  

resilen o ia , inatacables por los lu b rifican tes, al mismo tiem 

po que resisten tes a la abrasión, químicamente in ertes e im­

permeables a los gasee, a l agua y a l vapor, capaces de sopor {

ta r  temperaturas elevadas, los cuales consisten en polímeros j

o oopolímaros del butadieno, del eatiren o, del etileno y loa j

derivados de los polímeros y copolímeros de los mismos, u -  j

otros elastómeros obtenidos por condensación alquídica, po -  {

liamídicos u otros s im ila re s .- ^
('

2 * .-"GUARNICIONES HIDRAULICAS Y RETENES PERFECCIONADOS" se- í

gun la an terior reivindioaoión, caracterizados por e l  hecho- i

de que s i la guarnición o reten se dispone entre dos p artes-  

que tienen movimiento re la tiv o , e x is ta , cuando menos, un la­

bio o línea de oontaoto del elemento hermético, que se com -  

prime, por la propia tensión e lá s tic a  del m aterial, ayudada- 

por la presión del fluido que retienen, oontra la otra parte 

oon la  cual frota dicho labio, lográndose, de esta manera, -  

un cie rre  p erfecto , ya sea por medio de un solo labio, de -
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borde agudo y uniforme o de dos, resu ltan tes da la sección  

en forma de V, que se dá a dichos elementos de c ie r r e .-  

3^ .- "GUARNICIONES HIDRAULICAS Y RETENES PERFECCIONADOS" -  

según las anteriores reivindioaoionea, caracterizados por- 

e l hecho de que para conseguir un oompleto ajuste de la -  

pieza e lá s tic a , la tensión del labio que rea liza  el c ierre  

se efectúa en virtud de la adecuada dureza del m aterial -  

elegido, dando a los p erfiles  de la pieza los gruesos oon 

venientes, pudiéndose aumentar la tensión de dicho labio -  

lin e a l , mediante an illos o aros, de la  misma oomposioión,- 

pero da mayor dureza, los cuales pueden e s ta r  constituidos, 

incluso, por muelles m etálicos, cuando la naturaleza del -  

fluido a retener lo perm ita.-

4 3 .-  "GUARNICIONES HIDRAULICAS Y RETENES PERFECCIONADOS" -  

según la an terior reivindicación, caracterizados por e l he 

cho de que para reforzar la fijao ión  del elemento que afee 

tua e l cierre  hermético y dar rigidez a la pieza bloqueada, 

se pueden emplear aros de perfiTes diversos, relativamente 

indeformables, encajados y sólidamente unidos a la materia 

e lá s tic a , ya sea disponiéndolos in te rio r  o exteriormenta a 

la misma, debiendo ser moldeados en un m aterial termoeeta- 

ble duro, inerte a la acción química, si bien, cuando el -  

medio lo permita, podrán ser sustituidos inoluso por aros- 

m etálioos.-

5 3 .-"GUARNICIONES HIDRAULICAS Y RETENES PERFECCIONADOS" -  

según las precedentes reivindicaciones, caracterizados -  

por e l heoho de que cuando se tra ta  de preparar guarnicio­

nes e lá s tic a s  para a lta s  presiones, se emplean piezas mol­

deadas, dotadas de refuerzo de tejid o  incorporado a la ma­

sa e lá s t ic a , dando a dichas piezas formas adecuadas, a fin



de d ir ig ir  loe labios lin eales en uno u otro sentido, según 

se desee lograr e l c ierre  in te rio r o exteriorm ente.- 

63.-^ "GUARNICIONES HIDRAULICAS Y RETENES PERFECCIONADOS". -  

Tal como se ha d escrito  y demostrado en los dibujos adjun -  

t o s .-

Conata de trece  hojas, foliadas y mecanografiadas por­

uña sola c a ra .-

Barcelona a 21 de Junio de 1950 

P.A. de D. Jaime Angel Aymerich 

y D. Rioardo Blanoh Vallbona.-



¿KJS*** <*hyw' y  ^2 2S&-W4 *hW&M*r



/%aRywsP

2 5 9 9 !



2599 Í



^  ^ ^ $ o /w  <4ga&̂ ?+4&

/ÿ 'y . / / 2599 1
# <ar n+ %r


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



