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In. Jaime Angel Aymerioh y Dn. Ricardo Blanch Vallbona,
snbos de nacionalided espaificls, domiciliados en Baroceslons,-
oalle Balmes n? 429 y oalle Balmes ne 368, respectivamente,
solicitan registrar un Modelo de Utilided, por 20 afios, pars
Espefie y sus Colonies, que se refiere @: "GUARNICIONES HIDRAU
LICAS Y RETENES PERFECCIONADOS” (Clase 27).-Grupo 32 del Ko~

menclator Oficiel.-

En las méquines que trabajan oon fiuidoe y especialmen-
te los que los elevan y oomprimen, como son las bombas y com
presores, es indispansable, para su buen funocionsmiento, §$§9
ter la fuge del flufdo por entre las partes estdtices y emtre
ates y les mévilea. A diocho fin se empleen juntas, empaquete
duras, arce y guarniciones, disefiados segin perfiles adecuas -
dos y febricados de materiales diversos, eproplsdos & las con
diciones de trabajo de cada caso.- |

Para ls proteccidén de los cojimetes y otroe elementos -
rotativos de méquinas que trabajen en ambientes himedos, 0 -
expuestas al polvo, es{ como para evitar que el soceite lubxi
fiocante de las mismae fluya &l exterior, s2e emplean retenes-
spropiados, pars lograr le hermet;cidad necesaris, a fin di~=¥
evitar dichos efectos perniciosos.-

Ta presente solicitud de Modelo de Utilided tiene por -
objeto dar & conocer y reivindicar la novedad en Espafia, de-

unos tipos de guerniciones y retenea, adecusdos a los fines-
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sntes expresados, fabricsdos @ base de materiales elésticos,
que seen inatacables por los aceites lubrificantes en gene -~
ral y por los de uso especiel, siendo tembién resistentes a-
muchos hidrocerburos, principslmente los elifdticos, e impe-
netrables por ls meyor parte de los gases, el agua corriente
¥y el vaepor.- Dichos materisles han de ser, ademds, spropis -
dos para‘resistir temperaturs s elevedas, e inclusoc capacee -
de ester en contaocto con soluciones dcidas y &alings, emplean
do, en cada caso, los eldstoplésticos, p mezclaes de los mis -
mos, mds apropiados &l fin propuesto.-

En los dibujos sdjuntos, que formasn parte integrante de
la presente memoria descriptiva, se faprosenta, g t{tulo de-
ejemplo y eolo para facilitar la desoripoidn de las me joras-
introducidas en dichos tipos de guérniciones hidréulices y -
retenes, variae ejecuciones de log mismos.-

Dichos dibujos muestren:

Pig.l.- Seccién de una guarnicidén hidrédulica, cuyo eni-
1lo eldstico tiene forma de V y estd armado por un aro rf{-
gido.-

Pig.2.~ 8accidn de la misma guernicién representada en
Fig.l, pero moetrando los lebios de la V comprimidos, o see
en poeiciGnrde trabajo.~

Fig.3.- Secoién de otro forma de guarnicién doble, mon-
tada sobre un saliente del piopio soporte.~

Fig.4.~ B8ecoifn de une guarnicidn, cuyos labios se -
sbren favorecidos por la presidn de un enillo, de anédloga -
composicidn que laz guarnicidn.-

Filg.5.~- Una visté alzade y parcieslmente seccionade, de
uns guarnicién para obtener le hermetioided del cierre en -
los pistonel.-.l

Fig.6.- Vieta de perfil, parcialmente seccionads, de -~

une guarnicién moldeada con refuerzo de tejido, que . presen-
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ta el labio dirigido de modo que efectie el cierre interior.-
FPig.7.-,Vista de perfil, parcialmente seccionada, de una
guarnicifn moldeade oon refuerszo ds tejido, con el labio diri
glido hacias el exterior, pars efectuar sl cierre en dicho gen-
tido,~
Pig.8.~ Seccién longitudinal de un pistdén, dotedo de -

guarniciones eléstices, cuya tensién se aumente por la pre

sién ejercida medisnte discos rigidos.-

Pig.9.- Viete en corte parcial de uns guarnicidn, en -
forms de anillo, de secocién circular.-

Pig.10.~- Viste en corte paercial de una guarnicidén, en -
forms de anillo, ocuya seccién ha sido ya deformada por la -
preeifn de trabajo, que determina el estancamiento del flui-~
do.~- ’ _

Fig.ll.- Vista en perspective de un retén, pare ejes ro
tativos, con aro de material eléetico endurecido y dotado de
un enillo o muelle espiral que eumente la tensién radial del
labio lineal.-

Pig.12.- Seccifn: correspondiente al retén representado
an Fig.ll.-

Pig.13.~ Viste en perspectiva de un retén, para ejes -
rotativos, en el cusl ls teneidn del labio queds asegurada-
por una pieza eldstice, en forms de V y un aro de material -
durq.-

Pig.l14.-Seccién correspondiente al retén representado-
en Fig.l%.~-

Fig.15.~ Seccién de un retén cuyo labio actda externa-
mente.-

Pig.16.- Secoifn de un retén, con doble lsbio, pare gue
efectle el cierre en los dos sentidos.-

Fig.17.- Seccién de un retén, param altms presioges, -

con aro de refuergzo.-
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Pig.18.- Secoidén de un retén, dotado de labio externo -
complementario.-

Haeciendo referencis e los mencionados dibujos pasamos @
determinar la naturaleza de los materiales que se emplean pa
ra la fabricacién dé los diversos tipos de guarniciones hi -
drduliocas y retenes, describilendo el modo de disponerlos en-
tre las dos partes, ouya lfnea de junte se deses cerrar her-
meticamente y detallando la formes funcional més adeouade ps—
ra cads spliocacidén, pares cuya elagcién se ha seguido un fun
damento mecénico comin.- ‘

Loe meteriales empleados pars la confeccidén de dichaa_-
guarniciones y retenes, han de ser, a la vez que eldsticos,~
de gran inercia qufmica, a cuyo fin estardn constitufdos por
elestdmeros, polimeros o copolf{meros, del butadieno o deriva
dos, modificadoe con otros hidrooarburos, como el estireno y
el acrilonitrilo; polimercs o copolfmeros de butadience sus-
titufdos oomo'loe haloprenos (por ejemplo del cloro-butadie-
no), polimeros o copol’imeros del etileno y butilenoce, como-
los polietilenos, los csuchos del butilo o el polibutileno,-
los derivados polivinflicos y copolimeros de los mismos, co-
mo cloruro y acetato de vinilo, cloruro de vinilideno, poli-
cloruro de vinilo clorado, ésteres polivinflioos, mezclas o-
oopolimercs de loe derivados vinflicos con los oopoli{meros -
de scrilonitrilo, elastdmeros derivados de los compuestos -
del silicio, los elestdmeros o sulfurocs de poliaiquilendé u-
otros elastoplédsticos resistentes, derivados de condensacién
alqufdioca, polism{dicos y ofros similares.-

El principio bdsico de la mejora introducida en las -
guarniciones hidrdulices y retenes que se patentan, estriba-
en el empleo de elementos de hermeticidasd, de determinada -
forma, fabricedos de una composicidén de materisl eldstico, -

adecuada al.uso a que estén destinados.- Cada uno de dichoe-
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elementos esteblece la junte hermeétics entre lss dos partes
metélicas gue se deses cerrar.—

S5i 1a_guain1016n 0 retén se dispone entre dos partes -
que tienen movimiento relativo, existe siempre un solo la -
bio o linea de contacto de la pieza, comprimida por la pro-
pia tensidén eléstica del material, contra la otra parte con
ls cual frots dicho 1abio;,logréndose el ociexre en forms -
perfecta.- |

Para conseguir un oompleto ajuste de ls pleze eldstica,
la tensibn del lebio se efectda, en cada caso, en virtud de
la sdecuadas dureze del meterial elegido (de 759-952 Shore),
dando @ los perfiles de la piezs los gznasos‘oonvenientes. 0
completéndolos con medios auxiliaies, resistentes & la ac -
ceibén de los flufdos gue debe retéhor, al objeto de lograr -
las dos finalidades generales, que a continuacidn se expre-
gan: |

Aumentar le teneidén del lebio lineal sobre la pleza -
contra la cual actis para lograr el cierre, en cuyo ceso -
pueden emplearse anillos o aros de una de las anteriores -
oomposioionea,»da meyor dureza, pero con suficiente elasti-
cided, los ouales pueden ser sustitufdos incluso por mue- -
lles metélicos, ocuendo la naturaleza del fldido a retener -
lo permita.-

Le segunda finelidad, que cumplen dichos medios auxi-
liares, estriba en reforzar la fijacidén y der rigidez al -
ouerpo encejado, para lo cual se pueden emplear aros de -
perfiles diversos, relativamente indeformebles, encajados
y solidamente unidos a la materia eldstioca, ya sea dispo -
niéndolos interior o exteriormente a la misma.-

Estos sros pueden moldearse con un material termoesta
ble duro, como la ebonita, los ocauchos endureoidos, o los-
plésticoe fendlicos, que resisten bien la temperatura a iue

son sometidos, el vulcanizar, posteriormente, o al trater -
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térmicemente 1z materia eldstica gque constituye el cuerpo -
del elemento de hermeticidad, quedendo bien adheridos al -
mismo.-

Diochos materiales deben ser, al mismo tiempo, inertes-
a la accién quimica, requerida en ceda ceso.-

Cuando el medio 1o permitas se podrén empleexr aros metd
licos, en sustitucidén de los de material termoestable;-

Las propiededes y especiales caracter{stices de los ms
teriales elésticos utilizados para la fabricscién de los -
elementos de cierre, permite el perfecto acebado y ajuste -
del lsbio de hermeticidad, cuyo borde debe ser agudo, lim -~
pio e ininterrumpido, para realizar un contacto fino y uni-
forme, & fin de lograr una prolongada duracién de la pieczes,
por su gran resistencis a la abrasidn, ya que la superfiocile
de roce gqueda reducida, unicamente, &1 borde lineal del la-
bio, y edemés, por lu elevada inercis qufmiog gue tienen -
lee composiciones elestopldsticas en general.-

" Bn les gharniciones hidréulices, le propie presién del
1fquido provoca el cierre de la pieza eldstica contra el oi
lindro, el eje, © la varille, segin se& el sistems que se -
emplee.-

Cuando se trata de pistonsa de compresorcg, prensas hi-
drdulicas, y bombas, 0 bien se pretende oonsegulr el clerre-
de vélvulas y en todos loe mecenismos rotatorios, o con movi
miento alternativo, bajo presidn realizade por medio de oie-
rre hidrdulico de fluidos, las guarniciones fabricsdas & ba-
gse de elastopldsticos son de especisl aplicacién, siempre -
gue sus perfiles respondan & disefios adecuados.-

Las composiciones elésticas, a base de los materiales ~
sintéticos énumerados el principio, son las més apropiladas -

pere las guarniciones hidrdulicas, deblido e que son resilen-
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tes, carecen de poros y resisten al desgaste por abrﬁsién,-’

ademds de poseer una slevada resistencia a la corrosidn quf
mica, provocads por los sceites y disolventes.-

En las hojas 18, 28 y %8 de losg dibujos de referencis,
se representen.varios ejemplos de gusrniciones hidrdulicas,
que reunen lss particuleridades de caractsr genersl que aoc@

bamos de exponer.-

En el caso representado por les Figuras 1 y 2 vemos

que, para sustitulr con ventajs a las cajas de estopadas,

ge puede emplear un anillo -i-, de seccidn en forms de V,

el cual produce el clerre automdtico, bajo la presidén del

fluido, (indicado por las flechas ds Fig.2), que obliga g

los labios -2- de la guarnici6nva abrirse, estableoiendo
mayor'contacto entre la superficie del drbol y de la brida-
que sujeta y comprime dicha guarnicidén eldstica.-

Seglin se exp:esa gréficamente en las referidas figuras,
se puede aumenfar la teneidn y fijacidn de la guarnicién, -
mediante partes rigidas, como es le armadurs -3-, contra -
las que queda comprimida la guarnicidén, por su parte inter-
na.-

Tambidn puede reforzarse la tensién del cierre medisn-
te un réborde o saliente -5-, del propio soporte, que fija-
las guarniciones en su posicién de trabajo, tal como se de-
muestra por la seccifn de la Fig.3.-

81 se desea obturar juntag,sometidas a presiones muy -
bajas, se pueden utilizer anillos -4-, de andlogs substan -
cia que la guarnicidn, que favarezcan la aperturs de ambos-
labios, para asegursr su clerre, segﬁn 8e aprecia por la -
seccidn mogtrada por la Fig.4.-

El disefio del pexrfil de la pieza que constituye la -

guarnicién, se proyects de tal forma que, debido a la ten‘-
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s8idn eléstica propia dcl material, solamente se establezca-
una notable friceién, cuando esté sometida a una presién nﬁ
xima .~ Cuando trabaja normalmente, el desgaste queda extreor
dinarjamente reducido, prolongéndose ls vida de la pieza, -
que actia perfectamente sin necesidad de regular constente-
mente la presién como es forzoso hacer con el prensa-esto -
pes en las cajas de estopadee usuales, por cuya razém el -
acondicionamiento es mucho mds oémodo y sencillo.-

- Otrs ventaja del empleo de las guarniciones, & gue ve-
nimos haciendo referencia, radica en que el espacio requeri
do por dichas piezas en la mdquina es muqho menocr que el -~
gque ocupa una caja de estopadas, de las gue normslmente se-
utilizan para el mismo fin.-

En el ejemplo mostrado por ls Fig.5, se d4 una solu- -
cifn endloga, para obtener la hermeticidad de los pistones.-
En dicho oaso, la guarnicidn va adheride a un anillo de fi-
jacién =-6-, empotrades en la masa eléstica ~l-, que presenta
sus labios -2~ dispuestos de modo que puedan sctuar en ambos
gentidoe del movimiento de rotacidén, estando el conjunto de
la guarnieién fijado mediante unaAtueroa ~-7=, roscadas sobre
el eje del pistén.-

Cuando se trata de preparaxr guarnioiones elésticas para
més altas presiones, se pueden empleer piezas moldeades, do-
tadas de refuerzos de tejido incorporsdo @ la masa eldstica,
dando, a dichas plezas, formes adeouadas =8-9- 0 =8°-9'- se-
gin se desee lograr el cierre interiormente 0 exteriormente,
tal como se represents gréficamente por lms secciones parcig
les de Figs.$ y 7.~

En los doe ejemplos antes citedos, la tensién del mate~
riai puede ser sumenteda por la presién de fijacién, median-

te discos rigidos -10-10'-, que sujeten la guarnicién pexfeg
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tamente por su base, dejendo unicemente libres los lgbios -
que establecen la jhnta, tal como se expresa gréficamenfe -
por la seccién de Fig. B:- |

S1 se trata de gusrniciones que han de estar sometidas
@ preeiones medias y elevedas, la dureza del materisl debe-
ser mucho mayor, (alcanzando hasta 902 Shore) y las secoio-
nes variarén, aumentando los gruesos, pudiendo llegai haste
sdaptar la forma de anillos -il-,\de seceién oiroular o ocus
draeda (Véase Fige. 9 y 10).-

Dichos enillos, que sctuan por la resilencia propia del
material, transmiten la presién uniformemente en toda la su-
perficie y facilitan el estaencamiento del flufdo por su des-
plazamiento, dentro del espacio libre en que van eneejados,~-
gegin indican las flechae de la Fig. 10.~

Cuando se trata'de elementos eldsticos que hen de ac- -
tuar de retenes, para el estancamiento del aceite lubrifican
te, en Sdrganos rotativos, o para evitar la penetrecidn de la
humedad, o polvo, esm el intexrior de los mismos, se fsbricen-
dichae piezas segun perfiles adecuados y aspesoreé convenien
tes, ye ses doténdolas de ermaduras interiores, o ein ellas.

Asf, por ejemplo, en las Figs. 11 j 12 de los dibujoér-
de referencia, se representa, visto en perspective y en sec-
oién, un retén -12-, pare ejes rotativos, equipado con sros
de caucho endurecido ~13-, resins_ termoestable, o metai, in-
sertados en la masa eldstica del retén -124 de torma'quo aén
lea rigidez suficiente @& la parte encajada, dejando 1libre el
labio lineal ~-15-, que efectia el cierre, cuya tensién ra -
diel viene incrementade por la seccidén de un anillo -14-.

El caso mostrado en las Figs., 13 y 14 nos dé un ejemplo
del perfil #e retenea para ejes rotativos, que no precisan -
refuerzo del cuerpo de fijacién, por haber dado a‘eu'perfil-

el espesor necesario, gue les oomunica la requerida rigidez.
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T.a tensidn del lebio -15- queda asegurada por la acoién
de una pieze eléstice en forma de V ~16-,gue actia sobre el-
citado labio abriendo sus rames, mediante la presidn de un -
aro de material duro -17-, comprimido por un reborde -12°-,
formado por el propio retén -12-.

La masa eldstica, que forme los retenss citados en loa-
ejemplos anteriores, queda, de esta ﬁanera, perfectamente ad-
herida a las peredes del ocuerpo dentro del cwel se halla en -
cgjade .- /

Los perfiles de los retenes podrédn afeoter formass diver-
sep, como lae mostradés en lss secolonee de las Figs. 15 y ~
16, a fin de que el labio -15°- actie exteriormente (Véese -
Fig.15), o bien sea doble =15” -, pare que efectuen le reten-
cién en 1los dos sentidos.-

Por ls sccidn de los refuerzos interpuestos o empotrados
en la masa del retén, se puede llegar & obturar presiones del
orden de 5 e 7 stmosferas.-

81 el retén ha de trebajar bajo presiones superiores, se
puede reforzer, tal como se indica por la seccién de Fig,17,-
0 bien gdoptando otros disefios especiales.-

Con un mismo retdén se puede lograr, simultaneamente, la-
proteccién contra el polvo, tierre o eguas, que pudiesen pene-
trar desde el exterior, dendo al perfil del retén un disefio -
especiel, como el representadoc por la seccién de Fig.l8, que-
44 a conocer la disposicién de un labio externo complementario
=157, ~ '

Se sobreentiende que la forma, dimensiones, disposicién
y arreglo del conjunto y de caeda una de las partes ya sean -
elésticas o rfgides que integren los diversos tipoe de guarni
ociones hidrédulices y retenes & que hemos hecho referencia en-

el transourso de la presente memoria, @sf{ como las clases de-
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materiales emplesdas en su fabricacién, podrén varia§§siomé
pre gque no se altere el principio fundamental en‘quavée base
su utilided y extraordinario rendimiento,-

El WModelo de Utilidad relstivo a "GUARNICIONES HIDRAULI-
CAS Y RETENES PERFECCIONADOS” cuyo privilegio de explotacién
en Espeiia, sus Coloniss y Protectorsdo se solicita por un pe

riodo de 20 &fios, recaerd sobre las particularidades que se-

‘concretan en las siguientes

REIVINDICACIONES
18.-"GUARNICIONES HIDKAULICAS Y RETENES PERFECCIONADOS” os -

racterizedos por el hecho de que 1los elementos elésticos, peg
re lograr el clerre hermético, se fabrican dédndoles las di -
mensiones y perfiles adecuados a -cada aplicacién concreta,-
moldedndolos, g base de materisles elastopléeticos de gren -
resilencia, inatacebles por los lubrificantes, al mismo tiem
po que resistentes & le abrasidn, quimicamente inertes e im-
permeables & los gesese, al agua y sl vapor, oapaces de sopor
tar temperaturss elevadas, 10s cuales oconsisten en polimercs
o copoli{meros del butadieno, del estireno, del etileno y los
derivados ds los polimeros y copolimeros de los mismos, u -
otros elastémeros obtenidos por condensecién alqufdice, po -
liamf{dicos u otroe similares.=-

26 ,-»GUARNICIONES HIDRAULICAS Y RETENES FERFECCIONADOS” se-
gin la enterior reivindicaoidén, caracterizados por el hecho- {
de que si la guarnicidn o retén se dispone entre dos partes- :
que tienen movimiento reletivo, exista, cuando menos, un la-

bio o 1{nea de contacto del elemento hermético, gue se com -

prime, por la propia tensidn elédstica del material, ayudada- -
por ls presidn del flufdo que retienen, contres la otra parte
ocon la cual frota dicho labio, logréndose, de este maneras, — %

un cierre perfecto, y& sea por medio de un sole labio, de -~
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borde agudo y uniforms o de dus, resultantes de la seccidn -
en forms de V, que 8e dé a dichos eleméntos de clerre.-
38,~ "GUARNICIONES HIDRAULICAS Y RETENES PERFECCIONADOS” -
segin las anteriores reivindicaociones, ceracterizados por-
el hecho de que pare consegulr un completo ajuste de la -
pieza eldetica, la tensidn del labio que realizs el cierre
se efectis en virtud de le adecuada dureza del material -
elegido, dando a los perfiles de la pleza : los gruesos con
venientes, pudiéndose aumentar 1a,t;nsidn de dicho lsbio -
lineal. mediante anillos o aros, de le misma composioién,-
pero de meyor dureza, los cuales pueden estar constitufdos,
incluso, por muelles metélicos, cuando la natureleza del ~
flufdo g retener lo permita.-

42 ,~ "GUARNICIONES HIDRAULICAS Y RETENES PERFECCIONADOS? -
segun la enterior reiﬁindicacién, caracterizados por el he
cho de que para reforzar la fijacifn del elemento que efeec
tua el cierre hermético y dar rigidez & la pieza blogueads,
se pueden emplear aros de perfiles diversos, reletivamente
indeformables, encajedos y solidamente unidos & la materie
elédstica, ys ses disponiéndoles inferior 0 exteriormente @
la migma, debiendo ser moldeados en un materisl termoesté-
ble duro, inerte a le accién quimicas, i bien, cuendo el =
medio lo permita, podrén ser sustituidos inoluso por aros-
metédlicos.-

58,-?GUARNICIONES HIDRAULICAS Y RETENES PERFECCIONADOS” -
segin las precedentes reivindicaciones, carsoterigzados -~
por el hecho de gue cuando se trata de préparar guarnioclio-
nes elésticas paras altas presiones, se emplesn plezas mol-

deadas, dotadas de refuerzo de tejido incorporsdo a ls ma-

‘88 eldstica, dendo & dichas piezas formas sdecuadas, a fin
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de dirigir los labios lineales en uno u otro sentido, ségﬁn v
365 se desee lograr el clerre interior o exteriormente.- V
62.~ ”GUARNICIONES HIDRAULICAS Y RETENES FERFECCIONADOS”. - é
Pel como se ha descrito y demostrado en los dibujos adjun - i
o8, ' |
Consta de trece hojas, foliadas y mecanografiades por-

una sols csra.-

Bercelons & 21 de Junio de 1950
P.A. de D. Jeime Angel Aymerich
y D. Ricardo Blench Vallbong.-
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