
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que s e acompaña a  

l a  s o l ic i tu d  de

un MODELO DE UTILIDAD por VEINTE AÑOS eñ ESPAÑA

a favor de

DON CECIDIO SORIA, dom iciliado en GUERN1CA(Vizcaya) 
Camino,de l a  Vega nsi 6.

por

"UN BOTON PARA ACOPLAR A HOJAS DE CUCHILLO DE FLEJE, FA. 

BRICADO POR EMBUTICION".

Inventor: E l s o l i c i t a n t e ,  de n acion alidad  española*
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La invención a  que se  r e f ie r e  l a  presente Memoria, cons­

titu y e  una novedad in d u s tr ia l  con c a r a c te r ís t ic a s  y ven ta ja s 

que l a  hacen merecedora del p r iv i le g io  de explotación  que por 

e l l a  se s o l i c i t a ,  de acuerdo con la s  p rescrip c io n es del E sta ­

tuto vigente de l a  Propiedad In d u str ia l  de 26 de Ju lio  de 

1 ,9 2 9 , texto  refundido, publicado e l 30 de A bril de 1.930.

La f in a lid a d  del botón a que nos referim os es f a c i l i t a r  

e l  acoplamiento de la s  h o jas de cu ch illo s fab ricad as en fL e- 

j e ,  a lo s  mangos de la tó n , a lp a c a , p la ta ,  o cualqu ier otro  ma­

t e r i a l  como madera, p lá s t ic o s ,  alum inio, e tc ,

Bara e x p lic a r  debidamente l a  innovación a  que e s ta  Memoria 

se r e f ie r e  adjuntamos un dibujo que rep resen ta  e l  botón fa b r i­

cado por embutíoión p l a  forma de colocación  o acoplamiento 

a l a  h o ja  de f l e j e .

T al como puede desprenderse del dibujo a  que nos referim os,

e l  botón que se t r a t a  de proteger se compone de un óvalo de 

chapa de acero de l a  misma ca lid ad  que e l  que constituye l a  

h o ja  a  l a  que ha de a p lic a r se  (acero in oxidab le  o acero a l  

carbonoi cuyo óvalo es trabajado  en su ce siv as operaciones de 

Corte y Embutición, con u t i l l a j e  preparado especialm ente,has- 

t a  d arle  l a  forma d el botón co rrien te  de l a s  h o jas de cuchi­

l lo  totalm ente fo r ja d a s .

E l acoplamiento del botón a l a  h o ja  se  e fectú a  mediante 

una ranura colocada en su  parte c e n tra l , por l a  que se  introdv 

ce l a  e sp iga  de l a  h o ja  de f l e j e ,  con l a  debida presión^ fo r­

mando una vez re a liz a d a  l a  operación , un so lo  cuerpo de grán 

r e s i s te n c ia  y excelente presentación .

Las personas p e r ita s  en l a  m ateria deducirán de lo  que an­

te c e d e .la s  v en ta ja s de e ste  botón que podemos resumir del mo­

do s ig u ie n te : 1& Gran economía en e l  c o s to , puesto que por ser 

de chapa se  emplea menos m ateria l que en e l  botón macizo, ade­

más de tra b a ja r se  mas fácilm en te.
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2 e ,-  Mayor aumento de producción, derivada de l a  an terio r  

f a c i l id a d  de construcción sobre e l  botón macizo.

3 a .-  Perfecto acoplamiento de l a  h o ja  y e l  botón que llegan  

a  formar una só l id a  p ie z a . Superior presentación  a l  se r  e l  

botón y l a  h o ja  del mismo m ateria l con acabado id é n tico .

En resumen, l a  invención se  c a ra c te r iz a  por l a  ap licac ió n  

del procedimiento de embutición a l a  fa b ricac ió n  de botones, 

que h asta  e l  presente se manufacturaban por o tro s procedimien­

to s mas costosos y por e l  perfecto  acabado de l a  h o ja  en ra ­

zón a  l a  u t i l iz a c ió n  de ig u a l m aterial para e l  botón que e l  

que oompone aqú élla .Y  todo e llo  con una gran economía en ma­

t e r i a l  y mano de obra y por ende en e l  co sto .

Hecha l a  descripción  que antecede, es p rec iso  añadir que 

lo s  d e ta l le s  de re a liz a c ió n  de l a  id ea  expuesta pueden v a r ia r , 

s in  que por e llo  cambie l a  e sen cia  de l a  invención, que es l a  

que se desprende de lo s  párra fo s que anteceden y l a  que se  

re iv in d ica  en l a  s igu ien te  ^

N O T A

En resumen: e l  Modelo de U tilid ad  que se so E o ita  recaerá 

sobre l a s  s ig u ie n te s  re iv in d icac io n es:

1 * . -  UN BOTON RARA ACOPLAR A HOJAS DE CUCHILLO DE FLEJE, ca­

racterizad o  p o r l a  ap lic ac ió n  d e l procedimiento de EMBUTICION 

a  l a  fab ricac ió n  de boton es, que h a sta  e l  presente se  manufac­

turaban por o tro s  procedimientos mas oo sio sos y por e l  perfec­

to  acabado de l a  h o ja  en razón a l a  u t i l iz a c ió n  de ig u a l  ma­

t e r i a l  para e l  botón que e l que compone aqú élla .Y  todo e llo  

con una gran economía en m ateria l y mano de obra y por ende 

en e l  c o ste .

. 26.-UN BOTON PARAACOPLAR A HOJAS DE CUCHILLO DE FLEJE, según 

l a  re iv in d icac ió n  a n te r io r , caracterizad o  porque e la c o p la -  

miento d e l botón a l a  hoja se e fectú a  mediante una ranura co­

locada en su parte  c e n tra l , por l a  que se  introduce l a  esp iga  

de l a  h o ja  de f l e j e ,  con l a  debida p re sió n , formando una vez



re a liz a d a  l a  operación, un so lo  cuerpo de gran re s is te n c ia  y 

excelente presentación . . '

36..- Se re iv in d ica  por últim o, como ob jeto  sobre e l que ha 

de recaer e l Modelo de U tilid ad  que se  s o l i c i t a :

70 "UN BOTON PARA ACOPLAR A HOJAS DE CUCHILLO DE FLEJE .FABRICADO

-POR EMBUTICION".

75

Todo conforme queda' d e sc r ito  en l a  presente Memoria, que 

consta de cuatro paginas e s c r i t a s  a  maquina y d ibu jo  que se 

acompaña.

Madrid. i marzó'& 1.951.



Don C e c i l i o  D o r ia H o ja  ¿m ica
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