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"Nusvo aparato vara e 80ado a mano con herramientes Aenoe

minadas hileras".
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Bl sistema de roscedo & mano empleado hasta la fecha
con las herramientaa denominades hileres, ha tenido siempre
el inoonveniente de una falta de precisidén, debide en primer
lugar a qus la propla herramienta de roscar ls hilera , se
b utilizaba al mismo tiempo que oomo tal, oomofgfgﬁento de gufa
para lograr que 8l eje ds la misma oolnoidiera oon el del oi=~
lindro hueco del agujero correspondiente que se debe rososar,
con el sgravante ademds de que al no tener una base fija de
apoyo y ser grande la longitud de la hilera en relseidn a su
10 diémetro inferior se hacia préoticamente imposible el conse
guir aquelle condiocidn.
Bllo nos da como resultado gque el movimiento de la hi-
lara nos es heliocoldal perfeoto ya que su ejJe no Dermanece
£1jo sino que gira formando una suverfioie reglada més o menos
15 parecida a un oono, 1o cual hace imperfectos en la préetica los
rosoados efectuados ewplegndo este sistema, en especial 103 rri
meros hilos de rosca, los ouales diffocilmente vusden ser utili-
zadog nara el roscado.

Otra difioultad que lleva consigo este tipo de roscado



20

256

30

36

40

46

60

~2‘

gon las freouentes roturas de las herramientas utilizedas Yara
eata funcldn, debido a las mismes causas reseflades enteriormen-
te, 1lo cual en muchos caesos de trabajos de precisidén oblige a

laboriosas y costosas rectificaciones del miswo, Yara lograr la
gubstracoién del ouerpo de la Pleza a roscar, de la parte de la
hilera introducide ya en la misma durante la operacidn.

Con el nuevo aparato para sl rosocedo a meno que trata-
mos de registrar, se resuelven estos inconvenientes, y se asegu-
re ademéds una complets precisidén en el roscado y se imposibili-
ta 1la destruccidn vor falta de oentraje de los elementos roseado-

reg.
Bl sisteme emmlesdo oonsiste en utilizar un nuesvo tipo

de portahileras que venge guiado Por un goporte que nermita a le
hile#a y portehileras, como @nico mwovimiento relative, uno rec-
tilfneo en direccién al eje de lea misma hilera.

Al miswo tiempo el soporte empleado vendrd construido de
tal forma que obligue & la hilers a penetrar en forma normal al
agujero a rosear, lo ocual se consigue en nuestro sistema de dos
meneras determinedas, que se indioan en la siguiente desoripoidn
del sistema empleado.

En esencia consiste, véase figs. nfs. 1, 8 y 3, en un por-
tahileras (1) de forma oilfndrics con un pasador (2) colocado en
su csbeza y que sirve de brezo de pPalance para el roscado, el Por-
tahileras (1) termina segiin un oono morse invertido (3) al que
se ajustan los distintos conos (4) adaptables mediente unos torni-
1los de preocisidn (6) a los correspondientes tipos de hileras, va-
riando dnicamente el agujero interior (6) de los indioados oonos

(4).

Para soporte-gufa, existen dos tipos diferentes basados
ambos en el mismo prinsipio sefialado vero que tieren aplicacién
segfin la vieza a roscar sea de oara plane 0 no.

Para plezas planas se emplea el soporte-gufa (6) indica-

do en la fig. n® 2 el oual es de forma oilfndrica ai bben ocon un
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v agujero interior (7) del mismo dldmetro que el portahileras (1)

y que slrve como gufa.a eate dltimo.

La base (8) del soporte~-gufa (6) es plana y oonstrulda de
forma que el éngulo fomado Por ells y el ' ejé. ideal (9) del
agujero gifa sea de 902, gon lo cual forzosamente el roscador de-
beréd penetrar normalmente al hueao a rosocar.

Para piezas que no tengan las ceras planas &e emplea el
soporte-gufa indiocando en la figura 3 que consta de dos Partes;
el soporte mroviamente dicho (11) y la gufe del portahileras (10),

La gufa (10) tiene también un hueco oilfnd®ico central
(12) que ajusta al vortahileras (1) permitiendo el desligzamiento
del miamo. Esta gufa wva fijada al soporte (11) vor un brazo G.3)
varidndose la Posiocldn de la misma mediente un tornillo (14).

El soporte (11) tiene una base plene sobre la cuasl se co-
loca, convenientemente fijada por un tornillo o cunalquier otro
procedimiento, la pieza a rosscar y un brazo normal a la misma (16)
de forma oilf{ndrice sobre el que se fija la gufa (X).

También en este caso el éngulo formedo por el plano (15)
¥ la generatris reote del hueco cilfndrico (12) serd de 902 en
general, o en algunos casos, podrd tener otro valor determinado,
segin se emplee el procedimiento al roscado de plesas iguales, ou-
yo rosoado no debe ser normal a las ocaras.

Bl sistema de avlicacidén es como sigue:

La hilera se coloca aon el cono mowse al Portahileras (1)
el oual se introduce en la gufe (5) del soporte (4) moviendo el
conjunto en forma conveniente hasta oonseguir que la punta de la
hilera llegue a coincidir exactamente con el agujero a rosocar.

Bn esta vosiocidn del oonjunto hace el roscado con ayudae
del brazo de palanca del portahileras.

Caso de utilizar el soporte indicado en la fig. n? 8§, el
portahileras (1) oon la hilera scoplade se coloocard en la gufa

(12), moviendo el soporte (10), hoaste conseguir gue el extremo de
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la hilera coincida ocon 8l agujero de la »ieza a roscar, que 68«
tard oconvenientemente fijada sgobre la bass (16). Se fijard la
gufa oon ayuda del tornillo (14) nudiéndose efestuar el roscado
de la nieza en la forma normal.

Desoritos convenientemente los perfescionamientos que
ge desean patentar, se indica que en los miamwos podrdn introdusim
g8e las variaciones que la nrédctica y exberiencia aconsejen, sin
que 6llo altere la idea fundamental que gqueda resumida en la 8i-
gulente

- OTA -

Se deolaras de novedad, propledad y utiliﬁad para todo
el territorio espafiol, sus oolonias,dowinios y protectorados de
Marruecos, las sigulentes

REIVINDICACIONES

1%,.~ Nuevo aparato Para el roscado a mano ocon herra-
mientea denominades hileras, caraoterizado 7por utilizarse en el
roscado , un Portahileras especisl formado Por un ouerro oilfn-
drico el oual va guiado Por un soporte gue le Permite ¢niocamen-
te un deslizamiento en el sentido del eje del pvortahilerass, y a
le ves un giro sobre su prorio eje, ocon lo cual se consigue que 8
puntos de la hilera deasoriban durante el movimiento de avanoce,
una hélice perfeota.

28.~ Nuevo aparato Para el rosscado a mano oon herra-
mientas denominadas hileras, como los desoritos en la anterior
reivindicaoidn caracterizado por utilizarse oomo sovorte-gufe
de la hilera y portahileras, un ouerpo oilfndrico, o de otra for-
ma ocualqulera, ouya base inferior es plana y forma un’éngulo fi-
jo de 902 en general, u otro éngulc en casos Darticulares, ocon el
eje del ouerpo oilfndrico o gufs del portehileras, empledndose la
indicada basecinferior ocomo superficie 4e apoyo a le pieza gue de~
berd roscarse.

3%.~- Nuevo aparato para el roscado a mano oon herra-
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mientas denominadas hileras, oomo los deseritos en la'te

oidn 18, caracterizado vor utilizarse como gufa de 1a hilera y
portahileres, un brazo de forma prismdtioa u otra ounalquiera, fi-
jado al soporte, nor medio de un tornillo de presién u otro eis-
tema. Este soporte estd formado Por uns base Plana sobré la que
se 00looe la pieze a roscar. Ella, tiene un méstil normal a la mis
ma en la que va fijado en forma graduable el braso gufa de la hi-
lera y vortahileras.

4%,- Nuavo abarato psre el roscado a mamo con herramlents

denominadas hileras.

Todo ello tal y ocomo se dsscribe en la presente memoria
gue oonsta de oinoo pédginas foliadas y mecanografiadas Por una

gola de sus oaras.

Maaria & 9FEB. 1951
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