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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para un Modelo da U tilidad, por veinte años, en España, por 

*  EEHMMO FILTRANTE PARA PRENSAS BE EXTRACCION DE ACEITE T 

USOS AFAMOOS "

a favor de

Don Miguel Madrid Conejo, residente en Málaga - c/Cañizsree,17.



El presenta modelo de utilidad se re fiere  a na 

elemento f ilt r a n te  para prensas h idráu licas, a vapor, a e lec­

tric id ad , a gas, o cualquier otro medí o, eon e l que se pueda 

hacer presión, que permite l a  filtrac ió n  del aoeite o liquido 

5 oontenido en una masa procedente del fruto correspondiente,

Esencialmente e l  elemento f ilt r a n te  que se r e i ­

vindica consiste en una pieza o dieoo de mayor o menor grue­

so, que presenta una gran su perfic ie , de fonna cuadrada, c ir ­

cular u o tra  figu ra  geomótrioa que se juzgue apropiada, per- 

10 forada en toda su superficie por ambas c ara s; cuyos taladros

u o r if ic io s  la  atraviesan totalmente desda una cara a l a  o tra , 

coincidiendo por ambas o nd, pero presentándose a uno y otro 

lado. Además, ese disco o chapa que constituye e l elemento, 

va dotado de dos grupos de canales paralelos perpendiculares 

15 entre s i  y dispuestos segán la s  direcciones de la s  dimensio­

nes de l a  pieza, o de dos diámetros perpendiculares s i  ásta  

es c ircu lar, puyas canales l a  atraviesan de borde a borde y 

cada una de e l la s  coincide oon una serie  de lo s  taladros an­

tes indicados.

go T al disposición presenta la s  sigu ien tes ventajosas

c a ra c te r ís tic a s :
- e l  elemento puede estar constituido de un metal 

o materia p lá stica  apropiado para que, oon sus dimensiones 

corrí entes, soporte perfectamente, los esfuerzos a que en la  

25 prensa ha de estar sometido, de modo que sea posible agotar

hasta al lím ite prudencial lam osa sometida a presión.
La f iltra c ió n  se hace a travós de lo s  o r ifie io s  

que atraviesan o perforan ambas caras del e3amentó, y e l  l i -



quido sal# a l  exterior a través de sos casales colectares 

perpendiculares a lo s primeros.

EL elemento f iltra n te  puede estar  constituido por 
ana so la  parte o por dos medios discos o elementos, que a l  

unirse formen uno so lo , Üien de forma constante o tran sito ria  

pero cuya rugosidad o perforación permita la  evacuación del 

liquido f iltrad o  entre diohos dos medios discos o edamaentos 

de modo análogo.al indicado.

El que e l líquido f ilt r a n te  o a f i l t r a r  sa lga  por 

diferente s i t i o ,  establece una separación inmediata entre la  

masa a f i l t r a r  y lo  f iltra d o .

La gran superficie de f i lt r a c ió n , ahornará consi­

derablemente la  duraeión de dicha operación, con l a  oonsiJ 

guíente reducción de mano de obra per unidad f i lt r a d a  y su 

mayor produooión con ahorro de tiempo y aumento de rendimien­

to.

Al aumentar l a  produooión de l a s  prensas, se ob­

tienen mejores ace ite s, se suprime en parte el atrojamiento 

o almacenamiento de fru to s, haciendo más trabajo con e l  mismo 

nómero da prensas.

Por aar elementos de oonstruooión m etálica o pláa- 

tioa  adecuada, soportaran considerables presiones y lo s  re­

s i dúos que darán muy agot ados.

Tanto e l  primer aceite obtenido, como e l áltimo 

que sale por dloho elemento f i l t r a n te , es igual con respecto 

a su pureza, por no tener que atravesar lo s residuos ds l a  

masa.

El< estado de molienda de los frutos no afectan pa­

ra nada a l a  f i lt r a c ió n , como en le s  antiguos oapa&oa, ya 

de forma muy prim itiva, ya que su gran superficie de f i l t r a d



oión ev ita , te nor quo dejar una extruotura osea e lagosa en 

l a  masa qae f a c i l i  tace dicha filtrao ló n .

Per ser lo s elementos metáliooa o p lástieoa y con 

l a  resisten cia  adecuada, endurecida sa indefin ida y su amor? 

tizaoión, Por tanto, muy pequeña, a s í  come au entretenimien­

to nulo.

Pueden lavarse perfectamente por ser m etálicos o 

p lá stico s , en cada operación s i  se desea, presentando constan? 
temente un estado t a l  de limpieza qne lo s ace ites obtenidos 

serán magnifioos.

Al separarse inmediatamente e l  aoeite de l a  masa 

que lo  contenía, no temará más ácidos ex tra , y lo s  aoeitea 

obtenidos serán muy bajos en ácidos, en comparación con lo s 

obtenidos hasta l a  fecha.

Al eliminarse loa oapaohoa hasta ahora usuale a , 

en l a  extraooión de aoeite por la s  prensas, l a  economía co­

rrespondíante será to ta l.

El orujo o residuo obtenido, muy seoo por l a s  pro? 

sienes y filtrao ió n  a que ha sido sometido, podrá almacenar? 

se en mejores oondieionea que la s  hasta aquí conocidas.

El elemento f ilt r a n te  que se  áveivindioa, podrá 

tambión lle v ar  por ambas oaras unas piezas de te jid a  de algo? 

dón,papel u otras materias adecuadas, de dimensión igu al, 

mayor o menor, que dicho elemento f i l t r a n te , que permitirá 

que no pasen partícu las da masa a travós de lo s o r if ic io s  más 

o menos grandes de dioho elemento o d ispositivo  f i l t r a n te .

Este elemento f iltra n te  que ae reivindica puede 

ap licarse  oomo se ha indicado para la  extracción de loa acal- 

te s de la s  aceitunas, y todas sem illas oleaginosas, y en ge­

neral para la  separación de cualquier líquido de un só lido ,
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que eel% contenido en en seno o mese: ya que tanto por l a  gran 

superficie dol elemento, o amo por su. sistema de evacuación 

de lo  filtrad o  al exterior, y por l a  rápida pórdida de oontac- 

to entre lo f iltra d o  y la  materia de que provenga, es ideal 

para e l lo ; además, en l a  realización material del elemento o 

dispositivo  f i l t r a n te , oaben infinidad de modalidadee, tanto 

en lo  que se refiere  a su  forma y tamaño, como a lee materia­

le s  empleados en eu construcción; pero como ninguna de ta le s  

variaciones, a s i  como la s  que puedan kaoerse an d e ta lle s  de 

presentación u organización, afectan a la  esenoiaiidad reivin­

dicada, la s  d is tin ta s aplicaciones que se efectúen con cual­

quiera de esas modificaciones, no seránsino variantes igual- 

msnts comprendidas y protegidas par e l presante reg istro .

En esta  idea, la s  adjuntas figuras correspondan 

dnioamente a una forma de ejecución, sin  oaráoter alguno l i 5  

m itativo, que se presenta a titu lo  de ejemplo de realización 

para concretar cuanto se dice en esta memoria descriptiva.

La figura  1 representa l a  sección diametral de un 

elemento estable oido do acuerdo con ol modelo que se reivin­

dica, ee doeir, en e l  coso o que nos raforlmos, s i  oorto on 

alzado por e l plano cuya traza Z-Z* se señala en l a  otra f i ­

gura.

La figu ra  2 corresponde a l a  proyección on píente 

del clemente.

Con referencia a di chao figu ras y a la s  le tra s  que 

sobre e l la s  designan Los d istin tos d e ta lle s d e l elemento re­

presentado, su  descripción es como sigue:

El disoo o chapa A (o laa  dos mitades que super­

puestos le  formen), de cualquiera de lo s  m eterieles ia iioad es, 

l le v a  l a s  perforaciones B, que le  pasan de oara a cara y van8o



dispuestas alineadas segdn dos se rie s  de reotas perpendioala­

res entre s í  y usualmente espaciadas de un modo regular.
Segón esas mismos lineas y paralelamente a la s  ca­

ras del elemento van practicadas la s  canales colectores C* 

cada una de la s  cuales a trav iesa  una se rie  de la s  indioa&*s 

perforaciones. Estos canales o tienen sus extremos en la  peri 

f e r ia  del elemento o pieza que le  constituye y como se ha d i­

cho sirven para l a  evacuad Ón del f i lt r a d o .

A uno y otro lado del disco A, puede colocarse, 

oon e l f in  antes expuesto, una pieza D de te jido  de algodón, 

papel u otro m aterial adecuado, oon dimensión ooincidente o 

nó oon la  del elemento f i lt r a n te .
Los elementos f ilt r a n te s  a que nos referimos pnej 

den construirse de un metal apropiado ta l  como h ierre, acere, 

bronce, aluminio, monel u otro o de m ateriales p lá stico s que 

reúnan la s  debidas condiciones.
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y e t  e?

El presente Modelo de U tilidad, canata de la a  s i ­

guientes re i  vi ndi cao ione et

1. - Kiemento f ilt r a n te  para prenaaa de extraosión 

B de ace ite  y usos análogo#, caracterizado porspe está consti­

tuido por ana pieza de l a  forma goomátrioa que ae desáe o dia- 

oo c irc r la r , cuyo grueso aea relativamente pequeño y su  saperi 

f ie le  muy grande, l a  cual eatá taladrada de parte a parte por 

se rie s de perforaton e# , dlapueatae alineada# según recta#

10 perpendicolare# entre ai y usualmente eapaoiadaa de un meda
regular, puliendo quedar o ná enfrentada#! la a  entrada# Ae eaa# 

perforaci one# por amba# carea.

g. - Elemento f iltra n te  para prenaaa de extracoiÓn 

IB de aceite y uso# análogos, según lo reivindicado en e l  punto

anterior, caracterizado porque según eaaa mismas lin eas, y 
paralelamente e  la  cara de esos elementos, van praoticade# ca­

nales oolactores, cada una de laa  cuales trav ieaa una aeri# 

de l a s  indicadas perforaciones y tiene sus extremos aa 1# pe? 

ge r i f e r ia  de l a  pieza que eenstituye e l  elemente, siendo su d i­

mensión apropiada para l a  cvaouaoiún del liquido f i lt r a d o .

3 . - Elemento f i lt r a n te  para prensas de extracción 

de aceite  y. mease análogos, según lo  reivindicado en loe puntos 

an teriores, caracterizado porque está formado por dos asad?

#B piezas dispuestas de modo que a l  acoplarlas dán lugar a l  elemen­

to  reivindicado; puaiendo lle v ar  òste , por una o por ambas 

oara#, una pieza de te jido  o m aterial adecuado que la cubra



to ta l a parolai mante a impida a l  paso de partí colas a tra r la  

da l a s  perforasi onaa.

4 . - Blamente f ilt r a n te  para prensas de extraceidn 
de aoeite y ases análogos. -

6 Segdn se desoribe y reivindica en a sta  manarla das -
orip tiva .

Se d e ta lla  e i lu s tr a  con lo s planos reglamentaria* 
qna a l a  misma se acompañan.

Y que o M ata da o oh o h o jas, fo liad as y a sa r ita s  

10 a máquina por una s o la  3a é u sc a ra s *
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