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M O D E L O  DE  U T I L I D A D  

por VEINTE años

cuyo p riv ileg io  se s o l ic i t a  para todo 

e l te rr ito r io  nacional, sus colonias y 

protectorados a favor de l a  razdn so­

c ia l denominada:

A l S C O N D E L ,  S.A.

entidad española residente en Barcelona, 

c a lle  de Industria núa. 563, por:

"NUEVO JUGUETE DE HATERIA PLASTICA"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este Modelo de U tilidad ae re f ie re  conforme indi­

ca su enunciado a un nuevo juguete de materia p lá s t ic a , 

preferentemente de lo s  denominados hinohablea, e l cuál 

aventaja económicamente a lo s  sim ilares conocidos toda 

vez que a l heoho de ser rea lizad o s en m ateriales p lá s­

t ic o s  representa una sensib le economía en e l coste de 

materia prima y fabricación . ---  - - - - -  - - - ------

Este Modelo está  caracterizado principalmente en 

p a r t ir  de una lámina de m aterial p lá stico  l a  cual y por 

estampación se adorma con dibu jos, coloridos e tc . ,  so la­

mente en la  zona o parte que ha de formar el juguete. 

Seguidamente y sirviéndose de una máquina de soldadura 

por corrientes de a l ta  frecuencia, se sueldan entre s i  

y por sus oontomos comunes, l a s  dos p mas p iezas que 

han de formar el objeto acabado, reservando un lugar 

sin  soldar en e l que se in s ta la  una p ieza tubular tam­

bién de m aterial p lá stico  y asimismo soldada por el -  

mismo procedimiento^ Por último se recorten l a s  p iezas 

soldadas por e l  mismo lugar de soldadura, con lo cual 

e l juguete queda acabado y formando un cuerpo cerrado 

con su correspondiente tubulura para que se pueda hin­

char, cerrándose esta  tubulura en la  forma habitual en 

e sta  c lase  de a r tíc u lo s . ------------------- ----------------



F á c il es comprender que dedo lo económico que 

35. resu lten  le e  láminas de p lá stico  á igualmente su es-* 

tampado o decorado y l a  soldadura por corriente de 

a l ta  frecuencia, lo s  ob jetos a s i  fabricados han de 

re su lta r  a menos preeio que lo s  que actualmente e x is­

ten en e l mercado y que se fabrican normalmente por 

50. vulcanizado de caucho en moldea convenían te s t -  - - -  -

Por otro lado tambiáa. será f á o i l  comprender l a  

sen c illez  de fabricación que se ha oitado, pero para 

f a c i l i t a r  su mejor comprensión se describe seguidamen­

te la  representación del plano adjunto en e l que se 

35 . grafiado dos casos de posib le  rea lizac ió n . -  -  -

En dicho plano la  figu ra  primera representa una 

v is ta  de un tipo de juguete, concretamente un pato, 

con una mitad sin  recortar pero estampada y soldada 

ya, y l a  otra mitad convenientemente recortada, habián- 

40. dose señalado por (1) una de la s  láminas de p lá stico  

en la  que por estampación se ha decorado la  figura  de 

un pato (8) con sus a la s , e tc .;  por (3) se ha repre­

sentado la  zona que por todo e l contorno abarca o cubre 

la  soldadura; y por (4) la  lín ea  de coste f in a l ,  apre— 

46 , ciándose en la  mitad izquierda e l  contorno (4) debida­

mente recostado. En este  oaso de realización  se ha re­

presentado la  pieza tubular (5) in sta lad a  en la  base 

(6) o parte in ferio r del objeto, la  oual queda asim is­

mo soldada con e l resto  del cuerpo en forma totalmen-
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60* te  estanca. -  -  -  -  -  - -  - - - -  - - - - - _ _

La figu ra  segunda representa otro caso de rea­

lización  del modele que se describe, concretamente una 

pelota, y esta  se re a liz a , en igu al forma que e l an­

te r io r , o sea estappamdp primeramente l a s  p iezas (7 ), 

33* (8 ), (9 ), (10) y ( l l )  l a s  cuales se sueldan por la s

lín e a s  (12) y en la  parte (13) se le  suelda la  pieza 

tubular (14) para e l hinchado de la  p elo ta , recortán- 

dose lo s  bordes como se ha indicado para e l caso an­
te r io r . ----------- --------------- -----------------------------

60 . En este  Modelo se preveo e l caso de que cuando

convenga que la  su perfic ie  ex terior del juguete sea 

l i s a ,  o sea que lo s  rebordes de unión de l a s  p iezas 

p arc ia le s , no aparezcan en e l ex terior, la  soldadura 

del contorno se efectúa por todas partes salvo Mía su- 

65. ficientemente grande para poder volver del revés el 

cuerpo fabricado, (concretamente en e l caso de la  f i ­

gura segunda) y seguidamente se suelda esta  abertura 

en la  que se in s ta la  la  pieza tubular. ---  - - - - -

D esoritas convenientemente la s  c a ra c te r ís t ic a s  

70. y d e ta lle s  fundamentales del objeto a que se contrae

este  Modelo de U tilidad, se hace constar que en el mismo 

te  podrán introducir todas aq u ellas modificaciones que 

la  experiencia y la  práctica  puedan aconsejar, siem­

pre que con e l la s  no se cambie o a lte re  l a  idea funda-

L
jn



75. mental) l a  cual queda resumida en la  sigu iente: -  -

N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y u tilid ad  para 

todo el te rr ito r io  español, sus colon ias y protectora­

dos la s  sigu ien tes: ----------- ------------ --------—  *  *

00, R E I V I N D I C A C I O N E S

H .-  Nuevo juguete de materia p lá s t ic a  carac te ri­

zado en quedar formado por dos o más p iezas laminares 

de m aterial p lá stico , l a s  cuales van unidas o soldadas 

entre s í  por cualquier procedimiento adecuado y por 

Qg. su s bordes o contornos, quedando formado un cuerpo ce­

rrado a l  que se le  in sta la  una p ieza tubular para el 

h in ch ado .-------------------------- --  --------  - - —  -

2 * .-  El mismo objeto de la  nota an terior se carac­

te r iz a  también en que la s  p iezas laminares c itad as y 

90. Ouandó a s í  oonvenga van decoradas o coloreadas en forma 

conveniente, pudiéndose efectuar e sta  decoración o co­

loración , antes o después de l a  soldadura o pegado, y 

antes o después del cortado de la  p ieza. -  ---  -  -  -

5 4 .-  "NUEVO JUGUETE DE MATERIA PLASTICA". ------

95. Todo eHo ta l  y como se describe y reiv ind ica en
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l a  presente memoria que consta de s e is  ho jas fo l ia ­

das y mecanografiadas por una so la  de sus caras y 

un plano que la  i lu s tr a . - - - - - - - - - - - - -

Madrid 6 de Febrero de 1.981.
P. A. de

100. AISCONDEL, S.A.

íu¡s Triona Arroyo 
P-
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