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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
DE UNA PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD, POR VEINTE AnOS EN 

ESPALA, A FAVOR DE DON SALVADOR NASP SASTRE, DE NACIONALIDAD 

ESPA,OLA, RESIDENTE EN VALI^CIA, Sagasta, 10,

s o b r e :

"mOANCIE CON REMACHES PAM FABRICACION DE CALZADO DE COR­

TES RECAMBIARLES".

La presente patente de modelo de u tilid ad  se re fie re  

a un enganche con remaches, para fabricación  de calzado de 

cortes recambiabies, que ofrece sobre e l  empleado anteriormen­

te con h ilo  de alambre inoxidable, la  ventaja esencial de 

5 poder a lte ra r  la  posición de cada arco metálico en cualquier 

orientación, ya que se f i ja n  independientemente uno de otro ,y  

permitiendo de este modo obtener e l  zapato de cortes recam­

b iab les , totalmente cerrados, o cerrados solamente de punte­

ra  o talón , utilizando en punteras y taloneras, lo s  pasadores 

10 especia les dentados que aparecen en la s  figu ras  5&, 6a y 7&,
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lo s  cuales se pueden usar igualmente en toda la  linea de cosi 

do,solos o combinados con los pasadores l is o s .

Otra ventaja de este nuevo sistema de enganohe,es la  

mayor duración del mismo en razón a la  so lidez de las  ba- 

5 ses de lo s  remaches, incomparablemente más fuertes que e l

alambre inoxidable, siempre expuesto a la  rotura entre plan­

t i l l a s  por cansancio y sufrimiento a la  flexión,cuyo r ie s ­

go queda eliminado en e l nuevo sistema de enganche.

Dicho enganche,es igualmente adaptable a toda clase  

10 de pisos,goma, cáñamo, yu te ,e tc .,y  en general a toda c la ­

se de material empleado en la  fabricación de pisos para c a l­

zado, incluyendo también alpargatas y z a p a t illa s .

^ara mejor comprensión del objeto de esta patente, en 

lo s  dibujos adjuntos, y a t itu lo  de ejemplo, se representa 

15 una forma de ejecución práctica, en lo s  que:

La figu ra  1^, constituye una v is ta  general de un c a l­

zado,con e l  sistema de enganche,construido de acuerdo 

con los princip ios que informan e l invento.

La figura 2^,5^ y , representan formas de ejecución, . 

20 señalándose con e l n- 1 la  palm illa  y con e l n* 8 e l rema- 

ohe, y

Las figu ras 5^ ,6a- y 7  ̂ muestran diversas formas de e je ­

cución de remaohes.

De acuerdo con dichos d ibu jo s ,e l nuevo sistema de en- 

25 gauches con remaches para fabricación de calzado de cortes 

recambiables, que se desea protsger, se obtiene taladrando 

la  palm illa  con pequeños o r i f ic io s  c ircu lares a),siguiendo  

la  linea  normal del cosido ord inario ,y  espaciados conve­

nientemente, segán muestra la  figu ra  1̂ =.

30 En cada uno de estos o r i f ic io s  se adaptan sendos rema-
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c&es huecos de m etal,latón o cualquier otro material- ino­

xidable b ),de forma cónica,provistos de dos cortes para­

le lo s  en sección longitudinal,como ee indica en la  figu ra  

3^,destinados. a abrirse  como expresa la  figu ra  3&, para 

remacharse sobre la  pa lm illa ,fiján dose  fuertemente a e lla ,  

y dejando un saliente  centra l que, v isto  de frente, figura  

4 -, presenta un pequeño arco por donde corre e l  pasador c) 

que su jeta a l corte reoambiable de l zapato a la  suela o piso 

de l mismo.- Vease en la  le t ra  d) de la  figu ra  1 -.

N O T A

En resumen; la  presente patente de modelo de u tilid ad , 

recaerá sobre la s  siguientes reivindicaciones:

I-,-Enganche con remaches para fabricación de calzado, 

de cortes recambiables, que se caracteriza por ta ladrar la  

palm illa  con pequeños o r i f ic io s  c ircu la re s , siguiendo la  l i ­

nea normal del oosido Ordinario y espaciados convenientemen­

te, adaptándose en cada, uno de estos o r i f ic io s ,  sendos rema­

ches, huecos, de metal, latón, o cualquier otro material ino­

x idable , de forma cónica, provistos de dos cortes para le los, 

en sección longitud inal, destinados a ab r irse , para remachar­

se sobre la  pa lm illa , fijándose fuertemente a e l la ,  y dejando 

un sa lien te  centra l, que presenta un pequeño arco, por donde 

oorre e l  pasador que su jeta e l córte recambiable del zapato, 

a la  suela o piso del mismo.

8&.-ENGANCHE CON KBJACHgH PAR', FABRICACION DE CALTADO

DE CORTES REC.;'JtBh\.3PESt

Según se describe en la  presente memoria que consta de 

tres hojas escritas  a máquina y dibu jos.
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