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MEMORIA DESCRIPTIVA

que 8se acompefia a la solicitud de

UN _MODELO DE UTILIDAD

a favor de D, Petrus lodewious GROBLER, de nacionalidad
inglesa, residente en 22 Tylney Hall ROSEBANK, Johannes-
burg, Provincia del Transvaal (Unifn Sudafricena),

por 3

¥YMOLDURAS ESPECIALES DE YESO ARMADO PARA CORNISAS Y RE~
PUERZOS SIMILARES",

La presente Memorim se refiere @ cornisas o mole
duras decorativas gimlilares que se construyen en tiraw de
una composicibn de yeso armado,

El objeto de este modelo es proporcioner una ti-
ra de una composieibn de yeso, reforszada por una limina de
material de recubrimiento, tal como papel, cartuline, etc..
¥ que va provista, si se desea, de fibras o tiras de un nma=-
terial defefuerzo conveniente que se engastan en el yeso.
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Se goompafian planos en los cualess

da fig, I es una vista de frente de dos porcio-
nes de una corniss comstruilda segln la presente inveneibn.

Lo flg,11 es una vista posterior de le fig. I.

la fig, IIT es una secciln esquembtica de un mole
de para la fabricacibn de tiras de cornisa, y en escalp mee
nor el dibujo de una plantille o molde,

Lo £ig, IV es una vista en elevacibn, en la mise
me escala que la fig., III, seflalando un pisén o herramien=
ta especial que se describirh a continuacibn.

Ig fiz, V¥V muestra una vista de Ifrente de una por-
eibn de un carril de cuadro sezfin la invencibn.

Lg $iz, VI es uns viets anbloga a la de la fig.
V pero en la cual se muestra una porcibn de un abquitrabe.

Le fig, VII es una seccién de uns moldura de hor-
mighn empleada en la construccién de un carril de cuadro.
La £ig, VIII es uns vieta anfloga & la de la fig.

111 pero en ls cual ge mestra una modificecibn,

Las ;132, IX, X y XI son vistas en perepectiva

de lae herramientes utilizadas en la fabricacién de las
tirae, ¥

Ia fig, XIT es una vista en perspectiva fragmen-
taria de una moldura utilizmda en la fabricacibén del carril
de cuadre seflalado en le fig. V, pero representada en menor
escala.

Otra referenoia a las figs. I, 1I y III, ses fa-
brice la tira de cornisa (1), de socuerde e la invenoibn,
praoticando el acanalado o entallemientc de una tabla, tro=
go de papel grueso, eto,~(2) que a contimuacién se denomi-
narh la tebla, de modo que no solamente serviré para envol-
ver o recubrir integremente la cornisa (1), sinc que adembhs
reeulte lo suficientemente ancho para que los bordes (3) =
sobreselgean dejando una capa de un adherente (4) entre am=
=bos, Al doblar los extremos de la tira (1) uno sobre otro,
ésta adquirirh la forma sefialada en las figs, I y II, dew-
jendo el suficiente material entre la anchura de la tire -
(1) pare que los mArgenes (5) del papel (2) sobresalgan ¥y
puedan pegarse Jjuntos,
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La cornisa (1), seghn las figs. I y II, posee una
superficie posterior plena (6) que se ndapta a modo de es~
tablecer contacto con la superficie del techo, formando un
borde pare el migmo. Le tira de cornisa (1) posee ademés
otra superficie posterior plana (7), aproximadamente en =
fngulos rectos con la superficie (6), de suerte que al si=-
tuar la superficie (6) sobre el plano del techo, la super=-
ficie (7) se ejustarf de pleno contra la pared. La poreién
(8) entre la superficie (6 y 7) se aplena de tal modo que
dejarh el nficleo de yeso (9) en la tira (1) de un espesor
prbeticemente uniforme.

La moldura actual se construye en un molde de
artesa (10) hecho de hormighn o material anfloge, La ta-
bla (2) de longitud suficiente para dicho molde (10) se
coloca dentro de la artese (1ll). La tabla acanalada (2)
puedd someterse a un tretamiento de vapor, de humeded o
proceeso snflogo para adquirir la forme deseada y, si es
preciso, puede alisarse mediante uns contraestampa 0 he~-
rranienta de madera dura, ete, perfilada para empujar la
teble (2) y ajustarle de modo adecuado dentro de la arte-
se (11), al tiempo que deja los bordee (5) en posiecilén ver-
tical.

Se vierte luego cierta cantidad de yeso mescla-~

do dentro de la artesa forrada de tablas (11), simlth-
neamente mezclfudose o introducibndoee convenientomente

dentro dele ocomrosicibn de yeso, cualquier refuerszo de ti-

ras de papel, fibra o material enflogo. La plantilla o mol~
de (13) convenientemente perfilado, y en coopsracibn con
los apoyos (14) en smbos lados de la amrtese (11), se pa-
8a a 10 largo de la misma para extender y nivelar la mes-
cla de yeso por toda la longitud de le tabla dentro de la
artesa (11). A la parte exterior de uno de los bordes (5)
ge aplica una capa de adherente (4), siguiendo la plenti-
1la (13), el piebn (15) de forma y peso apropiado, se pa=
sa por la artesa (11). El pisbn (15) se acople con loa bore-
des verticales (5), y en primer lugar dobla el borde pro=
vieto del adherente (4) hseim abajo, cubriéndolo a contim
nuacibn ocon el segundo borde (5) de modo que gueden pega=
dos y ambos en posieibn pars envolver o recubrir el relle=
no de yeso (9) de la tira o cornisa (1)!
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Una paseda de retorno del pisbn (15) moldea y
oconsolida por 81timo el contenido de la artesa (11). Si
ee utilize un blogue similer al que se representa en la
f£ige. 111 oon ertesas mfiltiplee, entonces la fabricacién
de una segunda tirs (1) de cornisa se realiza dentro de
le asrtesa adyscente, y asi sucesivamente hasta que todas
las artesas en el molde (1G) hayan sido rellenas, Cuendo
ge utiligen varias srtesas se extrae con cuidado la cor-
nisa eonstruida en la primera y se sitfia invertida; la -
segunda se pone sobre la recién fabricade de forma que -
les dos tiras estén en yuxtepoeicidn. El peso que ejerce
la primera sobre la segunda tiende a sujetar la parte so-
bresaliente de los bordes (5-5) de las tables (2) hasta
que fragtie el adherente. Las cornisae construidas tardan
poco on fraguar y ensegulids pueden ser manipulades y se=-
cadas de las artesas (11), npartfndclas para someterlas
al procezc de secado. Una moldura (]10) provista de una
pluralided de srtesas (16) se mmestra en la fig. XII, ¥
seglin se ilustra sirve pare construir carriles de cuadre
(17).

BEn la fig, V se muestra un carril de cuadro (17)
de configuracibn standard o modelo que puede fabricarse
de una manera similar a las cornisas (1). Se observarh
que alguna de forma de tira, tal como los carriles de cua-
dro (17) puede hacerse a memudo de tal configuracién que
una vez hayan sido moldeadas en ls artesa (16)no pueden
ser extraidas, tal como se ilustra como ejemplo en la fig.
VII. En esta moldura de referencias el extiremo de la curva
(18) ha de ser estrictamente en fngulos reoctos a la cars
de los bordes (19) une vez pegados en su sitio., BEn estas
condiciones es conveniente hacer la artesa (16) de dos -
partes. Por ejemplo, un elemento de relleno mbvil (20) =
puede inserterse en la srtese (16) para que forme parte
del molde, Una vez que se haya fragusdo la moldura, &6
separa el elemento de rellenc (20) sacendo a continuaeibén
le tira (17) del molde. Con la configuracibn de la tira
(17) modificada segln se muestra en la fig, V no es pre-
oisoc emplear el elemento de relleno (2C), pudiendo utie
lizaree el molde (10) de la fig. VIII.

La configuracién de las herramientes utilizadas
en la produceibn de las molduras de tira, dependeri del -
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tipo de tira que se desee fabricar, Por ejemplo, las he-

- rramientas utiligadas para la produceibén de carriles de

cuadro (17) se iluetren en la fig, IX, y en la cual el nf~
mero 21 eas une contrsestampa para alisar la tabla (2) y
llevarle a su sitio en la artesa (16), El nfimero 22 es un
dispositivo de plantille para niveler el yeso de la arte~
ega (16) y encima del forro de tablillas del mismo., El nfi-
mero 2% es un pisdn que eirve pars dobler hsecia abajo los
bordes (19) de la tabla (2) fig. V. Puede proveerse el pi-
ebn 25 de putines methlicos 24 susceptibles de ser ajusta=
dos pers coupensar su desgaste medisate tornillos 25, El
extremo £6) del patin (24) que sirve para dobler hacia
abajo el primeroc de los dos bordes (19) puede situarse
ligeramente mbs avanzado el extremo (27) del otre patin
{24) ‘

Ia 2ig., VI ilustre una molduras de tira de ar=
quitrabe (28) fabriceda de la misma maners que la corni-
sa (1), y &sta representa una forma tipica en el tipo de
moldures o tiras que pueden fabricsrse mediante esta in-
vencién., Todas estas molduras tienen una caracteristices
en comfin, & saber, todas estén envucltas o recubiertas
de un solo troso de tsble de refuerso o recudbrimiento (2).

La inveneibn por lo tanto proporoiona una core-
nisas de molduras simileres de yeso armsdo, cor buen as~
pecto y de gran solidez.

N 0 T A

El MODELO DE UTILIDAD descrito recseri sobre las
particularidasdes caructeristicas de las siguientes reivine
diceacioness

18 .~ Molduras especiales de yeso armado para Cor—
nisas y refuerzos similares, gue comprende un nficleo de -
composicibn de yeso,reforzado por una sole lémina de mate-
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rial de recubrimiento, de medera, papel u otra material de
nsgturalese similar,

28 .= Molduras especinles seglin la reivindiea-
eidn 1% que couprenden un listén o tira decorative de ye=-
80 armado con un nficleo de yeso y un recubrimiento por una
sola llimpina de papel ecanalado y doblade longltudinalmente
con los mérgenes de los pliegusa sobrewalientes y pegados
entre 8i mediante cualquier adherente apropiado,

38 .~ Molduras seghn reivindicaciones anteriores,
comprendiendo una cornisa de yeso armado de espesor uni-
forme ocon una envoltura de refusrgo constituids por una
1pning seglin queda indicado, acunalada y doblada longitu=
dinalmente, y una amplia curve cbncava al frente de la cor-
nise que en su partie posterior presenta doe superficles de

‘appyo dispuestas aproximadamente en Angulos rectos entre

el, y una poroibr plana entre ambas superficies, donde que-
dan situados los mbrgenes de la léuina de recubrimiento.

4%y« "MOLDURAS ESyECIALES DE YESO ARADO PARA
CORNISAS Y REFUERZOS SIMILARES®.

Todo seglin queda expuesto en le precedente Memo=
ria que coneta de sels hojus folligdas y mecanogrefisdes por
una sola ¢ara y hojas de dibujos que a la misma se mcompa-
fia.

Madrid. 20 de Enero de 109510

PETRUS LODEWICUS GROBLER
P.A.
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