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MODELO DE UTILIDAD QUE POR VEINTE ANOS SE SOLIG ITA EN ESPARA
a favor de DON JOSE Me ZABALA OLEAGA, de necionslidad espafio
la, residente en Bilbseo, celle del General Concha,l2 por:
"UN NUEVO MODELO PARA LA FAERICACION DE PIEZAS DENTARIAS"
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MEMORTIA

El Modelo de Utilided a que se refiere la presente Memoria
y edjunto plano, esté destinado,a garantizar le propiedad y ex-—
plotacién exelusiva, en tode el territorio espafiol y sus pose-

giones del objeto del miamo, cons;stente en "UN NUEVO MODELO

"PARA LA FABRICACION DE PIEZAS DENTARIAS“ '

Las plezes dentaries o postlzos, dientes y mueleas, que se
construyen actualmente, unas son fabricades en porcelana u otras
materiag, péro principelmente se construyen a bage de resinas
acrilicas, siendo el procedimiehto de fabricacién el de modeélar
pieza por pieza, en eera,;gquellg, posteriormente con este mol-
de se hace un contramolde en escayole y por diversoa procedi~

mientos se elimina la cera del ‘molde .y se. introduce en el inte

" rior u huece que dejé la cere el polimero ¥ el mondvero para que

ge haga la polimarizacién o masa que constituye el dlente, cir

~cunstencia a la que se llega despues de haber prensedo la resi-

na, menteniendols a uﬁa temperature de unos 100 a 105" grados du-~

tente un tiempo de unos treinta minutos.

Las piezes ssi{ construfdas resultan costosas toda vVez que es
precigo modelar pieza por piezé, pero todavia es mas significa-
tivo este coste pera el odontologorque ha de ﬁroveerse de esatas
piesas, ya qua,vfonbsamentg, se\vé obligado a recurrir a los fa-

bricantes que se dedlicen 2 ello o & los centros dentarios en

. donde como es nafﬁral el coste es muy superior, ya que, muchas

vecea, estas piezaa proceden de importaeidn. _
Con el Modelo que hoy presentamos el odontologo puede cans
truirse asimisme las plezaes, lo mismo los dientes llamadoes inei-

sivos y ceninos que los molares y premolares, de un modo senci-
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1lo economizéndose dinero y teniendo ademds la ventaja de



P,

35

40

45

§0

55

7 25695

frulr las piezés del modo que desee con el colorido que se quie~

T8

El Modelo gue se trata de reilvindicar consiste en un molds
de construccién métalice que'puéde ser bronce o cuslquier otro
que no altere en sus propiedades la materia pléstica empleada pa-

va la construccién de las piezas. Este molde estd compuesto de dos

" plezas en cuyo interior y en cada una de sus léminas lleva unas

' conéavidadés que formen el medio diente y al unirlas forman el

diente completo.

Bl procedimiento de fabricacidn cowiste en que en las‘matri-
ces u oquededes se debcsita_ei polimero (éélido)'en sus distintes
coloraciones & la que se le afiade el mombvero (liquido) quedando

asf construfda la mesa @ polimerizer despues de prensa&o,'cerrado

‘el wolde y sometido 2 una temperatufz de unos 100 a 105 grados

durente un tiempo de unos treinte midutos y una. vez enfriada la

mase el diente queda construido.

" _DESCRIPCION DEL MOLDE . El molde consta de dom piezas iguales
fige 1, en los cuatro extremos del mismo lleva unas muescas ma-

chinbrs&es_que al engsrzerse hacen que la supeiposici6n de 1aé dos

\dquedades.de los medios moldes sea perfecta (fig 2)

Con este molde con suma faciiidad y economia pueden‘fabricafse
las piezas dentarias, puesto qué le materia prime, resina sinté;
tica; ge encuentra libremente en el mercado y en cuanto 2 la ra-
pidez y garantia es abséluta, puesto que log moldes se construyen
de diversos temafios y de diversame formas pare que se adapten &
los distintos tipoa. 1 "

Se ahoms le meno de obre del modelador, del empleo de los bar-
nices aislantes que en el actual procedimiento. se emplean, bar-
nices que ademés de'aer absorbidbs por la escayola son de_proce—
dencia extranjera,‘po exigtlendo en este molde tel inconveniente

de absorcién, por ultimo édnsideramoq que representa el uso de -

'este molde para le fabricaeién de piezas dentarias una economia

nacional, ya que le mayoria de estas proceden de importacién.




Los puntos nuevos que Se presentan para gue Sean objeto
60 de reivindicacion en la presente memoria de liodelo de Utili-
dad que por VEINTE mfios se solicita en Espafla, son:
1.~ Un nuevo molde para la fabricacidn de piezas denta~
rias caracterizgdo por consistir en un molde que congta de dos
piezas metélieas en cuyo interior y en cads una de sus laminas
65 lleva unsa concavidades que forman el medio diente y al super-
ponerlas foruan el diente completo,
2¢,~ Un nuevo molde paras la fgbricacion de piezas denta-'
rigg carsctérizado asimismo poryue al depositar em las watrices

u ogquedades el polimero (sélido), en sus distintas coloraciones,

70 8l que pe afiade el momsvero (liguido) se constituye la mssa a
?T polinerizar quedando formeda la pieza dentaria con toda perfec—

cidn v absoluta garantia despues de prensado, cerrado el wolde
y sometido a una termperatura de unos 10C ¢ 105 gradog, durante .
unos Yreinta minutos.
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La presente meuworia consta de YuiiS HOJAS ¥ de silmiva Y
wd v &
S LiHBEAS mecanografisdas a doble espacio 8Or ung mola cara
?
¥ los rregsondiectes pla: UFA [ilUda SLEPLE .
© 0 . pLasnod, v WUSLE, para su mejor
Colprension.
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Plante medro molde
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