
23392

PATENTE

DE

MODELO DE UTILIDAD 

por 30 aRos

a favor de la  firma BOEHLEN Fréres S.P .R .L. 

de nacionalidad belga

residente en DEURNE (Anvers -  B é lg ica), 376, Lackborslei 

por:

"ELEI.1ENT0S PARA EL CIERRE DE SACOS Y BOLSAS", correspon­

diente a la  patente belga a*? 487,102 de 1$ de Febrero de 

1949.

103M0RIA DESCRIPTIVA

Se re fie re  la  presente invencida a naos elementos para e l  

o ierre, prácticamente hermético, de lo s embalajes del género 

saoos y b o lsas, en oaaloaier materia, por ejemplo en papel, en 

papel tratado, bañado o barnizado, en celofana, o en materia 

S . p lá s t ic a , realizando a la  vez dicho cierre on verdadero pre- 

c in ta je , y siendo prácticamente in violab le .

Es sabido qne actualmente se tiende cada dia más a e jeca- 

tar e l cierre de saoos y bo lsas, y más especialmente e l de ta­

le s  embalajes depelícala transparente, mediante la  intervención 

10 . simaltánea de ana elevación de la  temperatara y de la  ap lica-
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ción de trn efecto de presida (h eat-sea lig ). Se provoca a s i la  

compenetración p arc ia l de los elementos yuxtapuestos lo s  cuales 

polimerizaadose por enfriambnto,-se sueldan verdaderamente el 
uno a l  otro.

5. No obstante, s i  este procedimiento en s i  es excelente

para asegurar e l cierre de sacos y b o lsas, presenta se tio s in­

convenientes para su puesta en p ráctica . Es necesario, en efec­

to , tomar c ie rtas precauciones para ev itar que la  pelícu la  t r a n s - ' 

parente se pegue a laB mordazas u tilizad as para calentar y pren- 
10. sar la s  partes o so lid ar iz a r . Además, e l calentamiento brusco

de la  pelícu la transparente la  convierte en mucho más vulnerable, 

de suerte que se desgarra facilmente e incluso se rompe por el 
lím ite de la  soldadura, Los desperdicios durante e l c ierre son 

por e sta  causa relativamente muy elevados. En fin , hay que admitir 

15. igualmente que un saoo o bolsa de pelícu la  transparente cerrado 

a s i en caliente no es e stá tico , resultando poco v isto sas la s  

partes unidas.

Por otra parte, s i  se opera con sacos o bolsas de materia 

opaca, es necesario someterlos a un tratamiento especial para 

SO. proveerlos an lo s lugares convenientes de una capa de material

para e l  cierre en oaliente, generalmente de una materia termoplàs­

t ic a . Esto presupone una operación especial y suplementaria, sea 

cuando se preparan la s  bobinas destinadas a la s  máquinas para 

fabricar sacos, sea en el transcurso de la  fabricación de los 

25. sacos o bolsas, sobre la  máquina. Independiente de la  d ificu ltad  

técnica de ta l preparación, ésta  eleva sensiblemente e l precio
¡i

de oeste del embalaje. í
Como se ve, sea oual fuere el género de sacos o bolsas a l  ' 

que se desee ap licar el citado procedimiento de cierre en callen -¡ 
SO. te (heat-sealing) se hallan serios inconvenientes. !

La fin alidad  de la  invención se re fie re  a anos elementos s 

de cierre consistentes en unas piezas añadidas a lo s  embalajes 
y que, a l mismo tiempo que eliminan los inconvenientes preceden-
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temante señalados, favorecen la presentación de lo s embala­

je s  pepueden servir de soporte de los textos y -o- motivos 
pu b lic itario s y -o— decorativos.

Estos elementos pueden ser aplicados cualquiera que 

sea la  materia de los sacos o bolsas a oerrar y a lo largo 

de los bordes superiores de dichos sacos o bolsas yuxtapues­

tos uno a l otro consistiendo en ana banda de papel, cartón 

te la , o de cualquier otra materia capaz de llenar la misma 

función, la  cual está  doblada, sobre s í  misma y, generalmente 

acondicionada de ta l manera que su cara in terio r, es decir 
la  que se h alla  en e l  in terior del doblez, está  bañada de 

una materia que pega en ca lien te , por ejemplo de una materia 

term oplástica, de ta l  forma que, hallándose dicha banda a p li­

cada en e l borde del saco o bolsa, basta someterla a un efec­

to de presión y a ana elevación de temperatura para practicar 

instantáneamente e l c ierre hermético del saco o bolsa.

Constituyen por tanto, un nuevo producto industrial 

la s  citadas bandas dobladas o plegadas en dos, por ejemplo 

longitudinalmente, destinadas expresamente a cerrar en ca­

lien te  los sacos o bolsas, bandas en la s  qué l a  oara in terior 

puede tener un baño capaz de pegar en oaliente y en la s  qué 

la s  caras exteriores pueden servir de soporte para lo s textos 

y -o- motivos decorativos y -o- p u b lic itario s, puliendo estas 

bandas ser suministradas por e l  comercio bajo forma de trozos 

cortados a longitudes standard o bien bajo forma de bobinas 

o ro llo s que e l  consumidor puede cortar a la longitud conve­

niente a tenor de lo s embalajes a cerrar.
Igualmente, los bordes de estos elementos podrán no ser 

rec tilín eo s. En fin , los elementos de cierre podrán estar do­

tados de elementos accesorios, particularmente para fa c i l i t a r  

la  apertura del embalaje, para fa c i l i t a r  e l transporte y los 

almacenamientos, etc.
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A simple títu lo  de ejemplo, sin ningún carácter lim itativo 

a i  de la s  ejecuciones a i  de la s  aplicaciones de lo s d isposi­

tivos de cierre según l a  invención, a conticanción se descri­

ben algunas ejecuciones con referencia a lo s  d ibajos anexos 

en lo s qaé:

Las F ig s. 1, 2 y g esquematizan la s  fa ses sacesivas del 

procedimiento de c ie rre .

Las F ig s. 4 a 7 esqaematizaa, v is ta s  en perspectivas, d i­

ferentes ejecuciones de nn elemento de c ie rre .

Las F ig s. 8, 9 y 10 esqaematizaa la  combinación de na e le­

mento de cierre con na medio sencillo  de apertura del embalaje.

Seg&a la s  fignrae 1, 2 y 3- e l embalaje ( l ) ,  bajo l a  forma 

por ejemplo de on saco o bolsa de papel, e stá  acondicionado 

de la  manera absooltamente asn al. Pnede por tanto ser llenado 

y manipulado exactamente segón los medios y con lo s aparatos 1
pconocidos.

Para ap licar lo s elementos dé cierre a on saco una vez i 

lleno, basta oon juntar lo s  bordes superiores (2-3) igualmente g 

de la  manera usual y, sobre lo s  bordes a s í aproximados, colocar 

un elemento de cierre (4) constituido, por ejemplo, por un tro­

zo de ana banda de papel plegada longitudinalmente en dos. Esta: 

banda de papel, como me ha dioho precedentemente, pnede estar 

baña a por su oara in terior con una capa de materia termoplés- 

tioa  de forma qne, estando dicha banda (4) aplicada sobre los 

bordes (2-3) que oubre totalmente, basta someterla a una o ier- ¡ 

ta  presión elevando simultáneamente la  temperatura hasta e l pon 

to de fusión de la  materia termoplástica, lo cnal puede hacer­

se casi instantáneamente. El cierre del saco es por tanto igual 

mente instantáneo, quedando l a  parte superior del mismo ta l  

como se esquemática en la  F ig . S.

La banda (d) puede ser realizada bajo formas muy d ifa -
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del embalaje.

A títu lo  de ejemplo, la F ig . 4 esquematiza, v isto  en pers­

pectiva, un elemento sencillo  de cierre constituido por una 

5. banda de forma rectangular plegada en dos alrededor de su

eje  medio longitudinal (5 ), de manera que se formen dos caras 

( 4 *- 4 ' ')  id én ticas. Estas dos caras pueden serv ir  de base para 

añadir elementos decorativos y -o- p u b lic itar io s.

Las F ige.5 , 6 y 7 esquematizan unas variantes de ejecución 

10. de la s  mismas bandas o elementos de c ierre , diferenciándose tan 

sólo por e l  recortado de loe dos bordes longitudinales, lo s cua 

les cooperan a la  e stá tica  del embalaje con e llo s  cerrado.
La P ig. 8 esquematiza la  misma banda (4) en la  que se ha 

previsto una o dos lengüetas (6) d ispuestas, por ejemplo, en la  

15. mitad del elemento de oierre y prolongadas de uno y otro lado 

por unas desgarraduras preparadas (7) y (8) jrransversalmente a 

dicha banda (4 ). La lengüeta (6) no partic ipa  del encolado en 

oaliente a cuyo fin  no esta  bañada con la  materia termoplàstica 

o no se somete a l  encolado en calien te . Resulta de e llo  que,

20. para abrir facilmente un saco a s i cerrado, bastará con ejercer 

una tracción sobre una de la s  lengüetas (6) para "provocar inme­

diatamente e l arranque de la  parte dentral del c ierre .

Igualmente, a titu lo  de ejemplo, la  F ig . 9 esquematiza 

una de diehas bandas de cierre (4) combinada con un elemento 

25. filiform e (9) fijado  en e l fondo del pliegue de la  banda, sobre 

Baliendo dicho elemento filiform e de uno o de los dos extremos 

del elemento de c ierre .
La F ig . 10 esquematiza muy someramente, v isto  en alzado, 

un embalaje cerrado con un ta l  elemento combinado. Para abrir 

30. e l saco o bolsa, bastará con ejereer una tracción sobre uno de 

los cabos del elemento filiform e (9) de manera que corte el 

elemento de cierre Í4) a lo largo de su a r is ta  de doblez.

Estas ejecuciones son dadas, evidentemente, simplemente a
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titu lo  de ejemplo a fin  de hacer comprender mejor el carácter 

general de los elementos de cierre según la invención. El c ie ­

rre o precintajb propiamente dicho podrá practicarse por lo s 

medios #erpresión y de calentamiento ya u tilizados para e l c ie ­
rre en calien te. El calentamiento roerá resu ltar de la aplicaoión 

de medios de inducción electrómica, mientras que,en este caso 

la presión mecánica de la s  mordazas seráasuflciente para asegurar 
un cierre completo ¿e l embaleje.

Para la  materia termoplàstica podrá hacerse uso de la s  ma­

te r ia s  s in té tica s  o naturales "bien conocidas, quedando entendido 

que es suficiente que dichas materias sean capaces de rebl&nde 

cerse a una temperatura relativamente baja y coagularse casi in st 

tanta eamente por enfriamiento formando una verdadera capa adhe­

siva intermediaria que so lidarice enérgicamente lo s elementos 

adyacentes. En e l  oaso del c ierre  de sacos o bolsas fabricados 

e llo s mismos con material termoplàstico, lo s elementos, general­

mente de papel, que recubren lo s bordes superiores del saco seo 
solidarizan a dichos bordes a l mismo tiempo que estos se so lida­

rizan mutuamente. Si se considera e l ejemplo de lì s F ig s. 1, 2 y 

3 de manera que e l saco ( l )  sea un saco de película transparente 

que puede ser cerrado en calien te , se u tiliza rá  una banda de c ie ­

rre Í4) formada por ejemplo por una sen cilla  banda de papel o de 

cualquier otra materia apropiada, plegada longitudinalmente en 

dos partes,,preferiblem ente igu ales; este elemento de cierre ea- 
será aplicado sobre lo s bordes superiores yuxtapuestos (2-3) de 

forma que cabalgue sobre e l lo s .  E l complejo a s í  formado es in­

troducido entre la s  mordazas o pinzas calefactores del d isp osi­

tivo de cierre o propósito. Casi instantáneamente se rea liza  

la  solldarlzación mutua entre lo s  bordes (2-3) por una parte, y 

entre dichos bordes y e l citado elemento de cierre (4) por otra 
parte.

En esta ejecución, particularmente interesante, se consi­

gue que todos lo s inconvenientes del cierre en caliente de sacos
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y bolsas queden sistemáticamente eliminados. En efecto, se 

consigne ante todo que e l saco o bolsa qnede rematado por nn 

elemento de cierre  opaco, de b e lla  presentación y capaz de 

rec ib ir  directamentá anas impresiones decorativas y -o- pu­

b l ic i ta r ia s  . Ijgnalmente, se ha conseguido realizado nn ^ p o s i­

tivo de protección de lo s bordes del saco o bolsa contra los 

desgarros prematuros. En f in , para ahár el embalaje, se dispo­

ne de nn elemento fác ild # jagai^# tre l cual, en nnmerosos cases
para

bastará con arranoar/provocar la  apertura del embalaje.

Gomo se vé, lo s elementos de cierre conformes con la  in­

vención son de aplicación racional y particnlarmente eficaz 

en todos lo s géneros de sacos y bolsas realizados tanto en 

materia transparente, soldable en oaliente,o  no, como en mate- ¡ 

r ia  opaca.

El invento es ap licable a p artir  de cualquier materia 

p láá ica  natural o sin té tica  oapaz de pegarse en ca lien te . Para 

la  preparación eventual de lo s  elementos de c ierre , se podrá 

recurrir Atilmente a barnices espaciales y a cualquier mate­

r ia l  p lástico  natural o sin té tico .

En f in , s i  desea tan solo rea lizar  un cierre parc ia l 

de lo s sacos o bo lsas, podrá hacerse uso de la s  bandas dobladas 

también longitudinalmente pero que no se extienden spbre toda 

la  longitud de lo s bordes, de forma que se obtengan una espe­

cie de pinzas que, manteniendo lo s bordes juntos, no aseguren 

en cambio un cierre  hermético del embalaje. Igualmente, la s  bam 

das, en vez de estar simplemente dobladas en dos a lo largo 
de su e je  longitudinal podrán presentar varias lin eas de doblez 

por ejemplo, dos, de forma que con ta le s elementos pueda ase­

gurarse e l  eierre de embalajes cuyos bordes yuxtapuestos pre­
sentan un oierto espesor.

Diohos elementos de cierre pueden por tanto ser p erfi­

lados y acondicionados de toda forma compatible con e l género
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de oierre a re a liz a r .

La aplicación de la  capa de materia soldable en caliente 

sobre lo s elementos de cierre podrá ser realizada previamente 

o bien, en cienos casos, en e l  momento del c ie rre . Igualemente 

puede preverse que lo s elementos de cierre estén ya unidos, 

por ejemplo por ana de sas oaras in terio ras, a los saoos o bol­

sas cuando esto s son suministrados por la  fáb rica .

Todas estas variantes participan de la  misma idea inven­

tiva  formando e l  elemento esencial del procedimiento y de los 

elementos objeto de la  presente invención.

N O T A
R E I V I N D O I  C A C I O N  E S  

Descrito e l objeto de la  invención, lo  que se declara 

como no divulgado ni puesto en ejecación en Espala, comprende 

15. la s  sigaien tes reivindicaciones: i

6 ! . -Elementos para e l  c ierre  de Baoos y bolsas qae se a p li-  ¡ 

can a lo s bordes del embalaje ana vez juntos caracterizados por í
j

con sistir  por lo menos en ana banda de nn elemento ligero de 

poco espesor qae presenta sabstancialmente ana sección en forma g 

20. de V, U, o cualquier otro doblado sim ilar, hallándose interpaes- 

ta ana materia soldable en caliente entre todas o algunas de la s  

superficies en contacto o constituyendo todas o algunas de lae 

superficies en contacto, y finalmente, ap licar sobre lo s elemen­

tos a s i yuxtapuestos una c ie rta  presión simultáneamente con ana 

25. elevación de temperatura. ^

26 .-  Elementos para a c ie r r e  de saoos y bolsas seg&n ' 

l a  reivindicación 16, especialmente aplioados a l  o ierre, o a l  

precin taje , de saoos o bolsas de pelícu la  transparente, u opaco, 

soldable en calien te , caracterizadoa por c o n sist ir  en una banda 

30. &e papel, papel tratado, cartón, material t e x t i l ,  materia p lá s-  t 

ti_ea  o cualquier otra materia apropiada, doblada longitudinal- g 

mente en dos que se coloca cabalgando sobre loa bordes juntados ! 

del saco o bolsa después de lo  cual se le  ap lica un efeoto de



presida al mismo tiempo que se eleva la  temperatura por cual­
quier medio apropiado.

38 .-  Elementos para e l oierre c.e sacos y bolsas seg&n i 

la  reivindicación 18 , especialmente aplicado a l  c ierre , o a l 

preeintaje de sacos o bolsas en materia opaoa o transparente 

po soldable en caliente por si misma, caracterizado por consis4 

t i r  por &o menos en una banda de papel, papel tratado, cartón 

materia te x t i l ,  materia p ia s t ioa o cualquier otra materia apro­

piada, doblada longitudinalmente en dos, y en la  cara interior 

de la  cual se ap lica ana capa de ana materia soldable en ca- ' 

lian te , colocándose dicha banda de forma que cabalgue sobre 

lo s bordes yuxtapuestos del saco o bolsa , después de lo cual 

se le  ap lica un efecto de presión a l  mismo tiempo que se e le -  } 

va la  temperatura por cualquier medio apropiado.

4 8 .-  Elementos para e l cierre de sacos y bolsas seg&n 

la  reivindicación 18, caracterizado porcae consisten substan- jq 

cialmente en una banda de papel, papel tratado, cartón, mate- g 

r ia  te x t i l ,  materia p lá stic a  o cualquier otra materia apropia-
i

da, doblada en dos, destinada expresamente a dicha aplicación ; 

y cuya oara in terior puede ser bañada o pintada con una capa 

de una materia soldable en calien te . ^
08. -  Elementos correspondientes para e l cierre de sa­

cos y bolsas seg&n la  reivindicación anterior, caracterizado ! 

porque lo s bordes longitudinales de la banda plegada y pinta- ; 

dos interiormente con una materia term oplàstica, no son re c t i­

lín eos.
68 .- Elementos para e l  cierre de sacos y bolsas seg&n - 

la  reivindicación 48 caracterizado porque lo banda doblada en 

dos y pintada interiormente con una materia termoplàstica ¡ 

del elemento de oierre, presenta cuando menos una lengüeta ; 

de desgarre, combinada o no con una desgarradura preparad? 

de la  citada banda, a fin  de fa c i l i t a r  la  u lterior apertura : 

del embalaje.



73.- Elementos para e l  cierre de sacos y bolsas 

la  reivindicación 4s caracterizado porque la  bímda plegada

longitudinalmente y cuya oara in terior está pintada o bañada 

oon una materia termoplàstica ael elemento de cierre, está 

o. oombinada con un elemento filiform e que sobresale por lo menos

de uno de lo s extremos de dicha banda, realizando a s í  un medio 

de corte u lterior de la  miema para favorecer la  apertura del 
embalaje.

8 3 .-  Elementos para e l  cierre de sacos y bolsas segáa 

LO. reivindicaciones anteriores dando por resultado un embalaje

en forma de saco o bolsa de papel u otro material, caracteri- 

zado porque lo s bordes superiores, unidos uno a l  otro, 4s&á so­

lidarizados mutuamente cuando menos por una banda depapel ple-^, 

gado longitudinalmente que cabalga sobre e llo s  y pegada a los , 

15* mismos de conformidad oon e l  procedimiento explicado en la reí 

vindicación 13.

93 .- "ELEMENTOS PARA EL CIERRE DE SACOS Y BOLSAS". '

Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran
i:

con la  esencialidad propia de la  invención.

Consta la  presente Memoria descriptiva de diez pa-
s

ginas fo liad as y mecanografiadas por una so la cara y vá acom- í 

peñada de una hoja de dibujos ac larativ o s.

Madrid,

i
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