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HSollcitante. Den casmon uzxoa EAR:NA-':esiaentg en: Madiid

Garmen 14.

Los perfecaianamlentps para cuya proteccian se sollcita

’:Modelo de Utiliﬂad en Eepaﬁa se refleren 2 Ia fabrloaeﬁon de;
. monturas para gafas ds las denomlnadas ‘al aire por llevar loa
ﬂ.eristales seatenidos en uno»o dos agrafee de las mismas.

Estos perfeccionamlentoa conaisten en una’ serie de opera—r

4

 01onea mecanicas de las que resultan conatituidos por tnes




dnicas piezas los elementoe fundamentales de le montura § la que

- une vez terminada aélo resta aplicar los tornillos de su{eclon de
‘los cristeles y las varillas articuladaa en la forma habjtual.

10 . . . E1 proceso de fabrlcaeion se desprende con clarid34 de log

dibuaos adjuntos a los. gque noe referismsten e1 curso de *a déa?
‘eripecidn que- aigue. : T . : ‘ §

“. . Los elementos 1niciales del sisteMa estén constituidoe por
%~'  : | '; . las trea plantillas representadas’ en lg Fig. 1 |

obtenida? a tro~
15 quel pov méldeo ] por segueteada sobre planche del material ele~

gido y carreeponden reapectivamente ‘e la rama izquierda (1) el

puente 2y y ‘e le rama derecha (3) que unldas han de i_fegrar lsg é
monturaoi h R o | | " |

Eatas plantillas enterizas y planas “contienen en desarro-
ﬂzn ' llo lineal los diepoeitivos que han de constituir los ;grafeé (4)
g ¥ las balleatillaa (5) para sopurte de lss plaquetass

Los tres ouerpos representados en la Fig. l se’ so&eten el

‘efebto(meeanicp QQ disposiyivog<caaformadqres que danla les remes
‘j al, éuenté‘la'cohfigufadién.que‘debé£ afectar‘én la monfura ter—~

.25  . ,mlnada- El puente remata en doa espigae saledlzas (6) de?tinadaa
a penetrar en los. taladros (7) de lea oregeta (8) que e¢ su con

'formaclon han quedado perpendiculares a la rame de que f?rman par
te. A Bu veg las prolongaciones (9) de aquella al ser doZladas én

. vsentido transvereal hacia el exterior forman les pinzas de engan-

=307 che o agrafes (103 para la sujecion de los crigtales. Sué teladros

' | esfan fileteados para~reclbir los tornillos de precisgidni(ll). .j

o .La aerivacion (12) de las rames es doblada hacia *tras gi- .
'guiendo ld miema posicidn de la orejeta (8) y ondulade elnvenien~ N

‘temente segin puede apreoxarae en la Fig. 3 forma la bal]estilla,

35 7.~provista de un pequeﬁo telén (13) para encajar la plaque1avde apo-

yo de ;a montura gobre el qahallete nasal. )
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-l}diametro conven;ente para pehetrar en los taladros de la
.(8) ¥y la unlon ﬂe estos elementoa puede reallzarse

7fsi6n g remachado por soldadura 0,

v,ituales de fabrioaciGn y, permlten en caso necesaria el I

" pépide o 1a reparaoion facll de las piezas que constituyé

paﬁ deberﬁ recaer sobre: " PERFEGCIONAMIENTOS EN LA FA
' ‘DE momms TE GAFAS AL AIRE ;zaracterizado,e pors.

) tura g sea el puen%e y las ramas frontalea mediante Pl

 unitarias obtenidas a troquel por segueteado o & corte” en

~00nfermadorea

- flos Balientes deatinados a formar las ramaa propiamente d

- union al puenta con lqa pinzas 0 agrafes de su;eeion de 1

\Jlea y la ballesfilla para acoplamiento de las plaquetaa.

: te para el acoleMiento a las oregetas de. las rames,
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Estos perfEcclonamientos simplifican las operaeiond

tura. B T
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BRICACION

1!.- La formaeinn de lns elementas fundamentales d:Lla‘mgn-

enteriza del material elegido.

2!.— La confermaeion de los referido- elementos, eq

. '\__

o por aperaciones sucesivas de torsién v.d

tillas -

chapa ,

moldes |
:ﬂ:l&uio_dte‘“li

ichas con

Bu’ extremo libre embisagrado para la" union de las patillar yleifdé

ps. crista~

39.- Ia disposiéion de los extremes de las espigas Eel’puenf

cal P,If
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e tornillo .o por soldadura.\d.
42.— PERFEGGIONANI}»NT@S EN LA FABRIGAGION DB MON"‘

remache
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Segun queaa substanclalmente deacvito y & titulo de

no limmtativo representado en los ﬂibuaos que ae acompana

gidn y
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Esta memor:.a consta de cuatro hojas escrltas a maquina.por
‘una sola cara y una hma de dlbu;os.
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