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M EN!  O R I A  D E S C R I P T I V A

corresp on d ien te  a un MODELO DE UTILIDAD, por 2 C años, a 

fa v o r  de D. JOSE CAZACUBERTA RIFA, de n a c io n a lid a d  españo­

l a  y r e s id e n te  en BARCELONA, c a l l e  Gerona ns 7 8 , por: "NUE­

VA CAJA DE INMERSION UTILIZADLE ESPECIALMENTE EN LAS INDUS­

TRIAS DE HILATURAS TEXTILES".

-  o -  o -

Como ya se in d ic a  en e l  enunciado-, e l  o b je to  d e l  

presen te  modelo de u t i l i d a d  e s tá  in s p ira d o  en un sistem a 

p erfecc io n ad o  de c a j a  m e tá lie a  d e stin a d a  a l a  h u m id if ic a -  

c ió n  de l o s  h i la d o s  de a lg o d ó n ,, a p l i c a b l e  asimismo a o tra s  

in d u s t r ia s  a l a s  que pueda s e r  s u s c e p t ib le s  d q O ti lid a d .

Sabido es que l a s  in d u s t r ia s  d e d icad as  a l a  f a b r i ­

ca c ió n  de h i la d o s  de algodón n e c e s i t a n  e l  empleo de r e c i ­

p ie n te s  para l a  h u m id if ic a c ió n  de l o s  h i la d o s ,  a f i n  de 

que é s to s  puedan s e r  debidamente t r a ta d o s  en e l  proceso 

1 0 . -  de su f a b r ic a c ió n  con l a  máxima g a r a n t ía  papa un p e r fe c to  

acabado.

Hasta l a  fe ch a  e s to s  r e c i p ie n t e s  c o n s is t ía n  en una 

simple c a ja  de madera con ta la d r o s  c i r c u l a r e s  en lo s  la d o s

...
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para desagae d e l  l i q u i d o - sobrante d e l  grado d6 humectación. 

También han venido usándose d estin ad o s a l  mismo f i n ,  unos 

envases con stru id o s  con t e l a  m e tá l ic a ,  sistem a que tampoco 

ha redundado de una manera e f i c i e n t e  en l a  con secución  de 

l o s  f in e s  que se p re te n d ía n , y a  que, unos y  o tro s  o fr e c e n  

in co n ven ien tes  n o t a b le s .

Los envases de manera no d ie ro n  jamas un r e s u lta d o  

p r à t ic o  por l a  razón, de que, por su c o n ta c to  continuo con 

e l  agua, son s u s c e p t ib le s  de pudrim iento, además de h acer­

l o s  más pesados para su manejo, ya que e l  agua se i n f i l t r a  

en e s ta  m ateria  y a l  propio  tiempo se a g r i e t a  l a  madera y 

le v a n ta  p a r t íc u la s  de á s ta  que producen d e s p e r fe c to  en lo s  

h i la d o s .  .

-ün cuanto a l o s  de t e l a  m e tá lic a  no han o fr e c id o  a s i ­

mismo l a s  debidas g a r a n t ía s ,  s in  p e r j u i c i o  de su e x c e s iv o  

c o s to ;  pues siendo que e s to s  envases una vez  u t i l i z a d o s  se 

d e p o sita n  amontonando unos sobra o tr o s  para a h o rra r  e sp acio  

d e l  que tan  n e c e s ita d o  está n  normalmente e s t a  c la s e  de in ­

d u s t r ia s ;  de e l l o  r e s u l t a  que l a  mayoría de e s t a s  c a ja s  de 

t a l a s  m e tá lic a s  se deforman con f a c i l i d a d  ocasionando ro tu ­

ra s  en l a  m alla  de l a  c a ja  que, igualm ente se ha comprobado, 

3 5 . -  redunda en e l  d especto  de l o s  h i l o s  de algodón a l , c o l o c a r  

l a s  "husadas" en e l  i n t e r i o r  del r e f e r i d o  r e c i p ie n t e  metá­

l i c o .

Faf-a s o s la y a r  todos e s to s  in co n v e n ien te s  se ha creado 

e s te  modelo de u t i l i d a d  a base de una c a ja  m e tá lic a  t o t a l -  

4 0 . -  mente soldada con f l e j e s  en tre la za d o s  a f i n  de e lim in a r  toda 

c la s e  de rebabas de m etal,suprim iendo toda o tr a  o la s e  de 

complementos de anexión como t o r n i l l o s ,  r e m a c h e s , .e t c ,  que 

h i c i e s e n  p o s ib le  l a  r o tu r a  de l o s  h i la d o s .
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Para que t a l e s  c a ja s  sean in o x id a b le s  y no ocasione 

au-cied ad  a lo s  h i la d o s ,  van completamente g a lv a n iz a d a s .

S a ta s  c a ja s  pueden se r  fa b r ic a d a s  en c u a lq u ie r  c la s e  

de m eta la s ,  en c u a lq u ie r  tamaño y asimismo, por se r  de me­

t a l ,  y  por c o n s ig u ie n te  i n a l t e r a b l e  a l  agu a , su duración 

es mayor*y conserva constantemente e l  mismo p eso , l o  cual 

es muy im portante para d e sta re  una v e z  l l e n a s  de "h usadas".

Independientemente de l a  a p l i c a c ió n  a l a  f a b r ic a c ió n  

da h i la d o s ,  puede a p l i c a r s e  a toda c la s e  de in d u s t r ia s  en 

l a s  que se re q u ie ra n  operaciones de h u m id if ic a c ió n  de pro­

ductos/

Con e l  f i n  de dar una id e a  e x a c ta  d e l  o b je to  sobre 

que recae l a  in v en ció n  aquí d e s c r i t a ,  e l  p lano adjunto  

p re se n ta , aun cuando s o lo  sea a t í t u l o  de ejem plo , una f o r ­

ma de r e a l i z a c i ó n  p r á c t ic a  de una c a ja  en l a  que l a  f ig u r a  

1& es una p e r s p e c t iv a  y l a  f ig u r a  2a l a  v i s t a  dd l a  mtsmn 

c a ja  desde e l  fondo por su p arte  e x t e r i o r .

En d ich as f i g u r a s :  (1 ) son l a s  v a r i l l a s  o f l e j e s  a 

p e r f i l e s  que forman e l  armazón; (2) l o s  f l e j e s  h o r iz o n t a le s  

de entramado; (3) son l o s  f l e j e s  t r a n s v e r s a le s  de r e fu e r z o ,  

(4) lo s  e sp a c io s  l i b r e s . u t i l i z a b l e s  como a s id e r o s  para  e l  

mejor manejo de l a  c a j a  y (5) un r e fu e r z o  d is p u e s to  en e l  

armazón, en l a  parte  i n f e r i o r  d e l  b a s t id o r  y que puede e s t a r  

c o n s t i tu id o  de l a  misma v a r i l l a  o p e r f i l  d e l r e s to  d e l arma­

zón.

Por lo  a n t e r i o r ,  y  según muestra e l  p lan o , l a  c a ja  

e s tá  c o n s t i t u id a  por una e s tr u c tu r a  o armazón (1)  p a r a l e l e -  

pipeda en tre  cuyas a r i s t a s  v e r t i c a l e s  son d is p u e s to s  para­

lelam ente y con sep arac ió n  in term ed ia  una s e r ie  de f l e j e s  

o t i r a s  m e tá lic a s  (2) en l o s  cuatro  lad os l a t e r a l e s  y en e l
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fondo; soldándolo en l o s  puntos de in t e r s e c c i ó n  sobre l a  

e s t r u c t u r a ;  ve rtio a lm e n te  con r e l a c i ó n  a l o s  f l e j e s  a n te ­

r i o r e s  l l e v a  en tre la za d o s  con e l l o s  o tro s  f l e j e s * (3 ) que 

son en l a  misma forma f i j a d o s  y además en l o s  puntos de 

cruzamiento o in t e r s e c c ió n  con lo s  f l e j e s  h o r iz o n t a le s .

En dos lad o s  opuestos en l a  p arte  s u p e r io r  da l a  

e s tr u c tu r a  (1)  se suprime uno da l o s  f l e j e s  h o r iz o n t a le s  

(2) a f i n  de que quede un e sp a c io  (4) para que pueda mane­

ja r s e  con f a c i l i d a d  l a  c a ja  a s i  formada.

Esta c a j a  posee una c o n s is t e n c ia  y una s o l id e z  máxi­

m a,hasta e l  extremo de poder s o p o r ta r  grandes pesos permi­

tie n d o  l a  d is p o s ic ió n  a p ila d a  de l a s  c a j a s ,  s in  que su fran  

e l  más mínimo d e t e r io r o .

Naturalm ente, teniendo en cuenta que l o  d e s c r i to  

y representado lo  ha sid o  a t í t u l o  de e jem plo , segán se 

in d ic ó  a n te s ,  puede in t r o d u c ir s e  m o d if ic a c io n e s  en cuanto 

a l a  forma y  m a te r ia le s  que en nada pueden c o n s id e ra rse  

fu e r a  del ámbito d e l  o b je to  sobre que re c a e  e s te  in v e n to .

REIVINDICACIONES

13 ) . -  "NUEVA CAJA DE INMERSION UTILIZADLE ESPECIAL­

MENTE EN LAS INDUSTRIAS DE HILATURAS TEXTILES", e s e n c ia l ­

mente c a r a c te r iz a d a  por e s t a r  c o n s t i tu id o  por un armazón 

o e s tr u c tu r a  en forma p a r a le le p ip id a ,  compuesta por barras  

de c u a lq u ie r  p e r f i l  apropiado e tubos de m e ta l,  soldados 

en sus extremidades formando r e c tá n g u lo s  en sus s e i s  caras 

teniendo uno de e l l o s  en tre  sus lad os mayores y soldado# 

a e l l o s  añ p p s ic ló n  p a r a le l a  a lo s  la d o s  menores o tro  tubo 

o p e r f i l  que ha de s e r v i r  de r e fu e r z o  a l  fondo de l a  c a j a .

/
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28) . -La misma c a j a ,  según l a  a n t e r io r  r e i v i n d ic a c i ó n ,  

que se c a r a c t e r i z a  por que en l o s  c u a tro  la d o s  v e r t i c a l e s  

de l a  e s t r u c t u r a  y en e l  fondo en se n tid o  l o n g i t u d in a l ,  

1 0 5 . -  sobre l a  e s tr u c tu r a  m e tá lic a  o armazón son d isp u e sto s  h o r i­

zontalmente y p a r a le lo s  entre s i  una s e r ie  de f l e j e s  d e l  

m istro  u o tro  m etal apropiado; cruzán dolos a lte rn a tiv a m e n ­

te  o tro s  f l e j e s  en menor número, siendo so ld ad os e s to s  f l e ­

je s  a l a  e s t r u c t u r a r  en lo s  puntos de in t e r s e c c i ó n  con lo s  

1 1 0 . -  f l e j e s  h o r iz o n ta le s  en l o s  cu atro  la d o s  v e r t i c a l e s  de l a  

c a ja  y en e l  fondo.

33 ) . -  La misma c a j a ,  según l a s  a n t e r io r e s  r e i v i n d i c a ­

c io n e s ,  que se c a r a c t e r i z a  por que en dos la d o s  opuestos 

su p e rio re s  y junto a l a s  barras  o tubos de l a  e s t r u c t u r a  

1 1 5 . -  o armazón es suprimido uno de l o s  f l e j e s  v e r t i c a l e s  a f i n  

de que l a  misma barra  o tubo s i r v a  de asa a l a  c a j a ,  por 

l a  sep aración  mayor determinada por l a  su p re s ió n  d e l  primer 

f l e j e .

4 8 ) . -  La misma o a ja ,  según l a s  a n t e r io r e s  r e i v i n d ic a -  

1 2 0 .-  c io n e s ,  que se c a r a c t e r i z a  por que l a  c a ja  es r e c u b ie r t a  

o sometida a baño g a lv á n ic o  o e l e c t r o l í t i c o  con tra  l a s  

o x id a c io n e s .

5& ) .-  "NUEVA CAJA DE INMERSION UTILIZABL& ESPECIAL­

MENTE EN LAS INDUSTRIAS DE HILATURAS TEXTILES".

1 2 5 . -  La presen te  memoria d e s c r ip t iv a  con sta  de c in co  h o ja s ,

f o l i a d a s  y e s c r i t a s  a máquina por una s o la  d e 's u s  caras,compo­

niendo un t o t a l  de c ie n to  ven tioch o  l í n e a s  in c lu id a s  l a s  

p r e s e n te s .
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