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que por 20 años, para.E spaña y sus P osesiones, se s o l i c i t a  
a favo r de DON MANUEL PUERTO CHACON, de nacionalidad espa­
ñ o la . dom iciliado en JEREZ DE LA FRONTERA ( CADIZ-ESPAÑA) 
oalle  padre Horta C ali ndm. 6 , por; NUEVA CAPSULA DE MATE­
RIAL PLASTICO TRANSPARENTE APLICABLE A TAPONAS PRECINTOS DE 
CI3RRB*.-

- 0 - 0 - O - O - O - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 -

Segiín habremos podido observar ex is te n  en e l  mercado, 
gran variedad de o ie rre s  ap licab le  a todas c lases  da f r a s ­
cos d re c ip ie n te s , para conseguir por medio de su empleo, l t  
máxima g a ra n tía  de seguridad , de l liqu ido  en e l lo s  envasa­
dos, objeto segón parece conseguido en parte  ya que p r á c t i ­
camente se ha v is to ,  la  fac ilid ad  conque en algunos se ha 
llegado a v io le n ta r  dioho c ie rre  volviéndolo a c e rra r oon 
muoha h a b ilid a d . Por s i lo  es por lo que se ha estudiado y 
llegado a conseguir , e s ta  n u estra  capsula que nos ooupa, 
con la  cual se e v ita  todo e s to , ya que por su e sp e c ia l es­
p e c ia l  e s tru c tu ra ,  en l a  adaptación tan aiicazatam e lo g ra - 
&a, a base de tapán y capsula combinada, se ha llegado con­
seg u ir §1 que la  capsula quede tan unida y acoplada sobre 63 
tapdn y ..go llete  del fraeeo c  reo ip ien te  en una adaptación.



Z6

ao

&6

ao

35

48

45

-  3 - !

tan  p a rfe o ta , que para a b r i r lo ,  hay que v io le n ta rlo  d ea tro - 
zándo l a  capsula no pudiéndose da ninguna forma e l  vo lverla  
re c o n s tru ir  , como no sea en su s i t i o  de fab ricac ió n  y origex 
llegándose a lo g ra r con e llo  un c ie rre  perfao to  y e f ic a z , 
ofreciéndose además, por la  novedad y o rig in a lid a d  de l a  oáp- 
sula e sp ec ia l de m aterial p lás tto o  transparen te  y en co lo res, 
ana muy bonita  y f in a  p resen tac ión .

5 s ta  nueva cápsula se ca ra c te riz a  por e s ta r  co n stitu id a  
por un tapón praoiento de c ie r re  (A -fig s.1 -2) en oualquiera 
de las formas y figura#  que é s ta  adopte, e l cual s e rá  acopla 
do en la  booa de la  b o te l la ,  frasoo o re c ip ie n te  (B -fig a .l-S ) 
bien a rosoa, por a ju s te  o a p res ió n , prooadiendose seguida­
mente a cap su la rlo , con la  oápsula e sp ec ia l ( o - f ig s .1-2-3) 
constru ida en m ate ria l p lá s tio o  transparen te  y en colorea va­
riados segán se desee, la  cual se rá  fabricada por un proce­
dimiento e sp e c ia l y a la  que durante au prooaso <ie fa b ric a ­
ción se le in tro d u o trá  en tra sus dos capas (D y E -fig s .3 )  da 
m aterial p lá s tio o  tran sp aren te  una t i r a s  de papel (F -f ig .3 )  
ie cualqu ier c lase que se d esea , bien en oolorea con maroaa, 
lib u jos  lito g ra fia d o a  y variados e tc .  quedando de é s ta  forma 
ieoho un solo cuerpo, esa mezcla de m ateria l p lá s tic o  y papal 
que vá saliendo de la  máquina en forma de tubo segán se vá en 
La fig u ra  3 , s in  fondo ni oabeza , cuyos tubos cortados a la  
Longitud que se desee, sarán los que se adaptarán  luego con­
genie nt emente , sobre a l  tapón y cuello  de la  b o te l la ,  frasco 
) re c ip ie n te , produciéndose un capsulado perfec to  y o r ig in a l 

Durante e l  proceso de fabrioaoión de la s  cápsulas espe­
c ia le s ,  se podrán obtener e s ta s  b ien  oompiatasuMtte transparenc­
ia o completamente en oolores y dibujos l i to g rá f lc o a  v a ria ­
os a s i  como p a rte  de e l la s  en colores y p arte  transparen te  
dejando e s ta s  á ltim as v is ib le s  los s e l lo s  de cualqu ier olase 
de impuestos o precin to  de g a ra n tía  ( c - f ig s .1 -2 )  a s i  como 
tambieA cualqu ier clase de impresos o etique t i l l a s  que por
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neoesidad o conveniencia hayan ^Aa acompañar, a loa produotot 
em botellados, todos lo s cuales al quedar por debajo y cubier­
to s  por la s  cápsulas transparen te  , se le  e v ita rá  no solo e l  
que se despeguen a l g o lle te  (H -fig s.1 -3 ) d e l frasco  o r e c i ­
p ie n te , sino que quedarán protegidos de que su fran  d e te rio ro  
alguno. y de que sean manchados por los in s e c to s , agentes at- 
m osfárioos, líqu idos en e llo s  envasados etc* evitándose a s i ­
mismo a l que su fra  a l te  rao idn su im presión y oo lorido , s ie n ­
do o tra  de sus magnificas propiedades l a  de que a l  descapsu­
l a r  e l  c ie r re ,  no manchará las  manos como sucede con o tra s  
olasas de cápsu las, ya que su revestim iento  d& m ateria l p lá -  
tio o  l a  im perm eabiliza.

B ata dicha oápsula esp ec ia l (C -figs.l-3-3)com binada con 
una cualqu iera  da esas c lases da tapones, l le v a rá  hecha una 
o v a ria s  perforaciones a basa de una s e r ie  de pequeños ta ­
ladro A Í I - f l g a .1-2-3) situados a una d is ta n c ia  t a l ,  que coin­
cida  con a l  19borda in f e r io r  f J - f ig e .  1-3) consiguiéndose de 
á s ta  forma, que por dos causas combinadas, tapón de o ie rre  
ÍA -fig s , 1-3) acoplado bien a rosca o por a ju s te  a p res ió n , 
y l a  cápsula (C - í ig s .1-3-3) da m aterial p lá s tic o  trasnparan ta  
y en co lo rea , un c ie rre  perfecto  e imposible de a b r i r  o des­
tap a r l a  b o te l la  frasco  o reo ip ien ta  que lo  tenga adaptado 
3in p re sen ta r eeHales de v io le n c ia s .

Todo e l lo  formando la  nueva oápsula de m ateria l p l á s t i ­
co o transparen te  y en o d o re s  ap licab les  a tapones p rec in tos 
ie c ie r r e ,  que ocupa la  onal se podrá c o n s tru ir  en mayor o 
nenor tamaño y en d ife re n te s  olases de m ateria les p lá s tic o s  
transparen te  apropiados para e l lo ,  todo sagón ae d e ta l la  en 
Los dibujos adjuntos que rep resen tan :

La f ig u ra  1 § Una v is ta  en alzado de frasco o re c ip ie n te , 
ris to  extariorm enta con la  ap licac ión  de la  oápsula transpa­
rente sobra e l  tapón de c ie r re  y e l  g o lle te  d e l frasco  o re -  
: ip ie n te .

\
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l a  fig u ra  &) Una v i s ta  an alzado y an sección t r a s ^ e r ­

ia l d e l frasoo o re c ip ie n te , viéndose can todo d e ta lle  a l  
icopla d e l tapón p rec in to  y la  adaptaoión subre á l  y sobre e l  
go lle te  da da l a  oápsula especia l de m a te ria l p lá s t ic o  tran s­
parente.

La figura  3) Una v is ta  en d e ta lla  de l a  dioha cápsula 
(speoial so la  con la s  indicaciones l s s  los capas ds que cone­
ja y de l papel en tre  e l la s  m etido, con l a  marca d a s e  de d i -  
)ujo l i to g ra f ia d o  e in sc rip c ió n  que me le  haya de poner.

HBIVINDICACHONES
pe re iv in d ic a  como de propia po vedad:
.) Nueva cápsula de m ateria l p lá s tic o  tran sparen te  y en colo­
nes ap lica b les  a tapones p rec in to s de c ie r r e ,  ca rac te rizado  
bor e s ta r  co n stitu id o  por un tapón preol&to de o ie rre  en cualj- 
[uiara de las  fortoas y fig u ra  que ásta  adop ta , acoplado a l a  
)ooa de la  bo teM a, frasno  o re c ip ie n te , b ien , a ro sea , por 
iju ste  o a p resión  procediendose seguidamente a cápsular con 
.a oápsula de m ateria l p lá s t ic a ,  transparen te  y en c o lo te s , 
a cual se rá  fabricada por un procedimiento esp ec ia l adqptán- 
osa a á l  perfectam ente y quedando de á s ta  manera un c ie rra  
iármátioo y p e rfe c to .-
¡^.-Nuava cápsula con m ateria l p lá s tic o  transparen te  y en oo- 
o res , ap licab le  a tapones praointo de c ie r r e ,  segctn re iv in -  
icac ión  1^) carac terizado  porque las  dos capas de m ateria l 
lá s tio o  transparen te  da que va formada, unas t i r a s  de papel 
e cualqu ier c lase Que se d esee , b ien  en coloras variad os, oo¡. 
a ro as , dibujos . l i to g ra f ia d o s ,  a t e . ,  quedando de á s ta  manara 
eoho un solo  cuerpo, saliendo  l a  oápsula da la  máquina an su 
fab ricac ió n , en forma de tubo s in  fondo n i cabeza, los cuela! 
serán cortados a le lon g itu d  que se desea , para adap tarlo  
convenientemente sobre a l  cuello  y tapón d e l frasco  o reoipi^&  
t e .
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3&.- Nueva cápsula de m ateria l p lás tico  transparen te  y en 
colores ap licab les  a tapones pm ciento  de c ie r r e ,  segán l a  
re iv ind io ao idn  1^ y 2^, carac terizado  porque dioha cápsula 
se podrá obtener bien completamente tran sparen te  o completa­
mente en ooloras y dibujos l ito g ra f ia d o s  v a riad o s , a s í  oomo 
p a rte s  de e l lo s  son ooloras y p a rtas  tran sp a ren te s , dejando 
v is ib le  por á s ta  d ltim a , lo s  s e l lo s  de cu a lqu ie r clase de 
impuesto, preolnto de g a ra n tía , e t iq u e ta n  as, e t o . ,  que se 
la  ha llan  de oolooar; llavándo heohá^'en su parte  superio r y 
a una a ltu ra  conveniente de forma que coninoida oon e l  borde 
tn p e r io r  d a i tapán una o varias  perforaciones a base de una 
s e r ie  de pequeños ta la d ro s  de manera que a l  fo rz a r e l  tapán 
y d a rle  v u e ltas  para a b r i r lo ,  rompa la  cápsula por dioha pan- 
t e ,  viándose que se ha v io len tado ,
d*+- Nueva cápsula de m aterial p lá s tic o  tran sparen te  y en 
co lores ap lio ab la  a  tapones p rec ian tes  de o ta r r a , -

donata le  presen te  memoria da cinco hojas numeradas y
mecanografiadas por una so la  cara a la s  que se acompaña una 
hoja de planos para su  mejor oomprensidn.-

Madrid, § . '
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