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m E m O R I  A D E b O R I  f  T I  V A 

de un hODEnO DE UTILIDAD por 20 an o s, a 

favo r de KARL 1'uRbTER, súbdito  alemán, 

re s id e n te  en Ro^u/babíy'darrey p o r: "E&1FAL— 

iÁraUi*. uE lonUo u * .

E l presente modele se r e f i e r e  a  un nuevo d isp o s it iv o  para 

u n ir  firmemente unos tubos o mangas de a i r e  comprimido a p ie z a s  

de empalme y a herram ientas se rv id a s  por a i r e  comprimido.

be han dado ya a conocer l o s  d is p o s it iv o s  más d iv erso s  para

3 e s t e  o b je to , pero no han sa t is fe c h o  lo s  r e q u is i to s  d i f í c i l e s  

e x is te n te s  de modo e sp e c ia l  en lo s  s e r v ic io s  su b terrán eo s, de 

su e r te  que se hacen in se rv ib le s  con r e la t iv a  rap id ez  y por eso 

tien en  que ren ovarse .

For ejemplo un d isp o s it iv o  conocido se compone de dos p ie -  

10 z a s  s im é tr ic a s  ap ris io n ad o ras  arqueadas, l a s  cu a le s  se comprimen 

en tre  s i  mediante t o r n i l lo s  de c ie rre  s im ila r e s  por sus extremos 

so b r e sa l ie n te s  la te ra lm e n te . Toda d esv iac ión  del tubo a l a s  ranu­

r a s  e x is te n te s  en tre  l a s  p ie z a s  ap ris io n ad o ra s  se impide por o tr a s  

p ie z a s  in term edias e sp e c ia le s  en forma de s e t a ,  su je ta s  por lo s  

13 v ástago s de lo s  t o m i l l o s .

Prescindiendo de que l a s  d iv e rsa s  p a r te s  de e s te  d i s p o s i t i ­

vo conocido pueden fácilm ente e x tra v ia r se  a l  s o l t a r s e  in ad v ertid a­

mente alguna tu erca  de l o s  t o m i l l o s  de a p r ie te ,  se  ha comprobado
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en l a  p ra c t ic a  que l a s  p ie z a s  a p r is io n a  d oras de paredes r e la t iv a —

20 mente d e lgad as, a i  ap re ta rse  u n ilatera lm en te  uno de io s  t o m i l lo s  

de c ie r r e ,  se  curvan fácilm en te con 1c que r e s u l t a  in se rv ib le  to ­

do e l  d i s p o s i t iv o .

U sté y  o tro s  inconven ientes análogos do todos lo s  d isp o s i­

t iv o s  apiiS-Lonaaoron conocidos que presentan  un gran d e sg a s te , se 

dp suprimen por e i  d is^ c s ir iv o  empalmador de tubos según e l presen te  

modelo, e l  cual se compone en p r in c ip io  de un manto an u lar con 

o r i í i c i o  o \faianc—-Harpado^ -r- d  cual p -.-—rc o o id i dor Ojo ion — 

g ib u n m .1  del o^-—Lelo se ^ono'ie mcLLÍanGO un t o m i l lo  o d i i l a r  

una p ieza  s o m c il in d r ic a  ap risio n ad o ra  por su cara  in te r io r  de 

po lo r r a  al¿^o m  quoaca.

La su p e r f ic ie  in te r io r  c i l in d r ic a  de l a  p ie z a  ap rision ad ora

complementa l a  p a rte  in te r io r  del manto an u lar en frentada con e l l a  

en un c ilin d ro  hueco que actú a  como un a n i l lo  ap rision ad o !' con 

o r i f i c io  de lu z  v a r ia b le .

' lo r  l a s  ramas de la. p ieza  ap risio n ad o ra  arqueada que presen­

ta n  un canto delan tero  aguzado y gu iados a lo  la rg o  de l a s  paredes 

l a t e r a l e s  in te r io r e s  y p a r a le la s  d el manto anular ovalado, se crea 

en d ichas paredes l a t e r a le s  del a n i l lo  ap ris io n ad o r  un paso co n ti­

nuo h ac ia  l a  pared in te r io r  de l a  p ieza  a p r is io n a d o ra , de su erte  

40 que tambián aquí se  impide con seguridad  e l  que l a  pared e x te r io r  

d e l tubo se desvie h a c ia  fu era  y por e l lo  l a  secc ió n  tra n sv e rsa l 

p ie rd a  su forma c i l in d r ic a ,  lo r  e fe c to  de l a  com presión, produci­

da por ejemplo medíante un to r n i l lo  de p re s ió n , y l a  cu a l actúa 

prelorontomont-o de modo contrae, acoro l a  p ie z a  ap ris io n ad o ra , se 

4-p e v ita  con ssqurida.o. aove aasquinanit..í.i.uO dg la, dic.no. _¡jiona j  por 

con sigu ien te  e l  que se in u t i l i c e  e l  d isp o s it iv o  a p r is io n a d o !.

Otros d e ta l le s  del modelo se deducirán de l a  s ig u ie n te  des­

c r ip c ió n  hecna con re la c ió n  a l  adjunto d i najo oii H  cu al ce i l u s ­

t r a  mi ejemplo de e jecu ción  d e l d io p o sitiv o  ap risio n ad o r según oi

íh tp O #



La f ig u ra  1 es una v is t a  f r o n ta l  de un d isp o s it iv o  empalma­

do!? y ap risio n ad o r  según el modelo, y

La f ig u ra  2 una secc ión  lo n g itu d in a l por l a  l in e a  11-11 de 

l a  f ig u ra  1 por e l  d isp o s it iv o  ap ris io n ad o r  que s u je t a  a una to -  

$5 Lera  de una herram ienta un tubo f l e x ib le  para a ir e  comprimido, 

a n te s  de comenzar e l  a p r ie te .

E l manto d e l d isp o s it iv o  ap ris io n ad o r , fab ricad o  por ejem-
¡

p ío  como un trozo  corto de un tubo p e r f ila d o  de forma convenien­

t e ,  se provee por su  p arte  in fe r io r  de una c a ra  ¿ n te r io r  sem ic i-  !

60 l ín d r io a  1 , l a  cual se  continua paulatinam ente en l a s  c a ra s  in te ­

r io r e s  l a t e r a l e s ,  p a ra le -a s  y ta n g e n c ia le s  2 y 3 del manto del 

a n i l lo  ap r is io n a d o r .

A l a s  paredes l a t e r a l e s  2 y  3 d e l manto del a n i l lo  a p r i s io ­

nador se  une por a r r ib a  l a  p a rta  4 de l a  cabeza d e l manto hecha ¡ 

63 de su fic ie n te  r e s i s t e n c ia ,  y en cuyo cen tro  (paralelam ente a l  e je  

lo n g itu d in a l del manto de dicho a n i l lo )  se  a t o r n i l l a  e l  a n i l lo  

ap ris io n ad o r  3* E l e sp eso r de l a  parte  4 de l a  cabeza d el in d i­

cado manto an u lar se c a lc u la  de modo que, s in  p e lig ro  de su fjc ir  

ninguna deform ación, pueda r e c ib i r  todas l a s  e lev ad as p resio n es 

70 o r ig in ad as en l a  p r á c t ic a  y producidas por e l  a n i l lo  ap risio n ad o r } 

5 ,  y de modo que, por otro la d o , l a  ro sca  p ra c t ic a d a  en ó l para i 

e l  t o r n i l lo  3 posea s u f ic ie n te s  e sp ir a s  para im pedir todo desgas— } 

te  prematuro de d icha r o sc a .

En e l  in te r io r  del manto d e l a n i l lo  ap ris io n ad o r  se  gu ia  

75 una p ieza  ap risio n ad o ra  a lgo  arqueada 7 y que p resen ta  una c a ra  ¡ 

in te r io r  ó s& m ic ilín d rica , cuyos extremos de l a s  ramas presentan  

por fu era  dos s u p e r f ic ie s  p a r a le la s  de g u ia  en d ire cc ió n  de l a s  ¡ 

s u p e r f ic ie s  tan g en c ia le s  apoyadas en e l  sem ic ilin d ro  que forma l a  

c a ra  in te r io r  ó de l a  p ieza  ap ris io n ad o ra  7 ; superficie^íde gu ia  

80 que reciben  una lo n g itu d  t a l ,  que, con una p re sió n  c e n tra l e je r —  ̂

c id a  sobre l a  p ieza  ap ris io n ad o ra  7 mediante e l t o m i l l o  5? se



suprim a con seguridad, todo

La oara su p erio r de l a  p ieza  ap risio n ad o ra  7 puede s e r ,  co­

mo se  desprende de l a  f ig u r a  1 , congruente con l a  cara in te r io r  

85 de l a  p arte  4 de l a  cabeza del manto an u lar , de su erte  que con l a  

ab e rtu ra  máxima d e l d isp o s it iv o  ap ris io n ad o r  se  apoye directam en­

t e  en l a  cara  in te r io r  de l a  cabeza 4 d e l manto an u lar .

Para im pedir que se p ierdan  l a s  d iv e r sa s  p ie z a s  del d isp o s i­

t iv o  ap ris io n ad o r  segiin e l  modelo, e l  t o m i l l o  de a p r ie te  5 se una 

90 con l a  p ie z a  ap ris io n ad o ra  7 de modo que no pueda p erd e rse , por 

ejem plo mediante su  extremo más delgado , can ap lastam ien to  o sim i­

l a r ,  en l a  forma que se  desprende d el d ib u jo .

Todo resbalam iento d el d isp o s it iv o  ap ris io n ad o r  sa lién d o se  

d e l  tubo, puede e v ita r se  proveyendo tanto l a  c a ra  in te r io r  6 de 

$5 l a  p ieza  ap risio n ad o ra  7 como también l a  c a ra  in te r io r  e in fe r io r  

1 d e l manto an u lar , con m uescas, e s t r í a s  o s im ila r e s .

Con e s te  d isp o s it iv o  se  consigue e je r c e r  s in  ninguna f a t ig a  

una compresión tan  con sid erab le  y por todos la d o s  sobre e l  tubo 

que se ha de su je ta r  o u n ir , que con seguridad  se  impide que dicho 

100 tubo se su e lte  de l a  tob era  o s im ila r  que se ha de u n ir con é l  y 

por con sigu ien te  se lo g ra  l a  seguridad  en e l  s e rv ic io  que se  r e ­

qu iere  im prescindiblem ente de modo e sp e c ia l  en lo s ' t r a b a jo s  subte­

r rá n e o s .

En nada nos apartarem os d e l p r in c ip io  del p resen te  modelo 

105 s i ,  en lu g ar  del t o m i l lo  c e n tra l ap ris io n ad o r  5 del ejemplo de

e jecu c ió n  d e sc r ito  e i lu s t r a d o , se  emplean dos t o r n i l lo s  a p r i s io ­

nado re s  u otro órgano que produzca l a  compresión y aprisionam ien­

t o s  n e c e sa r io s , por ejemplo una palanca acodada, una ouRa de a p r ie ­

t e  o s im ila r  en combinación con l a  p ieza  ap risio n ad o ra  7 gu iada 

110 dentro d el manto an u lar .

L i s t a  de l o s  números de r e fe r e n c ia .

1 Cara in te r io r  se m ic ilfn d ric a
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2 Cara in te r io r  l a t e r a l

3 Cara in te r io r  l a t e r a l

4 P arte  de l a  cabeza del manto an ular

5 to r n i l lo  de a p r ie te  

ó Cara in te r io r  

7 P ieza ap risio n ad o ra

REIVR-iDIGAC IONES.

120 1 . -  Empalmador de tubos o d isp o s it iv o  para s u je ta r  firmemen­

te  mangas o tubos de a ir e  comprimido a  m anguitos de unión, h erra­

m ientas se rv id a s  por a ir e  comprimido o s im ila r e s ,  carac terizad o  

porque esencialm ente se  compone de un a n i l lo  ap ris io n ad o r  con o r i­

f i c i o  ovalad o-a largad o , en e l  que se gu ia  una p ieza  ap ris io n ad o ra ,

125 que se  accion a mediante un órgano ap risio n ad o r y  oon p re fe re n c ia  

mediante un t o m i l l o  de p re s ió n .

2+- D isp o sit iv o  segón lo  re iv in d icad o  en e l  punto 1 , carac­

te r iz a d o  porque e l  o r i f i c io  redondo y a largad o  d e l manto an u lar 

posee dos c a ra s  l a t e r a le s  p a r a le la s  que s irv e n  de su p e r f ic ie s  de

130 g u ia  para l a s  paredes e x te r io re s  p a r a le la s  de l a  p ie z a  a p r is io n a ­

dora arqueada.

3 .  -  D isp o s it iv o  segón lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos 1 o 2 , 

c a ra c te r iz a d o  porque l a  cara  in te r io r  d e l manto an u lar apoyada con­

t r a  l a  cara  e x te r io r  del tubo que se ha de s u je t a r ,  e s  se m ic ilín -

135 d r ic a  y se  continua paulatinam ente en l a s  paredes l a t e r a le s  in te ­

r io r e s  d e l manto an ular tan gen tes a l a  misma.

4 .  -  D isp o s it iv o  segón lo  re iv in d icad o  en cu a lq u iera  de l o s  

puntos 1 a  3 / c a rac te r iz ad o  porque l a  cara  in te r io r  arqueada da l a  

p ie z a  a p r is io n a d o ra , que se  apoya contra l a  c a ra  e x te r io r  del tubo

140 que se ha de s u je t a r ,  es se m ic il in d r ic a .

5 * -  D isp o s it iv o  segón lo  re iv in d icad o  en e l  punto 4 , ca rac­

te r iz a d o  porque son cuneiform es lo s  extremos de l a  p ieza  a p r i s io -

f

115



S CKNTMg!

145

150

n ad ora , que por un lado se  lim itan  por l a  c a ra  in te r io r  8 em ic ilin ­

d r ic a  y , por o tro  la d o , por l a s  c a ra s  e x te r io r e s  de gu ia p a ra le ­

l a s  y extendidas tangencialm ente a lo s  extrem os de e s t a  su p e r f i­

c ie  se m ic il ín d r ic a .

6 .— D isp o s it iv o  segiin lo  re iv in d icad o  en uno o v a r io s  de 

l o s  puntos 1 a  5 ; c a rac te r iz ad o  porque e l t o m i l l o  de a p r ie te ,

a to rn illa d o  en l a  p a rte  de l a  cabeza del manto an u lar , se une con 

l a  p ieza  ap risio n ad o ra  de modo que no pueda p e rd e rse , de suerte  

que l a  ab ertu ra  d e l d isp o s it iv o  ap risio n ad o r se ensanche automá­

ticam ente a l  sa c a r  dicho t o r n i l lo .

D isp o sit iv o  segán lo  re iv in d icad o  en cu alqu iera  de lo s  

puntos l a b ,  ca rac te r izad o  porque l a s  c a ra s  se m ic il ín d r ic a s  del 

d isp o s it iv o  ap risio n ad o r que se apoyan sobre e l manto d el tubo , 

se  proveen de m uescas, e s t r í a s  o s im ila r e s ,  para aumentar e l c ie ­

r r e  por f r ic c ió n .

Tal y como queda d e sc r ito  en l a  p resen te  memoria, c a ra c te ­

r iz a d o  en l a  a n te r io r  Nota y representado en á*i adjunto d ib u jo .

M ad rid ,. 1 . 550.
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