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PATENTE
DE

MODELO DE UTILIDAD
por 80 años

a favor de Don Floráncio POL PARERA, Don Carlos AMADE CA- 
PELLA y Don Ramón MARCO SOLSONA 
de nacionalidad  española
re s id e n te s  en Barcelona, c a lle  San Salvador, 63, Avda. José 
Antonio, 561 y Cruz de lo s  Canteros, ne 15, respectivam ente 
por:

"mí NUEVO VARILLAJE PARA ABANICOS"
MEMORIA DESCRIPTIVA

La presen te P aten te  de Modelo de U tilid ad  tien e  por 
ob jeto  amparar a favor de lo s  recu rren tes  los derechos de 
fabrioaoión y explotación en exclusiva de un nuevo v a r i l l a ­
je  para abanicos g rac ia s  a l  cual, a l  mismo tiempo que se au­
menta la  b e lle z a  de es to s  u te n s i l io s , se consigue una no ta­
b le  reducción en e l  precio  de coste de lo s mismos.

Actualmente l a  obtención de la s  v a r i l la s  para abanico
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ee r e a l iz a  m ellante e l  aserrado sim al táneo le  eaatro o pocas 
más planchas de co a lq a ie r m ateria l n a ta ra l  o s in té t ic o  a le ­
onado qae ee eo rtan  sigoiendo ana p l a n t i l l a ,  an trazado o 
nn patrón adherido a l  paqaete formado por la s  mismas. Este 
procedim iento, a&n acogiéndose a la s  ven ta jas  qge proporcio­
na e l  aso de reprodaetoree , s ie r ra s  mecánicas, y demás f a c i ­
lid ad es  de la  mecánica moderna, r e s a l ta  forzosamente paro da-!do e l  tiempo necesario  para re se g n ir con la  s ie r r a  todo e l

-

p e r f i l  y e l  re incido  n&mero de v a r i l la s  qae se obtienen en 
cada operación . Y de ah í qae, para l a  re a liz a c ió n  del!abanico 
de tip o  popnlar, sea p rec iso  p re sc in d ir  de l a  belleza! d é l aca­
bado recorriendo ineloso  a l a  fab ricac ió n  de v a r i l la je s  a ba­
se del troqnelado de f in a s  planchas de madera en lo s  qae la  
aasencia de l b e llo  aspecto es t o t a l .

Para poder oonsegair l a  an tigna b e lle z a  de lo s  abanicos 
abaratando a l  propio tiempo sa p rodacción ,los re o a rren te s  han 
ideado on naevo v a r i l la je  de l qae a oontinaaoión pasa a des­
c r ib i r s e ,  a t f ta lo  de ejemplo no l im ita t iv o , an oaso de e je — 
oaoión p rá c tic a . Para f a c i l i t a r  l a  in te rp re ta c ió n  ee acompa­
ña a  l a  p resen te  descripción  ana hoja de d ibajos en l a  qná:

F ig . 1, es ana v is ta  en alzado de ana v a r i l la  interm e­
d ia  para abanico.

F ig . 8, es ana v is ta  en alzado de ana de la s  v a r i l la s  
extremas del abanico.

F ig . S, es ana sección segdn on co rte  por e l  e je  A-B 
de l a  precedente F ig . 2, y

F ig s. 4 y 6 son dos secciones de o tro s  .tantos acasos po­
s ib le s  de re a liz a c ió n .

El v a r i l la je  para abanicos ob jeto  del invento se carac­
te r iz a  por l a  p a rtio n la r ld a d  de qae para p rod ac irlo  se reco­
r r e  a l  empleo de re s in as  n a tn ra le s  o s in té t ic a s  a otro  m ate-
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r i a l  term oplàstico  cualqu iera , conocido o no, su scep tib le  de 
se r moldeado a prensa o por inyección n tilizand o  para e llo  
lo s  moldes adecuados para cada sistem a.

Mediante l a  u t i l iz a c ió n  de caa lq n ie ra  de lo s  sistem as 
c itados ya conocidos, ee ev idente qae la s  v en ta jas  con re s ­
pecto a lo s  procedim ientos ac tu a le s  de prodacoión son de d i ­
verso orden.

En e l  aspecto económico e s tá  c la ro  qne e l  coste in ic ia l  
de l a  fab ricac ió n  será  siempre proporcional a l a  cnan tía  de 
l a  producción de v a r i l la s  qne se deseen obtener por unidad 
de tiempo y, por tan to  l a  Capacidad de cada molde se rá  tan to  
mayor cnanto más p iezas se h a llen  en é l  grabadas y más oaro, 
por ende, haya costado. En cualqu ier caso, de todos modos, 
e l  tiempo necesario  para ana operación de moldear se rá  siem­
pre mucho menor que e l  que requ iere  e l  obtener a s ie r r a  e l  
más se n c illo  modelo de v a r i l l a  siendo en cambio mucho mayor 
e l n&mero de p iezas obtenido por cada operación puesto que en 
tanto  qae a s ie r r a  l a  cantidad de v a r i l la s  se reduce a cuatro 
o pocas más, obteniéndolas por moldeo se puede alcanzar f a c i l ­
mente l a  cantidad de cuaren ta  y más p iezas por operación.

En e l  aspecto decorativo la s  p o sib ilid ad es  del nuevo va­
r i l l a j e  ob jeto  del p resen te  invento eon prácticam ente i l im i ta ­
das. Las v a r i l la s  in term edias ( l ) ,  F ig . 1, pueden se r  l i s a s  
totalm ente puesto qae, como ee sabido, sus planos quedan par­
cialm ente ocu lto s a l  s e r  ab ie rto  e l  abanico, pero la s  v a r i l la s  
extremas (3) pueden se r  ob je to  de los motivos de ornamentación 
lo s  más d iv ersoe . La F ig . 2 rep resen ta  una de dichas v a r i l la s  
extremas (3) en la  qae l a  decoración e s tá  concebida a base de 
unos calados poligonales (3) y de unas perforaciones c irc u la ­
re s  (4 ) . En e s te  o en cualqu ier o tro  motivo ornamental que es 
p o te s ta tiv o  dar a la s  v a r i l la s  a base de oalados e s tá  claro



4ue e l  aumento de p recio  i n i c i a l  que pueda g ra v ita r  sobre 
e l  molde qaedará p ron ta y favorablemente compensado por e l  
ahorro de m ateria l que, como se ap rec ia  en la  sección de la  
F ig . 3, r e s a l ta r á  de lo s  vacíos a qué lo s sucesivos oalados dan 
la g a r .

Según sea la  im portancia de la  producción que se p e rs i­
ga, lo s  moldea podrán se r por tanto de fa c tu ra  más o menos 
labo rio sa  toda vez que, como se ha v is to , rad ica  en la  c a n ti­
dad de p iezas a producir e l  que e l  molde pueda ser de grabado 
más o menos costoso s i  se quiere que e l  precio  de venta del 
abanico no se vea afeotado por la s  d ife re n c ia s  de precio  del 
u t i l l a j e .

Dentro de la s  conveniencias de fab ricació n  la  sección 
de la s  v a r i l la s  podrá se r rec tan g u la r, plano conveza, F ig . 4, 
plano cóncava, F ig . 5, o cualqu ier o tra  adecuada a lo s  e fec­
tos ornamentales que se pers igan .

Como es lógico lo s motivos decorativos podrán ser cua­
le sq u ie ra , en a lto  o en bajo re lie v e , cuya obtención sea posi­
b le  por medio de moldeo.

En la  re a liz ac ió n  del v a r i l la je  que se describe podrá 
se r v a ria b le  e l color del m a te ria l empleado e l  cual podrá ser 
inco lo ro , nacarado, ro jo , azu l, negro, blanco o cualquier 
o tro , l is o  o jaspeado, que más se adapte a la s  p re fe ren c ia s , 
gastos o modas de ac tualidad  en tre  e l  páblioo a que se d e stin a .

En general podrá ser v a ria b le  todo cuanto no a fe c te , 
a l te re  o modifique la  esen c ia lid ad  misma de la  invención.

N O T A
R E I V I N D I C A C I O N E S

Se re iv in d ica  como objetó  de l a  presen te  P aten te  de Mo­
delo de U tilid ad :

16 .— Un nuevo v a r i l la je  para abanicos, caracterizado



jorque sus v a r i l la s  están  fab ricad as coa re s in a s , n a tu ra le s  
o s in té t ic a s ,  u o tro  cualqu ier m a te ria l te rm oplástico , cono­
cido o no, suscep tib le-de  se r  moldeado a prensa o por inyec­
ción u tilizan d o  lo s sistem as de moldes conocidos adecuados, 
dando unos re su ltad o s in d u s tr ia le s  nuevos onales son una ma­
yor rap idez, b e lle z a  y perfeocién  en la  fab ricac ió n  de la s  
v a r i l la s  para abanicos.

2&.- Un nuevo v a r i l l a je  para abanicos segón la  15 r e i ­
vindicación carac te rizado  porqué/las v a r i l la s  están  p re fe ­
rentemente ornamentadas a base de unos calados que permiten 
compensar e l  aumento de p recio  del molde con un ahorro de 
m ate ria l por p ieza .

3 5 .-  UN NUEVO VARILLAJE PARA ABANICOS.
Sean cuales fueren la s  c ircu n stan c ias  que concurran 

con l a  esen cia lid ad  prop ia de l a  misma.
Consta l a  presente Memoria d e sc rip tiv a  de oinco pági­

nas fo liad as  y mecanogr&fiadas por una só la  cara  y vá acom­
pasada de una hoja de dibujos a c la ra t iv o s .

Madrid, 25 de Noviembre de 1950 
P. A.

MOHRT PONS
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