
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que 8e acompaña

„ a l a  so lio itu d  de

Un MODELO DE UTILIDAD por VEINTE A^OS en ESPAÑA

a favor de

DON ELADIO REOUILLO PEREZ, residente en LA SOLANA 

(Ciudad R e a l), Carrera, 14

por

NUEVO MODELO DE MAQUINA DE AFEITAR DE VARIOS FILOS U 

ROJAS SUPERPUESTAS DE FORMA QUE ACTUEN SIMULTANEAMENTE 

DURANTE EL AFEITADO.

Inventor: E l so lic ita n te , de nacionalidad espadóla.
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- L. inven.ción a que se re fie re  I r  presente Memoria, cons­

tituye una novedad industria l con características y ventabas 

que la  hocen merecedora dei p r iv ile g io  de extfotación  que por 

e l la  Se s o lic ita ,  de acuerdo con las prescripciones del' lista*! 

tuto vigente 'de la  Propiedad Industrial,* texto refundido, pu­

blicado e l 30 de ab ril de 1930.

A*as tras medias cuch illas, obtenidas de la  hoja de a fe i­

ta r  de uso corrien te, ai ser partida en dos mitades en la  fo r ­

ma que se señala en la  figu ra  5, de la  lámina h* 2, van d is­

puestas (lámina nB 1, f i g .  1 ) entre cuatro placas, a, b, c, 

d, de ta l forma, que los tres' f i lo s  aparezcan lo  sufici3nte=' 

para, que su acción durante e l  afeitado sea conjunta.

estudiada 1;. manera da actuar de. cada uno de ios f i l o s , y

tratando de conseguir 1 suavidad de corte absoluta, se ha l i e

gado a las conclusiones sigu ientes:

IB - ¿ i  primer f i l o ,  dispuesto sobre la  placa (íf, f i g .  1, 

lámina n- 1) debe in c id ir  sobre la  cara con un ángulo de 27*. 

e l más ventajoso pasa tomar con suavidad y sin  fa llo s  en e i 

corte una barba crecida. Pero aquí aparece una d ificu ltad :

En una máquina tipo  corriente e i f i l o  de la  hoja se ofrece 

completamente a l descubierto, con la  sola defensa, del peine 

sobre que descansa, que s i bien ev ita  los cortes profundos 

que sería  de temer, no impide e l que la  hoja, por quedar más 

a lto  su f i l o  que los dientes del peine, se "atraque* y de un 

corte áspero para muchas de las posturas del a fe itado , por

ser de todo punto imposible lle v a r  un control exacto del án­

gulo da corte de 27* antes mencionado; la  desventaja señalada 

se hace más patente s i la  hoja ha sido usada ya alguna vez.

En la  máquina de afeitar-cuya patente se s o l ic i ta ,  se ha 

provisto a .la  placa peine (a ,.v e r  lámina ní 1 y f i g .  1 de la  

lámina nB 3) de una hendidura transversal a los dientes, que 

deja el' f i l o  de la  hoja en vo lad izo , y a la  misma altura que
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.la parta de los dientes que toca la  cara, quedando una separa­

ción entre éstos y aquel que permite un corta dos ificado , y no 

l ib r e ,  comoa. ocurre en la  máquina co rr ien te .

al corte producido por ésta primer f i l o ,  deja las barbas di 

una corta ta lla *  Es de toaos sabido que en e l a feitado corrien­

te , tías  la  primera pasada v ien e-la  verdadera d ificu ltad  del 

a fe itado; cada barba es como una punta clavada que no se deja 

vencer fácilmente; es entonces cuando se producen las mayores 

molestias, en e l afán de rep etir  las pasadas con la  hoja, daa- 

do lugar a la  ir r ita c ió n  de i& p ia l,  porque e i f i l o  no se con­

duce como sería  de desear. Pero s i se disminuye er ángulo de 

corte, todo cambia, por lo  que:

¿H- ¿ i secundo f i l o ,  colocado sobre la  placa (b , incide 

sobre la  cara con un ángulo de 18a, más suave por tanto y que 

al caminar en sucesión dei primero, da una pasada de corte en 

condiciones más ventajosas.

Buscando ese ánguio de 18*, se ha dado a la  placa (b , la  

foxma señalada en la  f i g .  s , lámina na 2 ). Queda la  hoja d is­

puesta sobre ios nervios (g ,  de aquélla, permitiendo que e l 

jabón y las barbas cortadas caminen por los huecos que quedan 

entre la  hoja y la  base de la  placa (ve r  f i g .  7 de la  lámina 

na 3, v is ta  posterior del montaje de las h o jas }, pues s i  bien 

una placa sin  nervios también va le , presenta menos fa c ilid ad  

para la  sa lida de los restos del a fe itado.

- asta placa se une a la  (a , a través de los agujeros (h, 

que ajustan en los machos ( i ,  de la  placa (a , dejando ap ris io ­

nado entre e lla s  e l primer f i l o  u ho ja .- á l segundo f i l o  u ho­

ja , queda entre las placas (b y c } .

¿na- B1 te rcer f i l o  u hoja, colocado sobre la  placa (c ,  se­

mejante a la  (b , queda aprisionado por la  tapa- (d , figu ra  4, 

lámina n^ 2 ) con un ángulo de incidencia sobre la  cara de Ipn
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que orig ina una tercera  pasada simultanea a 1; de loa anterio­

res f i l o s ,  en'unas condiciones de suavidad ventajosísimas.

4s- ñas anteriores'. conclusiones no tendrían va lidez s i  la  

máquina no presentara la  garantía de su mantenimiento.

¿d los tres ángulos de ¿¡7*, 18* y 106 son los más ventajo- 

aos, es necesario que puedan mantenerse constantes durante e l 

a feitado y para e l lo ,  el-conjunto formado por las placas y cu­

ch illa s  engarzados por los machos ( i ,  f i g .  1, lámina ns 1 ) ha 

sido montado en un mango tubular en "T" (ver lámina 1 y f i g .

6 da la  lámina na 2 ) que as a la  vez control de los ángulos de

corte.

jai e fec to : dispuesto e l  montaje según se señala-en la  H g . 

1 (lámina n  ̂ 1 ) e l ..laño que pasando por la. porte an terior de 

los dientes del peine (a , es tangente a l tubo (a , que sujeta 

las placas viene a representar la  superfic ie  de la  cara, que 

pedemos considerar plana en e i pequeño espacio comprendido en­

tra  las dientes y e l tubo (e ;  y s i  las cu ctilla s  han sido d is ­

puestas de ta l forma qúa incidan sobre esa su perfic ie  con 'los

áhgüloa dichos, es indudable que, durante e i .a fe ita d o , esos 

ángulos no varían , per que todo va dispuesto de-manera que nin­

guna cuchilla, entra nn juego mientras no toquen en l a cara e l 

tubo (e ,  y los  dientes del peine (a .-  Y ¡.ara que éso ocurra 

dentro -de la  mayor comodidad, se ha hecho que la  empuñadura de 

la  máquina forme con e l plano descrito un ángulo de 30&,.que 

hace que para cualquier postura de la  mano, llegue la  máquina 

"colocada" a la  cara.

di montaje de la  máquina se distingue claramente en las 

B&garas.. ná primera cuch illa  cae sobre la  placa (á , hasta to ­

car con ios  topes que ios machos ( i ,  proporcionan. Viene la  

placa (b ,*a  aprisionarla, una vez que dichos machos, encajan 

en los agujeros (h ,-  la  segunda cuch illa  cae sobre la  placa
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b ) , hasta, lle g a r  a los machos t i ,  quedando aprisionada' por la  

placa (c ,  que se engarza de nodo análogo a la  (b ; y por ú l t i ­

mo, la  tercera cu ch illa , cae sobre ia  placa (c ,  de igual fo r ­

ma que las. anteriores. :.l conjunto se completa con la  tapa 

(d , f i g .  4 lámina n̂  2, formando.un "paquete" que se una.fá­

cilmente a l mango, a l a lo ja r  la  conicidad que e l  "todo* forma 

en la  pinza tubular te , quedando sólidamente sujeto*

Las placas que apsieionan las cu ch illa s , podrán ser son 

nervios o sin e llo s , con dientes o sin  e llo s  y áu frir  peque­

ñas variaciones en.su forma sin que por e l lo  quede afectada la . 

esencia ue lo  que en s i  constituye la  máquina objeto de esta 

patente. *

-1 mango de la  máquina en forma de -*T" ha sido estudiado 

para que además de s e rv ir  para dar so lidez al "paquete" de 

placas y cuch illas, permita montar sobre 1.a .entpcRadura ( j ,  

dos placas (A y B) según sé acompaña en la  lámina na 3, f i g .

1, placas que constituyen una mordaza o pinza que puede a p r is i) 

nar una hoja o media hoja, al objete de poder ser suavizadas a 

la  manera gee los peluqueros suavizan las navajas de a fe ita r .

A. ta l f in ,  la empuñadura t j ,  f i g .  6, lámina in! 2, .es tubu­

lar* y l le v a  un agujero. (R, que permite enganchar en ¿1 las p la ­

cas (A y  B) una vez unidas y por medio del enganche (A que se 

patentiza en los dibujos de la  lámina n&. 3 .- L as .lacas (A y 

B) tienen la  forma que .se .señala en los- dibujos, y llevan  unos 

topes (C, que enchufan en los agujeros (D. y que f i ja n  la  hoja 

o media hoja librándola de desplazamientos ,* según se ve, en 

la  f i g .  3 de dicha lámina.

desprovisto e l  mango en -*T" de las  placas y cuchillas que 

forman la  máquina de a fe ita r  ¡ queda.convertido en "pinza" para 

suavizar las hpjcs al montar las placas (A y B) según se seña­

la  en las figuras dé la  lámina.n& 3; y queda bien claro que
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la a  placas (A  y B) no pueden actuar por s i  so la s , s i  no^ 

es unidas a l  mango en "T " , por lo  que ambos ú t i le s  máqui­

na de a fe it a r  y pinnas para suavizar, forman un solo o ca­

jún to t& jeto de patente; siendo que la a  placas no se podrán 

.vender independientemente de la  máquina, pero a i l a  máquina,

oon e lla s  o s in  a l le a .

Cada una de la s  partas de l a  máquina puedo ser: de 

h ie rro , acero, bronce, aluminio o cualquier metal o a lea­

ción de metales que reúna la s  condiciones de res isten c ia

necesarias a l  uso, a s i como de cualquier materia p lástico  

( b ak a lita , p le x ig lá s , e tc ,) que reúno diches condiciones, 

y podrán l le v a r  cualquier cíase de adornos o grabados.

Hecha l a  descripción que antecede, es preciso  añadir

que lo s  deta lles  de rea lizac ión  de l a  idea expuesta pueden 

v a r ia r , s in  que por e l lo  cambie la  esencia da l a  invención , 

que es l a  que se desprende de lo s  párrafos que anteceden y 

l a  que se re iv in d ica  en la  sigu iente

N 0 T A.

Bn resumen: ¡3. Modelo de U tilid ad  que* se so lic ita  re­

caeré sobre l i o  reivindicaciones sigu ientes:

1 * , -  Nuevo modelo de máquina de a fe it a r  de varios f i l o s  

u hojas superpuestas de forman que actúen simultáneamente 

durante e l a fe itado , caracterizado porque est% constituido  

esencialmente por un mango con elementos para a ju sta r  un d is ­

po sitivo  destinado a f a c i l i t a r  e l a filad o  de laa ouohillaa  

que se emplean en e l a fe itado , yendo este mango ajustado  

debidamente a la  cabeza o parto p rin c ip a l de la  máquina, 

que tiene como ca rac te rística  esencial l a  de su je ta r varias  

ouohillaa superpuestas de forma que actúan simultáneamente 

durante e l a fe itado , y dispuestas de t a l  manera, que lo s  án­

gulos de incidencia que forman con la  superfic ie  que se quie­

re  a fe ita r , sean d ife ren tes, con lo  que se consigue que el
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"apurado^* de la  b rib a  aae po rf-o to .

2 * . -  3e r e i  v in d ic i, por A ltivo , eixao ob jeto  eobre c l  q w  

ha de recaer a l  ^^odelo de U tiìidad  que se s o l ic i t a ,  Ntn;70
" ''Y \

M0DJ;3L0 Pi3 HA<,WNA D;i D3S Ÿ^HOï' ÎIM I') U HOJAë

âU^m'UNï,;^s DE i*ORMA -.;tn AOY^M' ^liROSCANSAMH^ 3BRAM2S 

BÎHF^IÏADO.

^odo ooafoiNe queda descrito en la prosante ^cctoria, 
que consta de siete página a escritas a coquina nneao- 

la  cara y dibujos quo se aooapaí îR#

Madrid, 28 de oe^tiemb e de I960
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