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D. RAMON GARCIA NAVARRO, español, ingeniero, domiciliado en 

Madrid en la  c a lle  de Tutor, n* Z tr ip lica d o ; modelo de a tilld ad  

pera "Nuevo 1.a d r i l lo  Hoc o o"

MEMORIA

Este modelo de n tilidad  qoe se s o l ic i ta  reg is tra r y reinvln- 

dioar, consiste esencialmente en on la d r i l lo  hoeoo en qne loe con- 

dnotos hoscos van en e l  sentido de la  anchara del la d r i l lo ,  siendo 

ind iferente laja dimensiones de la d r i l lo ,  podiendo aer a o anchara 

ig ea i a ac longitad ; Sos caras aeran lis a s  o estriadas.

Son indiferente la  forma, oolooaoi6n, námero y dimanaiones d 

da ana condoctos hoeeos siendo las figa ras 1*,2 *,Z *,4 ",6A  y 6 A (co
i . . . .

mo ejemplo/ on¡ corte perpeadicalar a la  anchara del la d r i l lo :  los 

condoctos haaelos paeden cerrarse (darante aa fabricac ión ; por on 

extremo formando ona cara oostiaoa lis a  o estriada .

Son ind iferen te* so co lor y loa materiales empleados en so
!

constracción, pomo e x i l i a ,  yeso, ca l, cemento, oarbon illa , mortai- 

c o y  demás materiales apropósito.

Los la d r illo s  heeoos actuales llevan  los condoctos hoeeos 

en e l  sentido, fe  longitad del la d r i l lo ;  para la baena trabaz'on 

20) de los moros, hay qoe colocarlos anos a soga (oondootos paralelos 

a l paramento del moro/ y otros a tizón  (condoctos perpendiculares 

a l paramento del moro); estos áltimoa ponen en comonioación a l ex­

te r io r  con e l  in te r ib r , perdiéndose a l  aislamiento y Obliga a revg" 

t i r  loa moros; %en e l  transoarso dal tiempo, dicho revestim iento 

M )  ee agrieta  y dejseaacha s i  es oMitinoo, o se abren lea  jantes s i  es 

despiezado, piejrde por lo  tanto a l  moro eoa condicionas de a la is -
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allanto tármieo¡, acústico y sonoro a incluso entra en e l  moro e l  

agua da llu v ia .

^pleando en vez da loa la d r il lo s  huecos aotaalea a tizón , 

loa la d r lllo a  4a eate modele, ae evitan dlohae lnoonvenientea, 

puestos que loa o^daetos haeooa qoedan paralelos a l paramento del 

maro! ee podrán aparejar en formaa diveraaa, según e l  espesor del 

maro, incluso sin emplear loa la d r il lo s  hoscos actuales.

los de las figuras 2 *,Z *,4 * y 6* tienen además la ventaja de 

3 6 ) poderse emplear como la d r i l lo  de cada v is ta  (fabricaAdolo con sos 

tablqeea y carea del grueso conveniente).

loa  de la  figu ra  6* aon para tabiques, ahorrándose (con e l  de i  

anchara igoa l a la  le a g ito t )  mano de obra, resaltando e l  tabiqoe 

más res isten te ! permita colocar en los entrantes qoe lle v a ,la s  ta - 

4,0 ) beriae a la  vez qoe ae hace e l  tabique! cerrando los oondnotoa hos­

cos por on extremo, formando cada continua, (dorante aa fabricación  

se ahorra yeso en so colocación en obra.

Con loa de las figoras 1*,B *,3*,4* y 6* cerrando (dorante so 

fabricac ión ) pór on extremo loa conductos haeooa, ae ev ita  qoe se 

4 6 ) acosen a l ex terio r del moro en esquinas y moohetas*

Estos la d r i l lo s  ae poeden p a rtir  oon fa c ilid a d  en obra, con 

la  paleta perpendicalarmente a su longitod, lo  qoe no pasa con loe 

actoalea ya que hay qoe cortar-tambián loa tabiques del e iea les  y 

ee desmenuza e l  la d r i l lo .

60) la s  aristas de estoe la d r il lo s  podrán reforzarse in te r io r­

mente, redondeando algo e l  ángulo de l eonduoto hosco oontigoo.

Poeden partirse en dos partea iguales dorante aa fabrica­

ción (según aa plano perpendicular a la longitud de las figuras ad­

juntas, haoieado e l  tabique cen tra l del grueso conveniente) sa lien - 

86) do la  maaa de a rc i l la  a mitad de velocidad que actualmente (para la  

misma producción) lo  que permite hacer oon mayor fa c ilid ad  e l  corte 

y traslado de loa la d r i l lo s ,

Son sata la d r i l lo  hueco ae modifioan esencialmente las 

cualidades dsl la d r i l lo  hosco actual y coa aa u tiliza c ión  aa obtie- 

60^ ne an resaltado industria l noavo, como aon mayor aislamiento, no
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acusarse loa conductos huecos en loa paramentos de loa muros a l ae em­

plean la d r illo a  cuadrados, mejor traba de loa muros y rapidez ea la 

oonstrucoión de loa tabiquen, no neoeaitar revestim iento loa muroa, po­

der partirse en bbra, con la paleta , perpendicularmente a ao longitud, 

68) no necesitarse abrir rozas para a lo ja r  e l  tubo Bergmaan en loa tabique? 

y fa c i l ita r s e  en corte y tranalado de loa la d r i l lo s  durante su fabrica­

ción, por reducirse a la  mitad la  velocidad de salida de la maaa de ar- 

o l l l a .

Aporta, por lo  dicho, a la  funoión a que son destinados un be- 

7 o )n e fio io  y e fec to  nuevo, economía de tiempo y de mano de obra y un mejo­

ramiento en laa condiciones hlgianioaa,eoonómioas y de seguridad de la 

ed ificación  y pa ico fia io lóg icas  del trabajo de fabricación de la d r i l lo  

por hacerse más lentamente (para la  misma producción) o retirada auto­

mática por baaou^amiento s i  ae hacen los la d r i l lo s  de la  mitad de an- 

76)ohura que longitud, y lo  mismo su colocación en obra de los la d r illo s  

cuadrados, disminuye el trabajo para e l mismo rendimiento.

Re ivindic a c i  one a

1 ".-  Muevo la d r i l lo  hueco, que consiste esencialmente en un 

la d r i l lo  hueco, en que los conductos huecos van en e l  sentido de la an- 

80 )ohura del la d r i l lo ,  aiendo ind iferentes las dimensiones del la d r i l lo ,  

podiendo ser su anchura igual a su longitud, siendo ind iferentes también 

la forma, oolooación, número y dismeneiones de sus canduotos huecos, 

las adjuntas figuras 1*,E*,3*,4**,5* y 6** (oomo ejemplo) son un corte 

transversal perpendicular a la  anchura del la d r i l lo ;  s i los oonduotos 

86)huecoa en una f i l a  son un número impar, permite p a r t ir  e l  la d r i l lo  en 

dos mitades (o  en trozos desiguales, en obra con. la  paleta , lo  que no 

se consigue con los la d r il lo s  huecos actuales, que se rompen por tener­

se que cortar también los tabiques v e r t ic a le s );  s i los conductos huecos 

en una f i l a ,  son un número par, permite patbir e l  la d r i l lo  (durante su 

90)fabrioaci6n) en dos mitades, según un plano v e r t io a l perpendicular a 

la longitud de las adjuntas figu ras, bastará hacer e l  tabique oentrel 

del grueso conveniente; tanto en un caso como en e l  otro, los oonduo­

tos huecos pueden oerrarse (durante su fabricac ión ) por un extremo, 

formándose una cara continua lis a  ó estriada; los la d r il lo s  de las
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9 5 ; figoras 2 *,3 *,4 " y 6 * poeden emplearse como la d r i l lo  de cara viata  

(fabricándola coa so a tabiqoea y caras del groeso conveniente), loa 

la d r il lo s  de la Vigora 6  ̂ permiten a lo ja r en los tabiqoea laa tobe- 

riaa , qoedando áataa en los extremos exteriores de los  la d r i l lo s .

2 * .-  Nóevo la d r i l lo  hoeeo, segán la  reivindicación  anterior 

ICO) en qoe sos caras son lisa s  o estriadas.

3*.-* Maevo la d r i l lo  hoeeo, aegán las reivindicaciones an** 

te r io res  en qoe son ind iferen tes, so oolor y los  materiales empleado" 

en ao constrocoi&n, como a r c i l la ,  yaao, ca l, cemento, carbon illa , 

mortero y demás materiales a propósito.

106 ) 4 " . -  No evo la d r i l lo  hoeeo, segán lasreivindioaoioaes ante-

* rio rea , en qoe poseen reforzarse laa aristas del la d r i l lo ,  redondean

. 60 algo e l  áagolo correspondiente del oondooto hoeeo oontigoo.

6 Woevo la d r i l lo  hoeeo.

Msdrid, 2 de Noviembre de 1960.
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