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M E M O I A  D E S C R I P T I V A  
D E

MODELO DE UTILIDAD 
EN

ESPAÑA, por VEINTE AÑOS, a favor de LABORATORIOS ARTIACH, 
SOCIEDAD ANONIMA, residente en Zaragoza, por:
" UN PULVERIZADOR PARA SOLIDOS DE TODAS CLASES EN POLVO,
PRINCIPALMENTE TERAPEUTICOS Y DE HIGIENE INFANTIL"

El inventor.de este modelo de ntilidad se propone en 
varios aspectos, todos los aparatos conocidos hasta el 
momento, destinados a la pulverización de sólidos en 
polvo, y expulsión de los mismos, para su applicacion te 
rapeutica, principalmente en la higiene infantil.
El uso del aparato, cuyo invento se trata de garanti­

zar mediante el oportuno resgistro, supone indudables 
ventajas, no solo por lo que se refiere a la facilidad 
y simplicidad de su manejo, con una evidente economía 
de tiempo y dinero, sino que además, permite un apro­
vechamiento mejor de las sustancias pulverizadas y de 
aplicación higiénica % terapéutica.
Para mayor claridad y mejor comprender las ventajas 

de este modelo de utilidad, haremos una descripción
del mismo a la que acompañamos una hthja única de dibu­
jos en numero suficiente para la mejor inteligencia
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del invento que se presenta para patentar.

D E S C R I P C I O N

Este Modelo de Utilidad, cuya patente se solicita 
del Registro de la Propiedad Industrial, tiene ía ven­
taja de que su empleo supone una gran comodidad por 
la sencillez del manejo, y al mismo tiempo significa 
una gran economía de tiempo y de dinero por que el uro 
ducto que se pulveriza, se aprovecha de manera perfec­
ta sin perdidas por contaminaciones o verteduras.
Ademaá de todo ello, el aparato que constituye este 

modelo de utilidad, hace que el producto que se ha de 
pulverizar, permanezca completamente aislado del ex­
terior y que se aplique dentro de la mas rigurosa asep­
sia e higiene. Excluye toda clase de manipulaciones y 
evita el contacto con elementos extraños y nocivos.

La forma de empleo es lo mas sencillo que ouedle Rma- 
maginarse, ya que por estar fabricado el aparato en ce­
luloide o en material clástico de cualquier otra clase, 
ha de presentar la característica que de las paredes 
del recipiente tendrán la elasticidad nec saria para 
que la simule presión de loa dedos produzca la expul­
sión del polvo, siendo suficiente el cese de dicha pre 
sion cara que las parados vuelvan a su posición primi­
tiva y normal, repitiéndose asi la presión continua­
mente para que el producto salga pulverizado en la can 
tidad y durante el tiempo que se considere necesario o 
conveniente.(Figura n8 1)

Este recipiente sera fabricado en celuloide o mate­
rial plástico de cualquier clase, con elasticidad apro­
piada. presentando la forma de una pera aplastada longitu 
dinalmente, o a lo ancho, truncada en su parte superior 
que hace de boca, para que pueda adaptarse a la misma un



tapón o cierre. El recipiente esta formado cor dos pie­
zas o mitades que oro presión y soldadura forman una 
cabidad única.

Los envases conocidos hasta la fecha ofrecen el in­
conveniente dé que los polvos que se hacen salir al ex­
terior por medio de agugeros abiertos en la misma tapa 
de cartón, produciéndose necesariamente la obturación 
que dificulta e interrumpe la operación; pero ademas en a 
aquelos envases no es posible hacer un empleo gradual de 
los artículos o productos, que necesariamente ha de desa­
provecharse en cantidad considerable.
En la figura numero 2 puede verse el aparato que cons­

tituye este modelo visto de frente, y en él pueden apre­
ciarse los dos tubos o bocales que atraviesan el tapón 
y con paso capilar diferente, lo que permite que según 
sea el uno o el otro el que se emplee o deje abierto, la 
pulverización se verificara en cantidad mayor o menor.
Estos tubos que atraviesan el cierre o tapón son también 

diferentes en cuanto a longitud, pues uno de ellos apenas 
sobre sale de dicha tapa en su parte inferior, es deoir 
en la parte que queda dentro del envase; mientras qu el 
otro, penetra en el recipiente, llegando hasta casi el 
fondo del mismo, pero sin llegar a tocarlo.

Dichos tubos en la par&e exterior tienen la misma altu­
ra y sobresalen del tapón o cierre lo suficiente para 
poder adaptarles una tapa o cierre de tub&; y ofrecen 
también la particularidad de que en su parte exterior 
tienen la forma ligeramente cínica, alp objeto de que 
los tapones se adapten perfectamente dejando cerrado her 
meticamente el recipiente.

Asimismo esta modelo de utilidad ofrece la enorme ven­
taja de que adquiriendo el producto a granel ya tamizado.
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6$ y en condiciones de aplicación, se puede cargar el enva­
se ¡.que ha de utilizarse durante mucho tiempo.por estar 
fabricado con materiales resistentes, lo que supone gran 
economía para el publico consumidor.
Con todo lo dicho queda demostrada la utilidad del in- 

70 vento, asi como las ventajas a que se alude al principio
en cuanto a economía de tiempo, mejoras en las condicio­
nes higiénicas, y otras.
Por todo ello se reivindican como propias para que sean 

objeto de registro de Modelo de Utilidad, en Espada por 
75 veinte años, las siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

Primera.- Por "UN PULVERIZADOR PARA SOLIDOS DE TODAS 
CLASES EN POLVO,PRINCIPALMENTE TERAPEUTICOS Y DE HIGIE 
NE INFANTIL".

80 Segunda.- Por el mismo modelo de la reivindicación an­
terior caracterizado por el hecho de estar constitui­
do por un envase de forma de pera aplastada longitudi­
nalmente con su tapa o cierre en la parte superior, to­
do en celuloide o cualquier materia plamtica con elaeti- 

85 cidad suficiente.
Tercera.- Por el mismo modelo de las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado por el hecho de que la tapa 
o cierre presenta dos: orificios por los que pasan dos 
tubos con orificio capilar de diferente diámetro, uno 

qO de los cuales penetra en el recipiente sobresaliendo
algo de la tapa o cierre, mientras que el otro llega 
hasta casi el fondo del recipiente, pero sin llegar a 
tocarlo.
Cuarta.- Por el mismo modelo de las reivindicacionem an- 

95 teriores caracterizado por el hecho de que los tubos
que atraviesan la tapa, en su parte exterior sobresalen
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1950igual uno que otro, estando provisto de sus correspon­
dientes tapas que se adaptan a presión y permiten un 
cierre hermético.
Quinta.-Por el mismo modelo de las reivindicaciones an­
teriores caracterizado por el hecho dá que los tubos 
que atraviesan la tapa tienen el mismo diámetro en to­
da la longitud de los mismos, pero en la parte que sa­
le al exterior, ademas de ser de diferente paso capilar 
aparecen ligeramente cónicos, lo que permite que las 
tapas se adapten perfectamente y verifiquen un cierre 
hermético.
Sexta.- Por el mismo modelo de las reivindicaciones an­
teriores caracterizado por el hecho de que el recipiente 
esta fabricado de dos mitades longitudinales, que por prjB 
sion y soldadura forman una cabidad única con un cuello 
o abertura en la parte alta a la que áe adosa a presión 
o rosca una tapa perforada para la entrada de los dos tu 
bos expulsores.
Seotima.- Por el mismo modelo de las reivindicaciones 
anteriores caracterizado por el hecho de que los tubos 
que atraviesan la tapa penetrando en el interior del re­
cipiente, a los que llamaremos tubos de expulsion,pueden 
separarse de aquella sin otro mecanismo que tirando sua­
vemente hacia fuera, para coder prodeder a la limpieza 
de los mismos o a su sustitución oaso de rotura.
Octava.- Por el mismo modelo de las reivindicaciones an­
teriores, caracterizado por el hecho de que los tubos de 
expulsion van provistos de sus correspondientes tapas 
que presentan la forma de capsulas.
Novena.- Por el mismo modelo de las reivindicaciones an­
teriores, caracterizado por el hecho de que las paredes 
del recipiente tienen la elasticidad suficiente o necesa­
ria para que por simple presión de los dedos actúen sobre 
el interior del mismo, produciendo la expulsion dql pol­
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vo al exterior, y recobrando su posición al cesar aque­
lla presión ,^y asi sucesivamente a voluntad de la perso­
na que utiliza el aparato.
Decima.- Por "UN PULVERIZADOR PARA SOLIDOS DE T0DA& CLA­
SES EN POLVO;. PRINCIPALMENTE TARAPEUTICOS Y DE HIGIENE 
INFANTIL."
Todo ello se hace mediante la anterior memoria mecano­

grafiada y foliada en seis hojas a la que se une hoja u- 
nica de dibujos.

Madrid de Ootubre de mil novecientos cincuenta. 
LABORATORIOS ARTIACH.S.A.



LABORATORIOS ART1ACH , S .A . (H o ja  ú n ica )

Tubos de expulsión

- Tapitas para cierre 
de los tubos.

Tapón de cierre 
del contenido.

Pestaña de cierre.

Polvo

J1

Escala variable
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