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ME  ¡ M O R I A  D E S C R I P T I V A  ¡

qúe se acompaña a la  so lic itu d  de }

UN MODELO DE UTILIDAD ¡

a favor de Don T irso  y Don Gustavo DELGADO Rubio, de {

nacionalidad española, domiciliados en MADRID, c a lle !  ¡

de Almadén nüm. b,

por:

" UN MOLDE hYRA LA FABRICACION DE MARCOS DE LATERIAS ! 

PLASTICAS, PROVISTO DEL CONSIGUIENTE DISPOSITIVO BASE 

PARA LA FIJACION DEL SOPORTE "

La presente Memoria tiene por objeto un mol­

de perfeccionado de características especiales para la  

fabricacionj de marcos de materias p lá s t ic a s  dotados ya
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del corresppndiente d ispositivo  base para la  sujeción  

del soporte! o elemento de sustentación, por e l cual se 

s o lic ita  e l  correspondiente p r iv ile g io  de MODELO DE UTI­

LIDAD a f in  de garantizar a favor de lo s  recurrentes su 

derecho a lia industria lizac ión  y explotación exclusiva  

en toda España, sus Colonias y protectorado.

A continuación vamos a ocuparnos de hacer 

una detenida descripción de la  invención, ayudándonos 

para e llo  de lo s  planos reglamentarios que se acompañan, 

en lo s  cuales se representa una sen c illa  forma de r e a l i ­

zación susceptible de modificación en todas aquellas  

partes o elementos que no supongan una a lteración  funda-

mental de 1 

remos.

as características esenciales que re iv in d ica -

e l molde de 

que en una 

bre una sup 

disposición

Según e l  ejemplo de ejecución representado, 

referencia  se caracteriza esencialmente por­

de sus planchas matrices (1 ) se establecen so- 

e r fic ie  l i s a  o grabada unos p ivotes (2) en 

perpendicular a dicha plancha.

En la  otra plancha matriz (5 ) se han p rev is ­

to unas cavidades (4) enfrentadas a dichos p ivotes (2) 

cuyas cavidades son de sección oblonga, de paredes la te ­

ra le s  planas la s  exteriores y la s  in te rio re s  también p la ­

nas con la  excepción de una canal c ilin d r ic a  a su media 

a ltu ra  que ¡no lle g a  hasta e l fondo de la s  mencionadas 

cavidades.

A l acoplarse ambas planchas, dejando un espa­

cio intermedio (6 ),  los pivotes (2 ) penetran en la s  cavi­

dades (4) ajustándose a las  canales establecidas en la s
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paredes in terio res  de aquellas.

De esta suerte quedan ambas partes del mol-
i

35 de en disposición para su trabajo o sea para r e c ib ir  la

materia p lá stica  licuada que ocupa en cada operación leí 

espacio l ib r e  (6 ) comprendido entre la s  dos planchas 

(1 -5 ) y e l otro espacio l ib r e  (3 ) comprendido entre la s  

paredes in terio res de la s  cavidades (4) y los pivotes 

40 (%) a lo jadas en e lla s .

Cuando ya está so lid ific ad a  la  materia p lá s ­

tica  inyectada en e l  in te r io r  de estos elementos se ob­

tiene e l marco con e l  d ispositivo  base de l soporte, con­

sisten te  en dos re sa lte s  en medio punto aproximadamente 

45 de paredes exteriores planas y la s  in te rio res  con und pe-

quena canal en la s  cuales se a rt ic u la  e l soporte propia­

mente dicho mediante unos pezoncillos la te ra le s  que ac­

túan a modo de e je  de g iro .

La u tiliz a c ió n  del molde descrito en la  fa b r i -  

50 cación de dichos scportes presenta la  ventaja de lo g ra r­

se todos lo s  medios o elementos da sujeción de la  misma 

materia p lá st ic a  empleada y formando una sola pieza con 

e l marco, no siendo por lo  tanto necesario la  adición de 

piezas m etálicas, como hasta la  fecha se venía realizando, 

55 lo que evidentemente representa una importante economía

de tiempo, jmano de obra y m ateriales. '

ER los  planos que se acompañan:

L& f i g .  1. Representa en perspectiva una y is -  

ie la s  planchas matrices de l molde en aquella  

6o parte donde se emplazan lo s  pivotes y cavidades determi­

nantes del Sistema.

ta p a rc ia l



Le fig *  Es una sección longitud inal de 

una da la s  cavidades (4) que enseña e l  emplazamiento y 

situación fie lo s  p ivotes, después de acopladas la s  pían- 

65 chas citadas.

la  f i g .  3. Muestra una sección por A-B dé 

de la  f i g . ; a . -  !

La f i g .  4. Es una v ista  fron ta l p a rc ia l del 

dispositivo o resultado in d u stria l logrado en materia 

70 p lá s t ic a , con la  u tilizac ión  de l molde.

La f i g .  5. Representa e l  mismo d ispositivo  

en v ista  la t e r a l ,  donde se distingue e l re sa lte -b ase  

(3 ) con e l  soporte (7 ) acoplado.

La forma, dimensiones y m ateriales podrán 

75 ser va riab le s  y en general cuanto se accesorio y secun­

dario , siempre que no a lte re , cambie o modifique la  ¡ 

esencialidad del objeto que sa describe. ¡

Los términos en que queda redactada esta! 

Memoria soá ciertos y f i e l  r e f le jo  del objeto describo, 

80 debiéndose tomar con carácter amplio y nunca en forma

lim ita t iv a .
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1" s= Un molde para la  fabricación  de mSroos 

de materiajs p lá sticas , provistee del consiguiente dispo­

s it iv o  base para la  f i c c ió n  del soporte caracterizado  

esencialmente por establecerse en la  superfic ie  de in­

yección de} una de las  planchas matrices unos pivotes en 

disposición perpendicular a la  misma.

¡ 8^ =  Molde, según la  reivindicación  primera,
i '

caracterizado porque en la  cara correspondiente de la

otra plancha matriz se han previsto  unas cavidades de 

sección oblonga, con paredes in terio res planas la s  la ­

te ra le s  y ¿lanas también la s  internas, con la  excepción 

de una candi de sección sem icircular, emplazada a media 

a ltu ra , ai¿  lle ga r a l  fondo de diohas cavidades. ¡

95 gu Molde conforme a la s  reivindicaciones

anteriores caracterizado por e l  hecho de que, a l acou 

piarse ainbajs planchas, dejando un espacio intermedio^ 

lo s  citados pivotes penetran en la s  cavidades menciona­

das, ajustándose a la s  canales p rev itas en estas.

100

105

: 4^ MPláe de acuerdo a la s  precedentes r e i ­

vindicación  

tica , ésta 

re feridos,

Les que, a l  r e c ib ir  licuada la  materia p lá s -  

ccupa los espacios lib re s  oníxe lo s  elementos 

determinando, a l  s o lid if ic a rs e , e l  d isposi­

tivo base dél soporte, de forma correspondiente y fo r ­

mando una spla pieza con e l propio marco, pudiéndose ¡ 

a rt icu la r  ep. soporte propiamente dicho, sin  ninguna otra 

pieza adicional.

¡5* =  UN MOLDE PARA LA FABRICACIÓN DE MARCOS



DE MATERIAS PLASTICAS, PROVISTAS DEL CONSIGUIENTE DISPO­

SITIVO BASE PARA LA FIJACION DEL SOPORTE "

Todo¡conforme queda expuesto en la  precedente Me­

moria que cpnsta de aaia hojas fo liadas  y mecanografia­

das por una; sola oara y a t itu lo  de ejemplo se representa 

en la  hoja de dibujos que se acompaña.

Madrid, 25 octubre de 1950

TIRSO Y GUSTAVO DELGADO RUBIO, 
p .a .
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