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MEMORTIA DESCRIPTIVA

qde se acompana a la sollicitud de

UN MODELO DE UTILIDAD

a favor de Don Tirso y Don Gustavo DELGADO Rubio, de.

nacionalideld espanola, domiciliados en MADRID, oallei

de Almaddn ndm. 3, ‘
bor;

» UN LMOLDE PARA 1A FABRICACICN DE MARCOS DE 1ATERIAS |

DLASTICAS, ;PROVISTO DEL COIBIGUIENTE DISPOSITIVO BASE

PARA LA FIJACION DEL SOPORTE »
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| 1a presente liemoria tiene por objeto un mol-

de perfeocifonado de caracter{sticas especiales para la
fabricacioné de marcos de muterias pldsticas Gotudos ya
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del correspondiente dispositivo base para la sujecién
del soporteio elemento de sustentacidn, por el cual se
solicita el correspondiente privilegio de LODEIO DR de-

LIDAD a fin de garantizar a favor de los recurrentes su

derecho & la industrializacidn y explotacién exclusiva

en toda ﬁspﬁna, sus Colonias ¥y Protectorado,

fA continuacién vemos a ocuparnos de hacer
una detenida deseripcidn de lae invencidn, ayudéndonoé
para ello de los planos reglament arios que se acompaﬂan,
en los cuales se rep:esenta une sencilla forma de reéli-
zacidén susceptible de modificacidn en todas aque:l.l&srI
partes o elpmentos gue no supongan una alteracidn funda-
mental de 1lhs caracteristicas esenciales que reivindica-
Temos.,
gegun el ejemplo de e jecucidn representado,
el molde de| referenclia se caracteriza esencialmente por-
que en una (de sus planchas matrices (1) se establecen so-
bre una superficle lisa o grabada unos pivotes (&) en
disposicidn perpendicular & dicha plancha,

En la otra plancha matriz (5) se han previs-

to unas cavidades (4) enfreniadas & dichos pivotes (2)

cuyas cavidpdes son de seccidn oblonga, de paredes late-
rales plana% las exteriores y las interiores también @la-
nas con la pxcepcidn de une canal cilfndrica & su media
altura que no llega hasta el fondo de las menéionadas
cavidades. ‘
Al acoplarse ambas planchas, dejando un espa-

cio intermedio (6), los pivotes (Z2) penetran en las cavi-

dades (4) ajjustdndose a las canales establecidas en las
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paredes interiores de aquellas.,

De esta suerte quedan asmbas partes del mAI-
de en disposicidn para su trabajo o sea para recibirgla
materia pldstice 1icuada que ocupa en cada Operacidniel
espacio libre (6) comprendido entre las dos planchas%
(1-5) v el otro espacio libre (3) comprendido entre ias
paredes imteriores de las cavidades (4) y los pivoteé
(8} alojedas en elles, |

cuando ye estd solidificada la materis plds-
tica inyectada en el int erior de estos elementos se Sb-
tiene el marco con el dispositivo base del soporte, éon-
sistente en dos resaltes en medio punto aproximadam@ﬁte
de paredes éxteriores plenas y las interiores con un& poe~
quena canal en las cuales se articula el soporte propia-
mente dicho mediante unos pezoncillos laterales que aﬁ—
tdan a modo de eje de giro,

Le utilizacidn del molde descrito en la fabri-
cacién de dichos soportes presente la venteja de 1ogfar-
se todos los medios o elementos de sujecién de la misma
uateria pldstica empleada y formando una sole pieza 6on
el marco, no siendo por lo tanto negeserio 1e adiciéﬁ de
piezas metdlicas, como hasta la fecha se venia realizgndo,
lo que evidentemente representa una importante econoﬁia
de tiempo, mano de obra y materiales, |

In los planos gque se acgompafien:
1a fig. l. Representa en perspectiva una ?is-

ta parcial de las planchas matrices del molde en aquella

parte donde: se emplazan los pivotes y cavidades determi-

nantes del bistema.
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La fig, 2. BEs una seccidn longitudinel de
una de las cavidades (4) que ehseiia el emp]azamienxoiy

situacidn {ie los pivotes, despuds Ge acoplades las pian-

chas citadas. i E

ia fig. 8. Huestra una ssccidn por A-B de

de 1a fig.: .- |
la fig. 4. s una vista frontal parcial ﬁel |
dispositivoio resu&iado indusgtrial logrado en materia%
pldstica, e¢on la utilizecidn del molde. :
1a fig, 5. Representa el mismo dispositivo

en vista lateral, donde se distingue el resalte-base

(3) con el|soporte (7) acoplado.

| Ia forma, dimensiones y nateriales podréh
ser variabies ¥ en general cuanto se accesorio y secun-
dario, sieﬁpre que no altere, cambie O modifique la ‘
esencialidad del objsto que se deseribe, g
Los términos en que queda redactada esta?
Memoria son ciertos y fiel reflejo del objeto descriéo,

debiéndose tomr con cardcter amplio y nunca en formé

1imitativa,
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1« = TUn molde para la fabricacidn de marcos
de materias pldsticas, provistos del consiguiente dispo-
sifivo bage para la fijmcidén del soporte caracterizado
esenclalmente por establsoerse en la superficie de ihp
yeccidn de una de las planchas matrices unos pivotes en

disposicidh perpendicular a la misma,
| . :

2& = jolde, seglin la reivindiceacidn primera,

caracterizado porque en la care correspondiente de la
otra plancha matriz se han previsto unas cavidades de
seceldn obionga, con paredes interiores planas las 1a-
terales y ﬁlanas tanbién las internas, con 1= excepcién
de una can&l de seccidn semicircular, emplazada & media

alture, sim llegar al fondo de diehas eavidadss,

St = Molde conforme a las reivindiecaciones
anteriores;caraoterizado por el hecho de que, al 800~
plarse amb%s planchas, dejandce un espacio intermedio;
los citadoé plvotes penetran en las cavicades mencioﬁa-

das, ajustindose a las carales previtas en estas.

4*1 = Mplde de acuerdo a las precedentes rei-
v1ndicacionps que, al recibir licuada la materia plés—
tica, ésta Fcupa los espacios libres entre 10s elementos
referidos, heterminando, &l solidificarse, el disposiL
tivo base dbl soporte, de forma correspondiente y forL
mando una s@la pieza con el propioc mareo, pudiéndose !
articuler e# soporte propismente dicho, sin ninguna o%ra

pieza adici#nal.

5% = UN MOLDE PARA LA FABRICACIDN DP HARCOS




DE MATERIAS PLASTICAS, PROVIST(} DEL CONSIGUIENTE DISPO-

SITIVO BASE PARA LA FIJACION DEL SOPORTE

Todo conforme queda expuesto en la precedente Me-
moria que cé)nsta de #els- hojas foliadas y mecanografia-
das por unalg gola cara y a titulo de ejemplo se representa

i

en la hoja .de dibujos que se acompains.,

Madrid, 25 cctubre de 1950

TIRSO ¥ GUSTAVO DELGADC RUBIO.
Pete.

S———



g!

/i

@2,

W,

N

b

Q \

~

72

=

7

R Y-
(%] ;
N :

Mockis 25 Dolibre o 1950-

o

Locols variable

-
L4

¢ ‘ ; )
firso y bustavo .Dc(g’aaé. 94 8 () Qe dnica
E ,;C<Nw1 o)
Lg ! 22400
g L J :‘yv ‘,\l ;L)d
2 ZESESHECLAT Hoyy,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



