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que por 20 años, para España y sus Posesiones, se solicita 
a favor de PON ANTONIO LAMA NARANJO, de nacionalidad espa­

ñola, domiciliado en SEVILIA-ESPAÑA, calle  Refinadores,12, 

por: UNA OROS RARA FUNDIR BARRAS Y CASaUTT,ms, EN BRONCE Y

OTRAS AIEACIONES.-

Esta Oros que nos ocupa y cuyo registro  ¡se 

so lic ita , tiene por objeto e l fundir piezas en forma ge ba­

rras macizas 6 caequillos de bronce y otras aleaciones, ta n ­

to pesadas como lig e ra s , de forma que e l  material liquido  

penetre en la  correspondiente matriz c ilin d rica  por su! par-
i

te in fe r io r , a l  objeto de lograr las  ventajas siguientjes;

PRIMERA). A l fundir en e l la ,  penetrando e l  l i ­

quido por la  parte in fe r io r , se logra ev ita r la  mezcla] del 

material fundido con e l  aire desalojado por áste , y cojmo 

consecuencia , la  formación de burbujas y poros.

SEGUNDA). Debido a l  menor grado de turbulen­

c ia s , se pueden fundir caequillos de paredes muy finas  

ferlo res a las mínimas obtenidas en crocos corrientes.
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TERCERA). E l material que vá entrandc^&yiá 

matriz, soporta dorante ao proceso de so lid ificac ión  e l  pe­

so 6 presión h ldrostática del material ya en e l  in te r io r de 

ásta , oon lo cual se logra que su capacidad longitudinal 

aumente notoriamente,

CUARTA). Por e x is t ir  mayor reposo del líquido  

y ser mía rápido e l  enfriamiento, se logra una textora mis 

fin a , a l  mismo tiempo que los gases que lleve consigo e l  Ra­

t e r ia l ,  tienen mis fa c ilid ad  para separarse por diferencia  

de densidades.
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DESCRIPCION DE IA CROS.-

Está formada por dos piezas de hierro fundido 

ó cualquier otra clase de material que se desee apropiado 

para e l lo ,  estando provistas de dos bases de sustentación, 

una in fe r io r  (H -fig s .1 -2 ) y otra superior (H '- f i g s . l - 3 )  con 

objeto de que puedan ser colocadas establemente sobre una 

superficie plana y horizontal, oon la  menor de e l la s  apoya­

da en e l suelo.
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Las dos piezas v is ib le s  (A y B -figa .2 -5 ); que 

constituyen la  Cros se complementan a l  unirse mediante!las 

orejetas (E,E? y F ,F Í - f lg s .1-2-5) mediante e l  to m illo  

(G - f ig s .1-3-5) para formar una matriz c&llndrioa de eje ver­

t ic a l  ó igua l longitud que la  to ta l del aparato (C -C '-jfig s .  

1-3) además de un tubo de entrada ó tragante (D -D-figsi.1-2) 

tambión de forma c ilin d rica  y menor longitud, que doble. su 

direoción en (M -flg s .1 -3 ) antes de lle g a r  a la  parte in ferió  

da la  matriz.

r

E l e je  del citado tragante (D -D '- f ig s . l -P )  f o r ­

ma un cierto ángulo con e l  de la  matriz (C -C * -f ig s .l -2 ) aun­

que no es necesario, de manera que su abertura superior 

(D -ílg a .1 -5 ) está suficientemente separada de la  boca de da­

ta (c - f ig s .1 -5 ) .

Entre la  matriz (C -C -flg s .1 -2 ) e l  tragante
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(D -D ^-figs.1 -8 ) existen uno ó varios conductos ( j  

f i g s .1-3-3) de ejes horizontales 6 inclinados y de sejioión 

oval alargada en sentido ve rtic a l ó c ircu la r , per las  cua­

les penetra e l  metal fundido en la  matriz, llevando lps dos 

piezas que forman la  Oros, un dispositivo macho-hembrá 

(c  y d -fig s .1 -3 ) convenientemente dispuesto de forma que f i ­

ja  la posioión re la tiva  de ambas piezas, y permite qué se 

complementen formando la  matriz c ilin d rica  perfecta, 

FUNCIONAMIENTO.-

Una vez colocadas las dos piezas (A y B^figs. 

8-3) mediante los to rn illo s  con tuercas (G - f ig s .1-2-3) y so­

bre una placa plana y horizontal, se vierte e l  material fun­

dido por la  entrada del tragante (D - f ig s .1-8-3 ) que pasa a 

la  matriz por la  abertura (M -figs .1 -2 ) en primer lugar y su­

be por e l la ,  subiendo por e l  mismo tragante hasta las aber­

turas (J-K y L - f i g s .1-3-3) y vertiendo por éstas en la  ma­

t r iz ,  ocurriendo que s i  por cualquier enfriamiento demasia­

do répldo por la comunicación (M -figs .1 -2 ) ésta se obstru­

yeos.

Una vez enfriada la  pieza a fundir, se abre la  

croa desatornillando en (G - f ig s .1-2-3) y separando ambas p ie ­

zas, se saca la  barra ó caequillo fundido, quedando todo 

l is to  para otra u tilizac ión .

Esta Croe podré ser construida en mayor Ó en 

menor tamado y en diferentes clases de materiales apropiados 

para e l lo .

Todo formando la  Croa que nos ocupa para fun­

d ir  barras y casquillos en bronce y otras aleaciones segdn 

se detalla  en los dibujos adjuntos que representan:

La figu ra  1 ).  Una de las  dos piezas que forman 

la  Croa, v ista  en alzado é interiormente de frente .

La. figu ra  2 ).  La Croe en su conjunto visita en 

alzado y de p e r f i l ,  y
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80 Figura 5) La Croa en au conjunto vista en plantaJ 
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Se reivindica como de la propia y nueva invención la  pro­

piedad y explotación exclusivas de:

1) Una Croa para fundir barras y caequillos en bronce y 

otras aleaeiones, caracterizado por estar constituida por 

dos piezas de hierro fundido ó cualquier otro material que 

se desee, de forma bien c ilin d rica  ó tronoooónica, provista  

de sus bases de sustentación, una superior y otra in fe rio r  

con e l  objeto de que puedan ser colocada establemente so­

bre una superficie plana, complementándose e l  todo de la  

Cros, unióndose ambas piezas y aprisionándose por medio de 

unas orejetas que lle v a  en sus to rn illo s.de  fija c ió n  corres­

pondiente s .

8) Una Cros para fundir barras y caequillos en broce y 

otras aleaciones, segÓn reivindicación 1, caracterizado 

porque a l  unirse las dos piezas que constituyen e l  conjunto 

de la  croe, se forma un tubo ó matriz c ilindrica  de eje ver- 

t lc a l ,  de igua l longitud que la to ta l del aparato, a l  lado 

del cual llevará  otro tubo ó tragante de entrada, cuyo e&e 

formará cierto ángulo de indlinaclón con e l eje del tubo 

matriz v e rt ic a l, de forma que ambas bocas queden separadas 

cierta  distancia cuyo tubo tragante terminará por su parte 

in fe r io r  en forma de cod illo  suave que acometerá a la  ma­

t r iz  antes de lle g a r  a su parte in fe r io r , comunicándose 

con e l la ,  llevando entre e l  tubo tragante y la  matriz uno 

ó varios conductos de ejes horizontales ó inclinados de sec­

ción c ircu lar d oval alargada en sentido v e rt ic a l, por las  

cuales penetra e l  metal fundido en la  matriz.

S)Una Cros para fundir barras ó caequillos en bronce y 

otras aleaciones, segdn reivindicaciones 1 y 2, caracteri­

zada por lle v a r  para superfecta unión, un dispositivo ¡macho-



hembra qud^fija la posición re lativa  de las dos piezas que 

forman e l  conjunto, permitiendo que se complementen, fo r­

mando la  matriz c ilin d rica  perfecta.

4) Úna Broa para fundir barras y casqu illos, segdn reilvindi-

caclones anteriores caracterizado por consistir esencialmente

en: UNA OROS PARA. FUNDIR BARRAS 0 CASQUILLOS, EN BRONCE Y 

OTRAS ALEACIONES.-

Conata la  presente memoria descriptiva de oía 

oo hojaa numeradas y mecanografiadas en una sola cara a las  

que se acompasa un plano para su MBjor comprensión.



¡L


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



