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MODELO DE UTILIDAD

p favor de D. CLAUDIO RIU PLA, de líacio^ialicad española, 

resid en te eñ Barcelona, Avda. del Generalísimo Franco,435, 

Por: "E,BCLC DE AJUSTE PERFECTO PARA JERINGAS DE INYECCjlO.-

m edicinales, presentan e l inconveniente de que, por ser  

de v id rio  o c r i s t a l ,  e l  émbolo de la s  mismas o frece una 

gran fr a g ilid a d , incluso durante e l proceso de fa b r ic a -  

5 cién , lo  que 00 n stitu y e  un encarecimiento en e l precio  

de coste  por unidad.

Aparte de lo  expuesto está comprobado que e l ém­

bolo a l  poco tiempo de su uso, y debido a su continuo ro­

ce con la s  íaredes in te r io r e s  d el c ilin d ro  de la  je r in g a ,  

10 adquiere demasiada holgura, lo  que provoca e l retroceso  

o paso del liq u id o entre la s  paredes d el émbolo y de la¡ 

jerin ga o tie n e  lu gar e l  paso del a ir e  entre la s  mismas!, 

lo  que en algunos casos puede rep e rcu tir  en la  adulterat- 

oién d e l liq u id o a in y e cta r.

NES MEDICINALES"

MEMORIA DESCRIPTIVA

Las jerin gas de tip o  co rrien te para in yeccion es
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Por otra parte se ha comprobado que por la  misma 

razón de dicha holgura entre e l  émbolo y la  je r in g a , e l  

émbolo, en muchos casos, se d e sliz a  por la  simple acción  

de su peso o gravedad, lo  que es motivo de numerosas ro­

turas y pérdidas lastim osas d e l liqu id o a in ye cta r.

Las rep etid as e b u llic io n e s con agua a que se so­

mete a efecto  de e s te r iliz a c ió n  e l émbolo soipígualmente 

causa de la  rotura del mismo o de la  a lte r a c ió n  de su con 

to m o , lo  que provoca la  formación de la  holgura antes  

mencionada.

Todos estos inconvenientes quedan solventados j 

con e l émbolo objeto de este  modelo de u tilid a d  e l  cual 

tien e  por objeto e l  f a c i l i t a r  un émbolo que mantenga siem 

pre perfecto  e l a ju s te  entre e l  émbolo y  la s  paredes in ­

te r io r e s  del tubo de la  jerin g a , lo  cu al se r e a liz a  por 

ser dicho émbolo su sce p tib le  de una d ila ta c ió n , a modo 

de tráquea o f u e l l e ,  provocada per e l acercamiento mecá­

nico de lo s  dos extremos del émbolo.

Para la  mejor comprensión del presente modelo de 

u tilid a d , y a t i t u lo  tan sólo de ejemplo, se acompañan 

lo s dibujos de la  hoja adjunta en &os cu ales se represen­

t a  un caso de re a liz a c ió n  p rá ctica  d el émbolo de referen ­

c ia *

La Figura 1 representa un corte lo n g itu d in a l del 

émbolo acoplado a unajeringa o o rrien te. '

La Figura 2 muestra un corte convencional d el

émbo Id.

La Figura 3 muestra un d e ta lle  p arcial a cla ra to ­

r io  de la  d isp osición  de la  zona ondulada del émbolo, ; 

representándose en -A— la  posición normal fuera de uso,
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y en - 3 -  la  d ila ta c ió n  que su fre la  zona ondulada.

El émbolo está o ín stitu íd o  por un c ilin d r o  de me­

t a l  - 1 -  con la  c a r a c te r ís tic a  de que la  zona próxima a l  

extremo que penetra en e l fondo de la  je rin g a  presentadun 

p e r f i l  o contorno ondulado, formando unas ondulaciones 

-2- a modo de tráquea o f u e l le .

La parte extrema o delantera del émbolo va cerra­

da por un p l a t i l l o  term inal m etálico - 3 -  acoplado, por 

soldadura u otro medio adecuado, a l  extremo de la  zona 

ondulada del émbolo, cuyo p l a t i l l o  as so lid a rio  de un 

vástago o e je  ce n tra l - 4 -  que a tra v ie sa  longitudinalm en­

t e ,  y por e l centro, a l  tubo e x te rio r  de metal - 1 - ,  sobre 

saliendo a l  ex terio r d el mismo en una porción - 4 ' -  pro­

v is ta  de rosca e x te r io r .

En la  parte p o sterio r d el vástago - 4 -  se acopla  

una pieza - 5 - ,  que co n stitu ye  e l  botón, tapón o parte ' 

p osterior d e l émbolo, que por su cara in te r io r  presenta  

un o r if ic io  cen tral - 6 -  p rovisto  de rosca y en e l cual 

está destinado a encajar e l extreino roscado - 4 ' -  d el vás­

tago . - 4 - .

La pieza - 5—, y también por su cara in te r io r ,p r e ­

senta una ranura o canal o ircu la r  -7e- destinada a encajar  

an e lla  a l  extremo p o sterio r d el c ilin d ro  de metal —1-<¡

A consecuencia de lo  expuesto, se desprende f á ­

cilmente que suponiendo a l  émbolo acoplado a una jerin ga  

-8—, es s u fic ie n te  g ir a r  suavemente e l  tapón o botón - 5-  

para que tenga lugar un roscado entre la s  p iezas - 6-  y  

- 4 '— de modo que la  pieza - 5-  ir á  acepcándose y compri­

miendo a l  extremo del tubo m etálico —1-  con lo  cual e l ' 

p la t i l lo  term inal - 3-  estará forzado a s u fr ir  un lig e r o
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desplazamiento hacia la  parte p o sterio r del émbolo con 

lig e r a  aproximación hacia dicha parte p o sterio r compri- 

miento, por ta n to , con t a l  lig e r o  desplazam iento, a 184 

zona ondulada - 2 -  la  cu al su frirá  una d ila ta c ió n  la t e r a l  

( F ig .3-B -)  en sus resp ectiv a s ondulaciones, ensanchando 

e l diámetro d el émbolo en la  parte delantera d e l mismo, 

asegurando e l roce o frotam iento contra la  pared in te ­

r io r  del tubo de la  jerin ga - b - ,  no permitiendo la s  f ü -  

gas de líq u id o nÉ e l paso d el a ir e . Una vez asegurado d i ­

cho c ie r re  o a ju s te  entre la  pared e x te rio r  del émbolo y 

la  pared in te r io r  de la  je rin g a , e l émbolo se deslizad  

por el in te r io r  de la  jerin ga en la  forma co rrie n te .

Dentro d el presente modelo de u tilid a d  será va­

r ia b le  la  calidad de lo s  m ateriales empleados en la  f a ­

b ricación  del émbolo, su p l a t i l l o  term inal y vástago  

c e n tr a l, aunque preferiblem ente se empleará metal cro­

mado, a s í  como la s  p a rticu la rid a d e s de la  p ieza que ac­

túa de tapón a rosca por la  parte p o sterio r de dicho ¡ 

émbolo, y forma e x te rio r  de é sta , y , en general será va­

r ia b le  todo cuanto no a lte r e ,  cambie o modifique la  ¡ 

esencialidad del émbolo de re fe re n cia . ;

í
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Se re iv in d ica  como objeto del presente modelo de 

u tilid a d :  i

1 . Embolo de a ju s te  perfeccionado para jerin g as

de inyecciones m edicinales, caracterizado esencialmente 

poi^ástar con stitu ido por un tubo o c ilin d ro  de m etal, é l  

cu a l, y en la  zona próxima a la  parte destinada a pene­

tr a r  hasta e l fondo de la  jerin ga, presenta unas ondula­

ciones a modo do tráquea o f u e l l e ,  y cuya zona ondulada 

es su sce p tib le  de s u fr ir  una d ila ta c ió n  la t e r a l ,  ensan­

chando e l diámetro d el émbolo, que asegure e l a ju s te  per­

fe c to  entre e l émbolo y la  jerin g a , y  e llo  mediante el: 

accionamiento de la  parte p o sterio r d el émbolo. . .

2 .  Embolo de a ju s te  perfeccionado para jerin gas  

de inyecciones m edicinales, según re iv in d ica ció n  1 , c a !  

racterizad o porque en e l extremo de la  zona ondulada del 

émbolo va dispuesto un p l a t i l l o  term inal que co n stitu ye  

la  cara an terio r o delantera d e l émbolo, cuyo p l a t i l l o

es so lid a rio  de un vástago, e l cu a l, atravesando lo n g itu ­

dinalmente, y por e l centro, e l tubo o cilin d ro  de m etal, 

se acopla a rosca en una p ieza que actúa de tapón poste­

r io r  del épbolo.

3 . Embolo de a ju s te  perfeccionado para jeringáis 

de inyecciones m edicinales, según reivin d ica cio n es 1 y 

2, caracterizado porque la  pieza p o sterio r d el éüibolo - 

que actúa como tapón d el mismo, presenta por su cara in ­

t e r io r , correspondiente a l tubo del émbolo, una rosca  

cen tral pe.ra su acoplamiento a l  vástago d el émbolo. '

4. Embolo de a ju ste  perfeccionado para jerin gas  

de inyecciones m edicinales, según reivin d ica cio n es 1 ,  230
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y 3 , caracterizado porque la  pieza p o sterio r á e l émboló 

y que actúa como tapón del mismo, presenta por su cara! 

in te r io r , correspondiente a l  tubo del émbolo, una ranu­

ra o canal c ir c u la r , destinada a encajar en la  misma la  

parte o extremo p o sterio r del tubo del émbolo.

5 . Embolo de a ju ste  perfeccionado para je r in -  ; 

gas de inyecciones m edicinales, según reí vindicaciones i 

1 , 2 , 3  y 4, caracterizado porque dispuesto e l émbolo ; 

er la  correspondiente jerin ga es s u fic ie n te  efectp a r un 

g iro  suave de la  pieza tapón p o sterio r del émbolo para 

que se efectú e o consolide su roscado con el vástago  

del émbolo, provocando simultáneamente la  penetración ! 

del extremo p o sterio r del tubo del émbolo en e l in t e -  : 

r io r  de la  canal o ranura de la  pieza p o sterio r d el miámo 

y un suave desplazamiento del p l a t i l l o  term inal d el émbo­

lo  hacia la  parte p o sterio r del mismo comprimiendo la  zo­

na ondulada, sufriendo la s  ondulaciones de la  misraa una 

d ila ta c ió n  la t e r a l ,  aumentando e l diámetro del émbolo,que 

asegura e l  roce y a ju s te  perfecto  con la  pared in te r io r  

de la  je rin g a , y  una vez efectuado dicho a ju s te  se a ccio ­

na e l émbolo en la  forma c o r r i s t e  por e l in te r io r  del! 

cuerpo de la  jerin g a .

6. EMBOLO DE AJUSTE PERFECCIONADO PARA JERINGA  ̂

DE INYECCIONES MEDICINALES.

Consta la  presente Memoria D escrip tiva  de s e is  

hojas fo lia d a s , mecanografiadas y e s c r ita s  por una sola  

cara, acompañadas de una hoja de d ib u jos.

Barcelona para Madrid, a s ie t e  de octubre de mil 

novecientos cincuenta.
CLAUDIO RIU PLA

P. A.
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