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M e m o  r i a  De  a e r i  p t i v a

para ma modàlo-- P*!? veinte años en España, por:

" EHTRECE PACHO ", a favor de Don Manuel Coatreras Hernández, 

residente età Jaán, Accesoria de San Agustín, 17.-

El presdnte modelo de utilidad se ref iere a un eo trocapacho
- ' - -i - * . * :

o pieza dastináda a ser colocada entre cada dos eapaohos en la  

operación de extraccidn del aceitado la aceituna, de modo que 

tales capachos sean presionados entre dos partes duras, con lo 

que le expulsión de los caldos se baos mas completa, maá rápida 

y en mayor proporción, dejando los orujos mas apurados y oonsi- 

guieodo un mayor rendimiento que por e l procedimiento actual.

Como es sabido, hoy dia se hacen las extracciones de aceite 

de las masas de aceituna colocando en las prensas los capachos 

en un sárnerp mayor de cien, con una capa de masa mas o menos 

gruesa, con lo que estos capachos, generalmente de esparto, cons­

tituyen partes blandas en un espesor de cerca de dos metros de
!



altura, eos lo  que la  expulsión de ios caldos ea muy iooompleta, 

haata el punto de que les mejores orujos suelan quedar con el 

8 a l 9% de atoeite.

Los entrecápáchos del modelo que se reivindican, son discos 

de diámetro acorde coa el de los capachos, formados de chapa 

metálica ondulada, coa uoa altura de ondulación de uoos S mp, pa­

ra que ocupen poco espesor y coa listones de madera ocupando esas 

ondulaciones; para derlas mayor rigidez y que le  presido no pueda 

aplastarlas.

Reasumiendo, las ventajes que en la extracción del aceite 

proporcionan los entrecapachos, son las siguientes:

-  se obtiene mayor rendimiento da aceita.

-  empleándolos, loa cargos se someten a presido menor tiempo 

por ser mas rápida la expulsión de los caldos.

* a l economizar tiempo en cada preñando, se pueden hacer mas 

cargos en la jornada.

- la mayor rapidez de trabajo, permite que la aceituna está 

menos tiempo atrojada, con lo cual los aceites salen de mejor ca­
lidad.

se economizan mano de obra y gastos generales, puesto que

a igualdad de tiempo se efectúa mas molienda que en le actuali­
dad.

Gomo se ha indicado, los entrecapachos ae harán, ea cada ca­

so, de las dimensiones que correspondan a los capachos con que se 

han de u tiliza r  y aunque usualmente seráo metálicos, tambián pue­

den hacerse de cualquier material dure apropiado y en su preseata- 

oidn y organización variar los detalles que se estimen oportunos, 

ya Que, mieotras las modificaciones que asi se introduzcan no 

afecten a la aseneiaiidad reivindicada, los diversos entreoapa- 

ohos que se construyan no seráo sino variantes, igualmente com-



prendidas y protegidas por e l presente registro.

En esta idea, las adjuntas figuras corresponden únicamente a!
una forma de ejeeaoidn, sin carácter alguno lim itativo, que se 

presenta a titulo de ejemplo de realización para concretar cuanto 

6 se dios en esta memoria descriptiva.

La f ig .  1 representa la sección del entreoapacho, por e l 

plano cuya traza 0-D se indica sobre la figura siguiente.

La fig . 2 mueátra la proyección en planta del entreoapacho, 

vista por la  parte anterior.

La fig . 3 corresponde a la sección del mismo entreoapacho en 

dirección perpendicular a su ondulado, segón un plano cuya tra­

za se seBala en 4-# sobre la  f ig .  2.

Con rafarencia a dichas,figuras y a los mimeros que sobre 

e llas  designan los detalles esenciales del entreoapacho repre- 

18 sentado, su descripción as como sigue:

El disco de chapa ondulada que constituye el entreoapacho 

Haya en e l centro di orific io  1 , destinado a l paso de la barra 

que centra los capachos y en su parte posterior rellenando las 

ondulaciones los listones o barras 3 da madera de dureza adecua­

do da, destinados a que la  presida na aplaste el ondulado^ Está 

dá lugar a las canales de pequeSa dimensidn, por las cuales se 

vierteq los caldos.

Unas tiras de chapa 2 sirven para evitar que se desondulea 

les entrecapachos y van, en nómero adecuado, remachadas a peque-  

86 Sos trames.

El inconveniente que pudiera suponer el espacio que, aunque 

reducido, ocupan los entreeapachoa, es compensado con ventaja 

por e l menor tiempo que se invierte en el prensado.

- 3- .



El presante modele de utilidad comprende las siguieo tes re i­

vindicaciones:

1 .- EntraoapaohO earaotarizado porque está oooatituido por 

un disco metálico o de otro material duro apropiado^ destinado 

a ser colocado entre lea capachos en la  extraccidn del aceite, 

provisto de un o rific io  oeotral, para e l  paso de la barra ea que 

se eoloeao loa capachos y coa la  superficie ligeramente ondula­

da forsmndo canales para la  salida de les caldos#

E.-  Eotreeapaoho aegdo lo reivindicado ea el puoto anterior, 

oaraoterizado porque eo la  parte posterior y eo e l interior de 

las referidas ondulaciones van dispuestas barras o listones de 

madera de sufioiente dureza que refuerzan e l conjunto, evitando 

que por la  presido Beaplasten esas ondulaciones: mientras que 

por la anterior van renmohadas a pequeñoa tramos y cruzadas tiras  

de chapa, ea ndmero suficiente para que impidan se deaoaduleo 

loa entpaeapaohoe.

3 .- "EntraoapaohO *.

Segdn se describe y reivindica en la  presente memoria des­

criptiva y Se ilustra con el plano que a la misma se acompaña.

Consta esta memoria de cuatro hojas foliadas y escritas a 

maquina por una adía de sus caras.
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